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SYSTEMY MOCOWA� I WYMIANY NARZ�DZI
NOWE PRODUKTY I INNOWACJE 2025

Wózki do wymiany narz�dzi

RW / RWA 500 RW / RWA 1000 RWA 1600 RWA 2500 / 4000 / 6000

8.8900 8.8901 8.8902 8.8904
nap�dzany r�cznie,  

z opcj� nap�du pomocniczego, 
max. no�no�� 500 kg

nap�dzany r�cznie,  
z opcj� nap�du pomocniczego, 

max. no�no�� 1.000 kg

nap�dzany elektrycznie, 
z elektrohydrauliczn�  
platform� podno�n�,  

opcjonalnie z systemem push-pull 
max. no�no�� 1.600 kg

nap�dzane elektrycznie,  
z elektrohydrauliczn� platform� 

podno�n� z systemem push-pull,  
max. no�no��  

2.500, 4.000 lub 6.000 kg

RWT System rega�owy do 
przechowywania narz�dzi

Platforma do wymiany 
narz�dzi RLP

Wózek do wymiany narz�dzi 
RWS

8.8905 8.8910 8.8915 8.8920
nap�dzany elektrycznie, 

z elektrohydrauliczn� platform�  
z systemem push-pull, 

 max. no�no�� 4.000 kg

ze zintegrowanymi
listwami rolkowymi 

lub sto�ami kulkowymi

hydrauliczna 
ze sto�em do wymiany narz�dzi,
z pomp� r�czn� i hydraulicznymi 

listwami kulkowymi,  
max. no�no�� 1.000 kg

szynowy 
nap�dzany elektrycznie,

ze zintegrowanym systemem 
push-pull,

max. no�no�� do 40 t

Konsole transportowe do wymiany narz�dzi 

8.18351 8.18354 8.18360 8.18362 
podparte, 

no�no�� na par� ramion 
do 250 kN

nap�dzane manualnie,
z przek�adni� i korb�,
masa narz�dzia do 6 t

nap�dzane elektrycznie,  
z systemem �a�cucha push-pull, 

masa narz�dzia do 50 t

System bezpo�redniego
prowadzenia �a�cucha
 z systemem push-pull
nap�dzany elektrycznie,  
masa narz�dzia do 40 t



Konsole transportowe podparte
do �atwej i wydajnej wymiany narz�dzi na stole prasy,  
no�no�� na par� ramion od 20 do 250 kN

Zalety
	� Bezpieczna i �atwa obs�uga ci��kich narz�dzi
	� Skrócenie przestojów dzi�ki prostej i wydajnej 
wymianie narz�dzi
	� Wysokiej jako�ci pow�oka odporna na ude
rzenia
	� Du�a no�no��

WZ 8.18351
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Wersja 11-24 P

Zastosowanie
Konsole transportowe pozwalaj� na bezpieczn� 
wymian� ci��kich narz�dzi na stole prasy w 
sposób oszcz�dzaj�cy wysi�ek i czas.

Przyk�adowe zastosowanie

Opis
Konsole transportowe zawieszone s� hakach 
dokuj�cych zamontowanych na prasie hydrau-
licznej. Haki dostarczane s� wraz z konsolami. 
Konsola jest u�ywana jako para ramion. Ich 
rozmiar musi by� dobrany tak, aby odpowiada� 
najwi�kszej masie narz�dzia.
W przypadku narz�dzi o du�ych masach i ga-
barytach konsola wisz�ca jest wyposa�ona w 
podpory.

W przypadku konieczno�ci transportu konsol 
dost�pne s� wersje posiadaj�ce podpory z rol-
kami oraz z wózkami transportowymi. 

Za�adunek narz�dzia na konsole odbywa si� za 
pomoc� d�wigu lub wózka wid�owego.
Rolki konsoli no�nych sk�adaj� si� ze spec-
jalnych, hartowanych �o�ysk o wysokiej 
wytrzyma�o�ci. Ogranicznik ko�cowy konsoli 
umo�liwia przejazd tylko w jednym kierunku. 
Powierzchnia pokryta jest pow�ok� odporn� na 
uderzenia RAL1004, kolor �ó�ty.

Wersje na zapytanie
Konsole transportowe podparte
	� Z podporami wyposa�onymi w rolki
	� Z podporami wyposa�onymi w rolki i dodat-
kowymi podporami transportowymi
	� Z bocznymi prowadnicami
	� Do za�adunku narz�dzi wózkiem wid�owym 
z boku
	� Oddzielny wózek do transportu

Zakres dostawy
2 ramiona konsoli (para)
1 zestaw haków (4 sztuki)
2 nogi podporowe
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No�no��
(para) [kN]

D�ugo��
podparcia  L 

[mm]

L 
ca�kowita 

[mm]

Wymiary [mm] Masa 
(para) [kg]

Numer art. 
(para)h i k m x

  20 1000 10 40 150 14,5   80   80 125 65 8 1835 3001
  20 1250 1290 180 14,5   80   80 125 100 8 1835 3102
  20 1600 1640 200 14,5   80   80 125 116 8 1835 3003

  40 1000 1040 200 14,5   80   80 125   80 8 1835 3204
  40 1250 1290 200 14,5   80   80 125   90 8 1835 3205
  40 1600 1640 225 14,5   80   80 125 110 8 1835 3206

  60 1000 1030 200 5 115 100 131   85 8 1835 3209
  60 1250 1280 220 5 115 100 131 100 8 1835 3210
  60 1600 1630 240 5 115 100 131 125 8 1835 3211
  60 2000 2030 270 5 115 100 131 150 8 1835 3212

100 1250 1280 250 5 115 100 131 115 8 1835 3213
100 1600 1630 280 5 115 100 131 140 8 1835 3214
100 2000 2030  320 5 115 100 131 175 8 1835 3215

160 1600 1685 260 5 170 150 216 390 8 1835 3216
160 2000 2085 260 5 170 150 216 475 8 1835 3217
160 2500 2585 280 5 170 150 216 605 8 1835 3218
250 2500 2585 360 5 170 150 216 615 8 1835 3220

�ruba z �bem walcowym 
DIN 912, 8.8

�ruba z �bem walcowym
DIN 912, 8.8

L ca�kowita

Ko�ek rozpr��ny DIN 1481
Ko�ek rozpr��ny DIN 1481

Haki dokuj�ce

Stopa podpory z przegubem kulowym
Regulacja wysoko�ci –60 mm
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Konsole transportowe podparte 
Dane techniczne � Wymiary

Przyk�adowe zamówienie: 
Wysoko�� podpory 1000 mm
Konsola d�ugo�ci 1000 mm
max. 20 kN 
SH = wysoko�� podpory 1000 mm
Numer art. 8 1835 3001 SH1000

Zakres dostawy
2 ramiona no�ne (para)
1 zestaw haków dokuj�cych (4 sztuki)
2 podpory

Przy zamówieniu nale�y poda� dok�adn� 
wysoko�� podpór.

Górna kraw�d�
sto�u prasy

Wzór wiercenia do haków dokuj�cych

�ruby z �bem walcowym
DIN 912 M 16 x 110
Moment dokr�cenia Ma = 120 Nm
Ko�ek rozpr��ny DIN 1481 Ø16 x 40

�ruby z �bem walcowym
DIN 912 M 16 x 50 i M 16 x 110
Moment dokr�cenia Ma =120 Nm
Ko�ek rozpr��ny DIN 1481 Ø16 x 50

�ruby z �bem walcowym DIN 912
M 24 x 70 and M 24 x 160
Moment dokr�cenia Ma = 250 Nm
Ko�ek rozpr��ny DIN 1481 Ø 20 x 80

Konsola 20 � 40 kN Konsola 60 � 100 kN Konsola 160 � 250 kN

Dane techniczne
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Uwaga
Konsol� transportow� ustawia si� poziomo 
za pomoc� regulacji wysoko�ci stopy po-
dpory.
W przypadku u�ywania listew rolkowych/
kulkowych na stole prasy, nale�y upewni� 
si�, �e wszystkie konsole znajduj� si� na 
tym samym poziomie co listwy rolkowe/
kulkowe.

Otwory gwintowane M 16 do �rub z uchem
(transport suwnic� lub wózkiem wid�owym)
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Mo�liwe opcje i akcesoria
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Konsole transportowe mog� by� wyposa�one w dostosowane
do u�ytkownika opcje i akcesoria.
Skontaktuj si� z nami!

Konsola transportowa z podporami wyposa�onymi w rolki
W tej wersji podpory wyposa�one s� w rolki transportowe u�atwiaj�ce 
przemieszczanie konsoli do miejsca magazynowania lub do kolejnej 
prasy.

WZ 8.18351 / 11-24	 ROEMHELD | wz.roemheld.de	 3

Haki dokuj�ce (patrz strona 2)

Wymiary

Zakres dostawy
2 ramiona no�ne (para)
1 zestaw haków dokuj�cych (4 sztuki)
2 podpory z rolkami

Uwaga
Konsol� transportow� ustawia 
si� poziomo za pomoc� regulacji 
wysoko�ci stopy podpory. W przy-
padku u�ywania listew rolkowych/
kulkowych na stole prasy, nale�y 
upewni� si�, �e wszystkie konsole 
znajduj� si� na tym samym pozio-
mie co listwy rolkowe/kulkowe.

Otwory gwintowane M 16 do �rub z uchem
(transport suwnic� lub wózkiem wid�owym)

Zakres dostawy
2 ramiona no�ne (para)
1 zestaw haków dokuj�cych (4 sztuki)
2 podpory z rolkami
2 podpory transportowe (wersja: lewa/prawa)
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L ca�kowita

L ca�kowita
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Stopa podpory z rolkami
Precyzyjna regulacja wysoko�ci

– 10 mm 

Konsola transportowa z podporami wyposa�onymi w rolki i
dodatkowymi podporami transportowymi
W tej wersji rolki transportowe podpór s� odci��ane podczas wymiany 
narz�dzi, dlatego nadaj� si� równie� do zastosowa� z narz�dziami o 
du�ej masie. Przednie podpory transportowe umo�liwiaj� bezpieczny 
transport bez przechylania.

Haki dokuj�ce 
(patrz strona 2)

Otwory gwintowane M 16 do �rub z uchem
(transport suwnic� lub wózkiem wid�owym)

Stopa podpory z rolkami
Precyzyjna regulacja
wysoko�ci – 10 mm

Podpora transportowa
(podnoszenie i przesuwanie konsoli,
zamocowana na sta�e)
No�no�� max. 100 kg, skok 300 mm

Mo�liwo�� uk�adu podpór transportowych

Wersja: prawa

Wersja: lewa
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Mo�liwe opcje i akcesoria

No�no�� [kN] Numer art.
  20 �   40 7 1835 0007
  60 � 100 7 1835 0021
160 � 250 7 1835 0022

Konsola transportowa z bocznymi prowadnicami
Prowadnice s�u�� do wst�pnego centrowania i ustawiania 
narz�dzia, co u�atwia nast�pnie wprowadzenie narz�dzia 
do prasy.
Ze wzgl�du na mas� narz�dzia, ramiona konsoli s� ze 
sob� po��czone.

Konsole transportowe za�adunku narz�dzi wóz-
kiem wid�owym z boku
Wg��bienia, które kszta�tem i wymiarami zbli�one s� do 
wide� wózka wid�owego, umo�liwiaj� boczny za�adunek 
narz�dzia na konsol�. W tej wersji ramiona konsoli musz� 
by� ze sob� po��czone i/lub stopki podporowe musz� 
by� mocno zakotwione w pod�odze.

Oddzielny wózek transportowy
W przypadku braku suwnicy, do bezpiecznego transpor-
tu konsol do kolejnej prasy nale�y zastosowa� oddzielny 
wózek transportowy.

Wózek wyposa�ony jest w 4 ko�a skr�tne i 2 podwójne 
d�wignie hamulca.
Wysoko�� podnoszenia: 200, 300 i 400 mm
Opcja:  
2 × ko�a skr�tne z podwójn� d�wigni� hamulca +
2 × ko�a skr�tne bez hamulca, z mo�liwo�ci�
zablokowania kierunku obrotu, zapewniaj�ce lepsz�
sterowno�� (stabilno�� toru jazdy / jazd� prosto).

Konsole transportowe mog� by� wyposa�one w dosto-
sowane do u�ytkownika opcje i akcesoria.
Skontaktuj si� z nami!

Haki dokuj�ce (akcesoria)
Podwieszana konsola mo�e by� u�ywana na kilku prasach. W takim 
przypadku potrzebne s� dodatkowe zestawy haków dokuj�cych 
(1 zestaw = 4 sztuki).
Jeden zestaw haków dokuj�cych do��czony jest do konsoli.
Wi�cej szczegó�ów patrz strona 2

Haki dokuj�ce
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Zastosowanie
System wymiany narz�dzi, który mo�na 
dostosowa� bezpo�rednio do prasy, 
umo�liwiaj�cy �atw� i szybk� obs�ug� ci��kich 
narz�dzi. Uk�ad nap�dowy zosta� zaprojek-
towany z my�l� o standardowych konsolach 
do wymiany narz�dzi. Poniewa� system wy-
maga niewielkiej przestrzeni, mo�na go �atwo 
zamontowa�, dzi�ki temu idealnie nadaje si� 
zarówno do modernizacji, jak i nowych kons-
trukcji.

Opis
Konsola do wymiany narz�dzi z przek�adni� 
i korb� umo�liwia u�ytkownikowi wymian� 
narz�dzi o masie do 6 ton w trudno dost�pnych 
miejscach, oszcz�dzaj�c czas i wysi�ek.
(Wi�ksze no�no�ci na zapytanie)

Rolki i listwy kulkowe w rowkach teowych sto�u 
prasy zapewniaj� �atwe wprowadzanie na
rzedzia. Mo�liwe s� indywidualne rozwi�zania 
obejmuj�ce automatyczn� wymian� narz�dzi i 
integracj� z pras�.

Przyk�adowe zastosowanie

Dzia�anie
Konsola transportowa zawieszona jest na ha-
kach dokuj�cych przymocowanych do prasy, a 
nast�pnie blokowana. Narz�dzie umieszczane 
jest na konsoli za pomoc� suwnicy/d�wigu lub 
wózka wid�owego.
Po umieszczeniu narz�dzia mo�na je sprz�c za 
pomoc� urz�dzenia dokuj�cego push-pull.
Korba znajduj�ca si� z boku umo�liwia 
u�ytkownikowi bezpieczne i �atwe wprowadza-
nie i pozycjonowanie narz�dzia.

Podczas wymiany narz�dzia stó� prasy jest 
wolny, tzn. elementy wprowadzaj�ce nie 
przechodz� ponad sto�em prasy. Tylna strona 
prasy równie� jest wolna. Ta konsola do wy-
miany narz�dzi nadaje si� do zastosowania na 
wi�kszo�ci pras, mo�na j� �atwo zdemontowa� 
i jest �atwa w u�yciu.

Zalety
	� Bezpieczna i �atwa obs�uga ci��kich narz�dzi
	� Oszcz�dno�� czasu dzi�ki �atwej i efektywnej 
wymianie narz�dzi
	� Prosta obs�uga
	� �atwe manualne wprowadzanie narz�dzi za 
pomoc� listew rolkowych lub kulkowych w 
stole prasy
	� Zwi�kszone bezpiecze�stwo operatora
	� Ta�sza alternatywa w stosunku do nap�du 
elektrycznego

Konsole transportowe do wymiany narz�dzi, nap�dzane manualnie
do �atwej i efektywnej wymiany narz�dzi na stole prasy
z przek�adni� i korb�, masa narz�dzia do 6 ton 

Konsola transportowa z przek�adni� i korb�.

Zakres dostawy
2 ramiona no�ne (para)
1 zestaw haków dokuj�cych (4 sztuki)
2 podpory
1 zestaw prowadników narz�dzia (2 sztuki)

Wyposa�enie opcjonalne
	� Wózek do transportu konsoli
	� Element sprz�gaj�cy do narz�dzia
	� Boczne prowadnice

patrz strona 2
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Wymiary � Dane techniczne
Wyposa�enie opcjonalne

Dane techniczne

Wymiary
(Przyk�ad: konsola transportowa do wymiany narz�dzi 81835 8473)

Informacje i dane techniczne w dalszej cz��ci projektu

D�ugo�� konsoli na �yczenie/zapytanie klienta
Wysoko�� podpór na �yczenie/zapytanie klienta
Masa narz�dzia do 6 ton

Podpora*,
wk�adana
Regulowana – 20

Zakres przejazdu 1500

M 8 × 10  
do �ruby z �bem walcowym

M 16 × 20  
do ko�ka rozpr��nego
M 16 × 30
do 2 x �ruba z �bem
walcowym M 16 × 40
i M 16 × 100  
(nie zawarte w dostawie)Standardowy hak 

dokuj�cy
numer art. 7 1835 0021

Stó�

Narz�dzie

*Na zapytanie dost�pne s� podpory o innej wysoko�ci

Wszystkie wymiary [mm]

4 × M 12  
do ucha transportowego

1 1115 0028
(nie zawarte w dostawie)

Korba,
mo�liwo�� zamocowania

tak�e z drugiej strony

1,
5 
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Wyposa�enie opcjonalne

Element sprz�gaj�cy do 
zamocowania na narz�dziu

Boczne prowadnice

Dr��ek pchaj�co-ci�gn�cy
(d�ugo�ci na �yczenie/zapytanie)

Wózek do transportu konsoli
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Konsola transportowa do wymiany narz�dzi, nap�dzana elektrycznie
z systemem bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha push-pull, masa narz�dzia do 50 ton

Zastosowanie
Konsola z systemem �a�cucha push-pull, 
zosta�a zaprojektowana w oparciu o standar-
dowe konsole do wymiany narz�dzi, jest �atwa 
w monta�u, zajmuje ma�o miejsca i nadaje si� 
zarówno do modernizacji, jak i do nowych kon-
strukcji.
W zale�no�ci od indywidualnych wymaga� kli-
enta mo�na osi�gn�� ró�ne poziomy automaty-
zacji poprzez integracj� ze sterowaniem prasy.

Opis
G�ównymi elementami konsoli transportowej do 
wymiany narz�dzi jest manualnie przesuwana 
konsola transportowa oraz nap�dzany elektry-
cznie system prowadzenia �a�cucha.
Ta konsola do wymiany narz�dzi ze specjalnym 
systemem push-pull umo�liwia u�ytkownikowi 
wymian� narz�dzi o masie do 50 ton w trud-
no dost�pnych miejscach, oszcz�dzaj�c czas i 
wysi�ek. (Wi�ksze no�no�ci na zapytanie)

Rolki i listwy kulkowe w rowkach teowych 
sto�u prasy zapewniaj� �atwe wprowadzanie 
narz�dzia. Konsola transportowa mo�e by� op-
cjonalnie wyposa�ona w hydrauliczn� kolumn� 
podno�n� z d�wigni� no�n�, u�atwiaj�c� zado-
kowanie na hakach. Ko�a skr�tne umo�liwiaj� 
�atwy transport ca�ego systemu z jednej loka-
lizacji do drugiej.
W celu optymalizacji czasu przezbrajania
mo�liwa jest tak�e tandemowa wymiana
narz�dzia.

Wymiary i dalsze techniczne szczegó�y w
trakcie realizacji projektu
Skontaktuj si� z nami!

Zalety
	� Najni�sza mo�liwa wysoko�� podpór
	� Du�a no�no�� i si�a pchaj�ca
	� �atwe wk�adanie narz�dzi za pomoc� pó�- lub 
w pe�ni automatycznego systemu �a�cucha 
push-pull i listew rolkowych lub kulkowych
	� Precyzyjne pozycjonowanie i dojazd do zder-
zaków dzi�ki enkoderowi obrotowemu
	� Wprowadzanie narz�dzia do pozycji ko�cowej 
w prasie
	� Indywidualny system z integracj� sterowania 
w prasie
	� Mo�liwo�� elastycznego korzystania na kilku 
prasach
	� Indywidualne, dostosowane do potrzeb kli-
enta rozwi�zania systemów wymiany narz�dzi Konsola z niskimi podporami

Urz�dzenie dokuj�ce push-pull indywidualnie
dostosowane do potrzeb klienta

Opcjonalnie: sterowanie jest montowane bezpo�rednio na
konsoli; konsol� i sterowanie mo�na ca�kowicie usun��.

Widok �a�cucha push-pull i adaptera do narz�dzia

Dzia�anie 
Konsola no�na wraz z jednostk� nap�dow� 
jest mocowana r�cznie na hakach po stronie 
wymiany narz�dzi w prasie, a nast�pnie bloko-
wana na miejscu; do u�ywania nie jest koniecz-
na dalsza obróbka sto�u maszyny.
Narz�dzia umieszcza si� na konsolach za 
pomoc� d�wigu lub wózka wid�owego. 
Narz�dzie jest po��czone z �a�cuchem push-
pull jednostki wymieniaj�cej za pomoc� odpo-
wiednio dostosowanego adaptera narz�dzia, 
zale�nego od wymaga� klienta.
Zintegrowany system push-pull umo�liwia 
u�ytkownikowi automatyczne wprowadzanie i 
pozycjonowanie narz�dzia poprzez naci�ni�cie 
przycisku na oddzielnym pilocie. Czujniki i 
ograniczniki mo�na zintegrowa� z systemem 
sterowania. 
Podczas przezbrajania stó� prasy jest wolny, 
tzn. elementy pchaj�ce i ci�gn�ce nie wystaj� 
ponad stó� prasy. Równie� tylna strona prasy 
jest ca�kowicie wolna. Ta konsola do wymiany 
narz�dzi nadaje si� do prawie ka�dej prasy, jest 
�atwa w instalacji i obs�udze.
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�a�cuch push-pull
Warianty � Przyk�adowe zastosowania

Po��czenie systemu bezpo�redniego prowadzenia
�a�cucha ze standardow� konsol�

System bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha

Narz�dzie

Stó� prasy

Standardowa konsola

Standardowa konsola

Narz�dzie

Stó� prasy

Narz�dzie

Konsola z systemu �a�cucha push-pull

Stó� prasy

Konsola i system bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha push-pull

Konsola z systemem �a�cucha push-pull
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Boczne pazury

Szyna prowadz�ca

Poziom sto�u

�a�cuch push-pull

Standardowo stosowane 
s� �atwe w monta�u boczne
pazury prowadz�ce.
Poziom sto�u jest pozostaje 
bez zmian, a �a�cuch bieg-
nie po szynie prowadz�cej.

Prowadnica �a�cucha
Prowadnica �a�cucha jest konieczna, aby umo�liwi� d�ugi skoku �a�cucha 
i zapobiec bocznemu wyrwaniu si� �a�cucha pchaj�cego.
Nale�y unika� obci��e� bocznych dzia�aj�cych na �a�cuch push-pull.
Dzi�ki prowadnicy maksymalna si�a push-pull mo�e zosta� osi�gni�ta 
tak�e na wi�kszych dystansach.
Powierzchnia �lizgowa �a�cucha push-pull musi znajdowa� si� na po-
ziomie sto�u. D�ugo��, do której mo�na obci��y� �a�cuch push-pull bez 
prowadnicy, zale�y od wspó�czynnika tarcia, ci��aru narz�dzia i d�ugo�ci 
pchania.

Urz�dzenie dokuj�ce systemu push-pull, wersje
prowadnica �a�cucha

Wersja bez urz�dzenia dokuj�cego
W tej wersji urz�dzenie jest dostarczane z ogniwem/��cznikiem przed-
nim. Umo�liwia to adaptacj� istniej�cych lub samodzielnie zaprojekto-
wanych urz�dze� dokuj�cych push-pull

Urz�dzenie dokuj�ce typu push-pull z przykr�can� p�ytk�
Ta wersja umo�liwia trwa�e po��czenie pomi�dzy systemem �a�cucha a 
p�yt� bazow�.

Urz�dzenie dokuj�ce push-pull, dwucz��ciowe z trzpieniem 
zabezpieczaj�cymi

Do po��czenia ��cznika dokuj�cego push-pull i bloku dokuj�cego push-
pull (przykr�canego do narz�dzia).
Po��czenie jest zabezpieczone trzpieniem blokuj�cym, który mo�na 
usun�� r�cznie, gdy urz�dzenie znajduje si� w pozycji spoczynkowej. 
Sk�ada si� z ��cznika dokuj�cego push-pull i bloku dokuj�cego do 
narz�dzia.
W naszej dostawie znajduje si� odpowiedni adapter narz�dzia do  
urz�dzenia dokuj�cego typu push-pull

W pe�ni automatyczne urz�dzenie dokuj�ce 

Sprz�ganie narz�dzia z systemem prowadzenia �a�cucha obs�ugiwane 
jest za pomoc� systemu sterowania. Si�owniki pneumatyczne lub 
elektryczne s�u�� do aktywacji urz�dzenia dokuj�cego push-pull po 
osi�gni�ciu prede�niowanego dystansu do narz�dzia, umo�liwiaj�c w 
pe�ni zautomatyzowan� wymian� narz�dzi.
W naszej dostawie znajduje si� odpowiedni adapter narz�dzia do  
urz�dzenia dokuj�cego typu push-pull

Pó�automatyczne urz�dzenie dokuj�ce systemu push-pull

Narz�dzie jest sprz�gane automatycznie, natomiast zwalniane jest 
r�cznie. 
W naszej dostawie znajduje si� odpowiedni adapter narz�dzia do  
urz�dzenia dokuj�cego typu push-pull
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Sterowanie "Basic"  Wymagane specyfikacje

Napi�cie wej�ciowe zakres 400 � 480 V, 50/60 Hz, 3~ pr�d trójfazowy

Zasilanie i wymiana sygna�ów na listwie zaciskowej (kabel nie wchodzi w zakres dostawy)
Do sterowania 1 lub 2 silnikami trójfazowymi do max. 1,5 kW

Kabel ��cz�cy �sterowanie � jednostka nap�dowa� o d�ugo�ci 10 m (1 kabel na silnik)  
pod��czony na sta�e do sterowania i wtykany do jednostki nap�dowej (z��cze Harting) D�ugo�� (2 � 10 m): 

Kontrola pozycji kra�cowych za pomoc� indukcyjnych czujników zbli�eniowych

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o d�ugo�ci 5 m, na sta�e pod��czonym do sterowania

�agodny start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przeci��eniem za pomoc� rozrusznika (ustawienie sta�e)

Standardowe komponenty silniki: KEB, rozrusznik: Phoenix, szafka sterownicza: Rittal (600 × 600 × 250 mm),
komponenty zgodne z UL

Bezpiecze�stwo wej�ciowy sygna� zbiorczy �zwolnienie prasy�, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukana�owy (PL "D")

Mo�liwe opcje sterowania "Basic"

Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wy��cznikiem awaryjnym i wy��cznikiem czuwakowym (obs�uga dwur�czna), 
kabel ��cz�cy o d�ugo�ci 5 m, pod��czony na sta�e do sterownika

z pilotem bezpiecznego
zdalnego sterowania

Pr�dko�� pe�zaj�ca
Dodatkowy prze��cznik na pilocie do pr�dko�ci pe�zaj�cej, 20 % z pr�dko�ci� pe�zaj�c�

Sterowanie elektryczne
Wersje

Sterowanie elektryczne do stosowania w systemach wymiany narz�dzi z nap�dem
Klient mo�e sterowa� nap�dzanymi systemami wymiany narz�dzi za pomoc� istniej�cego uk�adu sterowania maszyny lub standardowego uk�adu 
sterowania �rmy Römheld. Oferujemy gotowy do pod��czenia system typu plug & play, który zosta� specjalnie zaprojektowany do sterowania 
konsol� transportow� z nap�dem lub z �a�cuchem pull-push.

Aby zapewni� optymaln� prac� systemów do wymiany narz�dzi z nap�dem, zalecamy nast�puj�ce minimalne wymagania dotycz�ce 
sterowania:
	� Integracja z wy��cznikiem awaryjnym prasy (listwa zaciskowa)
	� Monitorowanie pozycji: po�o�enie kra�cowe z przodu i z ty�u
	� Przewodowy pilot zdalnego sterowania, mi�kki start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przeci��eniem
	� Dwie pr�dko�ci: pr�dko�� normalna i pr�dko�� pe�zaj�ca

W zale�no�ci od stopnia zautomatyzowania oferujemy trzy ró�ne sterowniki elektryczne z odpowiednimi jednostkami obs�uguj�cymi:

m
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Sterowanie elektryczne
Wersje

Pilot bezpiecznego
zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wy��cznikiem awaryjnym
i wy��cznikiem czuwakowym (obs�uga dwur�czna)

Pakiet wy�wietlacza
3,5" panel na skrzynce sterowniczej  

Opcjonalnie:  
du�a pr�dko�� / pr�dko�� pe�zaj�ca

Nap�d: jednostka nap�dowa 1

Nap�d: jednostka nap�dowa 2

Nap�d: jednostka nap�dowa 1 + 2

W gór�: do przodu
(do maszyny, wsuwanie narz�dzia)
W dó�: do ty�u
(od maszyny, wyci�ganie narz�dzia)

Sygnalizacyjna lampka LED

Standardowy pilot zdalnego
sterowania

Jednostka steruj�ca
Szafka sterownicza: Rittal (600 × 600 × 250 mm)

Sterowanie "Advanced"  jak �Basic�, dodatkowo z opcjami:

Kabel ��cz�cy do zasilania, 10 m, z otwartym ko�cem kabla, na sta�e pod��czony do sterownika

Kabel ��cz�cy do wymiany sygna�u z pras�, 10 m, z otwartym ko�cem kabla, pod��czony na sta�e do sterowania

Kabel ��cz�cy �sterowanie � jednostka nap�dowa� o d�ugo�ci 10 m (1 kabel na silnik) 
pod��czony na sta�e do sterowania i wtykany do jednostki nap�dowej (z��cze Harting) D�ugo�� (2 � 10 m): 

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o d�ugo�ci 5 m,z mo�liwo�ci� pod��czenia do sterowania (z��cze Harting)

Wbudowany modu� steruj�cy PLC (Beckhoff) do opcjonalnego modu�u zdalnego serwisu i udost�pnienia nast�puj�cych po��cze�:
- Sygna� do zewn�trznego �tylnego po�o�enia kra�cowego� (= nap�d/narz�dzie ca�kowicie wysuni�te z prasy w po�o�eniu ko�cowym
- Dodatkowy styk sygna�u zatrzymania awaryjnego

Standardowe komponenty �modu� steruj�cy Beckhoff, silniki KEB, rozrusznik Phoenix, szafka sterownicza Rittal 600 × 600 × 250 mm),
komponenty zgodne z UL

Bezpiecze�stwo wej�ciowy sygna� zbiorczy �zwolnienie prasy�, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukana�owy (PL "D")

Sterowanie "Advanced Plus" jak �Advanced�, dodatkowo z opcjami:

Pilot zdalnego sterowania z pilotem radiowym

Pakiet wy�wietlacza: 3,5" panel wy�wietlacza na skrzynce sterowniczej z wy�wietlaczem tekstowym
sygnalizacji dzia�ania i usterek, programowanie punktów zatrzymania w po��czeniu z enkoderami
absolutnymi na ka�dym nap�dzie

z pakietem wy�wietlacza

Pakiet wymiany sygna�u: dost�pne pojedynczo na listwie zaciskowej
- Sygna� zwolnienia 1 (np. �podniesione listwy rolkowe�)
- Sygna� zwolnienia 2 (np. �prasa/suwak w górnym martwym punkcie�)
- Sygna� zwolnienia 3 (np. �)
- Zew. sygna� �pozycja narz�dzia 1� (odt�d cofanie z pr�dko�ci pe�zaj�c� 20 %)
- Zew. sygna� �pozycja narz�dzia 2� (cofanie STOP, osi�gni�cie pozycji kra�cowej w prasie

z pakietem wymiany sygna�u

Mo�liwe opcje sterowania "Advanced"
Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wy��cznikiem awaryjnym i wy��cznikiem czuwakowym (obs�uga dwur�czna), 
kabel ��cz�cy o d�ugo�ci 5 m, mo�liwo�� pod��czenia do sterowania (wtyczka Harting)

z pilotem bezpiecznego
zdalnego sterowania

Pr�dko�� pe�zaj�ca
Dodatkowy prze��cznik na pilocie do pr�dko�ci pe�zaj�cej, 20 % z pr�dko�ci� pe�zaj�c�

Skrzynka zdalnego serwisu z kart� sim (w razie potrzeby dost�pna równie� w formie wynajmu) Opcje 
zdalnego serwisu za po�rednictwem skrzynki zdalnego serwisu

ze skrzynk� do zdalnego serwisu

  wynajem 

  zakup

m
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Szkic instalacji
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Wersja 12-24 P

System bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha z funkcj� push-pull
nap�dzany elektrycznie, z nap�dem �a�cuchowym, masa narz�dzia do 40 ton

Zastosowanie
System bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha 
jest dostosowany bezpo�rednio do zamoco-
wania na prasie i nadaj� si� do �atwego i szyb-
kiego przesuwania ci��kich narz�dzi. Poniewa� 
system wymaga niewielkiej przestrzeni, mo�na 
go �atwo zamontowa�, dzi�ki temu idealnie na-
daje si� zarówno do modernizacji, jak i nowych 
konstrukcji. 

Opis
System bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha 
umo�liwia bezpieczn� wymian� narz�dzi, dzi�ki 
czemu pracownicy nie musz� porusza� si� w 
stre�e zagro�enia.
Zintegrowany �a�cuch push-pull umo�liwia 
u�ytkownikowi automatyczne wysuwanie i 
wsuwanie narz�dzia za naci�ni�ciem przycis-
ku. Narz�dzie jest przesuwane z pr�dko�ci� 
33�mm/s.
Przesuwanie z pr�dko�ci� pe�zaj�c� umo�liwia 
dok�adne pozycjonowanie narz�dzi na sto-
le prasy. Dzi�ki mo�liwo�ci bezpo�redniej in-
tegracji ze sterowaniem maszyny lub dwóm 
opcjonalnym wariantom sterowania, mo�na 
osi�gn�� ró�ne poziomy zautomatyzowania. 
System bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha 
umo�liwia ��czenie ró�nych systemów wymiany 
przy minimalnej przestrzeni koniecznej do ins-
talacji.

Zalety
	� Bezpieczna i delikatna wymiana ci��kich 
narz�dzi
	� Ma�e zapotrzebowanie na przestrze�
	� Umieszczenie za pras� pozwala na opty-
malne wykorzystanie niewykorzystywanej 
przestrzeni (prasa pozostaje wolna od 
przodu)
	� Mo�liwo�� osi�gniecia wysokiego poziomu 
zautomatyzowania
	� Mo�liwo�� wspó�pracy i ��czenia z istniej�cym 
systemem wymiany narz�dzi
	� Dwa warianty sterowania z wieloma opcjami
	� Konstrukcja modu�owa
	� �atwa obs�uga za pomoc� pilota
	� Silnik z przek�adni� k�tow�

Dzia�anie
System bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha 
jest montowany z ty�u sto�u prasy.
Narz�dzie jest po��czone z �a�cuchem push-
pull za pomoc� adaptera do narz�dzia. System
umo�liwia u�ytkownikowi automatyczne
wsuwanie, pozycjonowanie i wysuwanie
narz�dzia za naci�ni�ciem przycisku na
pilocie. Enkoder absolutny mo�na wykorzysta�
do zintegrowania czujników i ewentualnych
ograniczników z systemem sterowania (w celu
pozycjonowania narz�dzia z milimetrow�
dok�adno�ci�).

Solidna konstrukcja
Zainstalowany silnik z przek�adni� sto�kow� 
jest stosunkowo odporny na eksploatacje i wy-
maga niewielkiej konserwacji.
Charakteryzuje si� wysok� efektywno�ci� 
i kompaktow� konstrukcj�. �a�cuch 
przesuwaj�cy sk�ada si� ze specjalnie 
ukszta�towanych ogniw, geometria tych og-
niw zapobiega wyboczeniu pod wp�ywem 
obci��e� pchaj�cych.

Akcesoria i wyposa�enie 
patrz strona 4

Wersje
System bezpo�redniego prowadzenia
�a�cucha, system pojedynczy

Po��czenie systemu bezpo�redniego
prowadzenia �a�cucha ze standardow�
konsol� do wymiany narz�dzi

System bezpo�redniego prowadzenia
�a�cucha, system podwójny

Stó� prasy

System 
bezpo�redniego 

prowadzenia 
�a�cucha

Standardowa konsola

Narz�dzie

Opcja
zamontowany
enkoder obrotowy
lub czujnik
zbli�eniowy
(patrz strona 4)

�a�cuch push-pull

P�yta 
monta�owa
przykr�cana

Silnik z przek�adni� 
k�tow�

Magazyn �a�cucha
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System bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha, system pojedynczy

Klucz do numeru zamówienia � Dane techniczne

Klucz do numeru zamówienia
Mo�esz �atwo skon�gurowa� ��dany wariant za pomoc� klucza numeru zamówienia. Dostarczymy Ci rysunek z wymiarami wybranej kon�guracji. 
Wybran� kon�guracj� mo�esz bezpo�rednio przes�a� do nas, aby�my mogli przygotowa� ofert�.

Przyk�adowe zamówienie
Masa narz�dzia:	 5.500 kg
Seria: 	 05
Skok:	 1.200 mm
Z pó�automatycznym urz�dzeniem dokuj�cym:	 1  
Numer art.  8 1836-05-1200-1

Zakres dostawy
	� P�yta monta�owa (adapter) do przykr�cenia 
na maszynie
	� 1 x magazyn �a�cucha
	� 1 x silnik nap�dowy
	� 1 x �a�cuch push-pull
	� Elementy mocuj�ce

Specjalne rozwi�zania na zapytanie
	� �a�cuch z prowadnicami
	� Specjalny skok
	� Magazyn �a�cucha u góry
	� Wi�ksza masa narz�dzia
	� Wy�sze pr�dko�ci przesuwania
	� Indywidualne urz�dzenie dokuj�ce systemu 
push-pull

Akcesoria i wyposa�enie na zapytanie
patrz strona 4

Uwaga !
Ta wersja wymaga prowadzenia narz�dzi z
tolerancj� – 2 mm.

* �Maksymalna masa narz�dzia obliczana jest 
na podstawie wspó�czynnika tarcia 0,07 
(zastosowanie listew rolkowych/kulkowych 
zgodnie z kart� katalogow� WZ 8.18340).

Wymiary

Skok

8 1836 - X - X - X
Seria
05 = masa narz�dzia do   5.500 kg
14 = masa narz�dzia do 14.000 kg
25 = masa narz�dzia do 25.000 kg

Urz�dzenie dokuj�ce systemu push-pull
0 = bez urz�dzenia dokuj�cego push-pull
1 = urz�dzenie dokuj�ce push-pull z pó�automatycznym sprz�ganiem
2 = �urz�dzenie dokuj�ce push-pull dwucz��ciowe z trzpieniem 

zabezpieczaj�cymi
3 = urz�dzenie dokuj�ce push-pull z przykr�can� p�ytk�

Szczegó�y patrz strona 4

Skok
od 800 do 3000
patrz tabela �Dane techniczne�

Dane techniczne system pojedynczy
Seria 5 14 25
Masa narz�dzia Fg * [kg] 5.500 14.000 25.000
Si�a przesuwaj�ca FV [kg] 500 1.500 2.700
Pr�dko�� przesuwania [mm/s] 33 33 33
Skok [mm] 800 � 1800 900 � 1980 1500 � 3000
Podzia�ka skoku [mm] 200 300 500
Min. wysoko�� sto�u H [mm] 775 885
a [mm] 457 620
b [mm] 350 450
c [mm] 180 240
d [mm] 457 615
e [mm] 142 160
f [mm] 71 113
g [mm] 553 703
h [mm] 745 855
o [mm] 300 400
p1 [mm] 20 20
p2 [mm] 105 170
q – 0,1 [mm] 45 90
r [mm] M12 M16
s [mm] 10 12
Napi�cie silnika [V/Hz] 230 / 400 / 50
Pr�d znamionowy [A] 1,73 / 1,0 2,95 / 1,69 5,8 / 3,35
Max. moc silnika [kW] 0,37 0,75 1,5
Stopie� ochrony IP 54

Górna kraw�d� sto�u prasy

Schemat wiercenia

N
a 

za
py

ta
ni

e

�a�cucha pojedynczego mo�na u�ywa�  
indywidualnie lub w parze obok siebie
W przypadku u�ywania dwóch �a�cuchów 
pojedynczych:
si�a przesuwaj�ca FV = 2 × �a�cuch pojedynczy
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System bezpo�redniego prowadzenia �a�cucha, system podwójny
Klucz do numeru zamówienia � Dane techniczne

Przyk�adowe zamówienie 
Masa narz�dzia t:	 10.000 kg
Seria: 	 11	
Skok:	 1.200 mm
Rozstaw:	 950 mm
Bez urz�dzenia dokuj�cego  
systemu push-pull:	 0
Numer art.  81836-11-1200-950-0

Zakres dostawy
	� P�yta adaptera do przykr�cenia na maszynie
	� 2 x magazyn �a�cucha
	� 1 x silnik nap�dowy
	� 2 x �a�cuch push-pull
	� Elementy mocuj�ce

Specjalne rozwi�zania na zapytanie
� �a�cuch z prowadnicami
� Specjalny skok
� Magazyn �a�cucha u góry
� Wi�ksza masa narz�dzia
� Wy�sze pr�dko�ci przesuwania
� Indywidualne urz�dzenie dokuj�ce systemu 
push-pull

Akcesoria i wyposa�enie na zapytanie
patrz strona 4

Uwaga !
Ta wersja wymaga prowadzenia narz�dzi z 
tolerancj� – 2 mm.

* �Maksymalna masa narz�dzia obliczana jest 
na podstawie wspó�czynnika tarcia 0,07 
(zastosowanie listew rolkowych/kulkowych 
zgodnie z kart� katalogow� WZ 8.18340).

Skok

Wymiary

Klucz do numeru zamówienia
Mo�esz �atwo skon�gurowa� ��dany wariant za pomoc� klucza numeru zamówienia. Dostarczymy Ci rysunek z wymiarami wybranej kon�guracji. 
Wybran� kon�guracj� mo�esz bezpo�rednio przes�a� do nas, aby�my mogli przygotowa� ofert�.

Dane techniczne system podwójny
Seria 11 28 40
Masa narz�dzia Fg * [kg] 11.000 28.000 40.000
Si�a przesuwaj�ca FV [kg] 1.000 3.000 5.400
Pr�dko�� przesuwania [mm/s] 33 33 33
Rozstaw m [mm] 750 � 1500 1100 � 1800 1300 � 2000
Skok [mm] 800 � 1800 900 � 1980 1500 � 3000
Podzia�ka skoku [mm] 200 300 500
Min. wysoko�� sto�u H [mm] 775 885
a [mm] 457 620
b [mm] m+300 m+400
c [mm] 180 240
e [mm] 142 160
f [mm] 100 135
g [mm] 664 810
h [mm] 745 855
o  [mm] m+ 260 m+ 360
p1 [mm] 20 20
p2 [mm] 105 105
p3 [mm] 85 105
q [mm] 45 45
r M12 M16
Ø s [mm] 10 12
u [mm] 300 500
Napi�cie silnika [V/Hz] 230 / 400 / 50
Pr�d znamionowy [A] 2,95 / 1,69 5,80 / 3,35 11,4 / 6,6
Max. moc silnika [kW] 0,75 1,5 3,0
Stopie� ochrony IP 54

Górna kraw�d� sto�u prasy
Schemat wiercenia

8 1836 - X - X - X - X
Seria
11 = masa narz�dzia do 11.000 kg
28 = masa narz�dzia do 28.000 kg
40 = masa narz�dzia do 40.000 kg

Urz�dzenie dokuj�ce systemu push-pull
0 = bez urz�dzenia dokuj�cego push-pull
1 = urz�dzenie dokuj�ce push-pull z pó�automatycznym sprz�ganiem
2 = urz�dzenie dokuj�ce push-pull dwucz��ciowe z trzpieniem zabezpieczaj�cymi
3 = urz�dzenie dokuj�ce push-pull z przykr�can� p�ytk�
Szczegó�y patrz strona 4

Rozstaw
[mm]

Skok
od 800 do 3000

patrz tabela �Dane techniczne�
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Akcesoria i wyposa�enie na zapytanie

Prowadnice do mocowania na stole prasy
Aby prowadzi� i centrowa� narz�dzie z wymagan� dok�adno�ci�, stó� 
prasy mo�na wyposa�y� w prowadnice.
Wersje specjalne na zapytanie

Numer art.8 1844 8003

Monitorowanie pozycji 1 (standardowe)
W przypadku monitorowania pozycji 1, po�o�enie frontu i ty�u
narz�dzia mo�na monitorowa� za pomoc� dwóch indukcyjnych
czujników zbli�eniowych.

Monitorowanie pozycji 2
Alternatywnie pozycj� narz�dzia mo�na monitorowa� za pomoc�
umieszczonego z boku enkodera obrotowego (wersja z enkoderem
w po��czeniu ze sterowaniem �Advanced�). W tej wersji mo�na
indywidualnie okre�li� ka�d� pozycj� narz�dzia.

Wersja bez urz�dzenia dokuj�cego
W tej wersji urz�dzenie jest dostarczane z ogniwem/��cznikiem przed-
nim. Umo�liwia to adaptacj� istniej�cych lub samodzielnie zaprojekto-
wanych urz�dze� dokuj�cych push-pull.

Urz�dzenie dokuj�ce typu push-pull z przykr�can� p�ytk�
Ta wersja umo�liwia trwa�e po��czenie pomi�dzy systemem �a�cucha a 
p�yt� bazow�.

Urz�dzenie dokuj�ce push-pull, dwucz��ciowe z trzpieniem
zabezpieczaj�cymi
Do po��czenia ��cznika dokuj�cego push-pull i bloku dokuj�cego push-
pull (przykr�canego do narz�dzia).
Po��czenie jest zabezpieczone trzpieniem blokuj�cym, który mo�na 
usun�� r�cznie, gdy urz�dzenie znajduje si� w pozycji spoczynkowej. 
Sk�ada si� z ��cznika dokuj�cego push-pull i bloku dokuj�cego do 
narz�dzia.

W pe�ni automatyczne urz�dzenie dokuj�ce
Sprz�ganie narz�dzia z systemem prowadzenia �a�cucha obs�ugiwane 
jest za pomoc� systemu sterowania. Si�owniki pneumatyczne lub 
elektryczne s�u�� do aktywacji urz�dzenia dokuj�cego push-pull 
po osi�gni�ciu predef dystansu do narz�dzia, umo�liwiaj�c w pe�ni 
zautomatyzowan� wymian� narz�dzi.

Wersja z pó�automatycznym urz�dzeniem dokuj�cym systemu 
push-pull
Narz�dzie jest sprz�gane automatycznie, natomiast zwalniane jest 
r�cznie.

Monitorowanie pozycji 2
za pomoc� enkodera obrotowego

Monitorowanie pozycji 
1 za pomoc� dwóch 
indukcyjnych czujników 
zbli�eniowych

P�yta transferowa
Je�eli �a�cuch wysuwany jest poza stó� maszyny, musi by� podparty 
przez p�yt� transferow�.
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Sterowanie elektryczne
Wersje

Sterowanie elektryczne do stosowania w systemach wymiany narz�dzi z nap�dem
Klient mo�e sterowa� nap�dzanymi systemami wymiany narz�dzi za pomoc� istniej�cego uk�adu sterowania maszyny lub standardowego uk�adu 
sterowania �rmy Römheld. Oferujemy gotowy do pod��czenia system typu plug & play, który zosta� specjalnie zaprojektowany do sterowania 
konsol� transportow� z nap�dem lub z �a�cuchem pull-push.

Aby zapewni� optymaln� prac� systemów do wymiany narz�dzi z nap�dem, zalecamy nast�puj�ce minimalne wymagania dotycz�ce 
sterowania:

� Integracja z wy��cznikiem awaryjnym prasy (listwa zaciskowa)
	� Monitorowanie pozycji: po�o�enie kra�cowe z przodu i z ty�u
	� Przewodowy pilot zdalnego sterowania, mi�kki start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przeci��eniem
	� Dwie pr�dko�ci: pr�dko�� normalna i pr�dko�� pe�zaj�ca

W zale�no�ci od stopnia zautomatyzowania oferujemy trzy ró�ne sterowniki elektryczne z odpowiednimi jednostkami obs�uguj�cymi:

Sterowanie "Basic"  Wymagane specyfikacje

Napi�cie wej�ciowe zakres 400 � 480 V, 50/60 Hz, 3~ pr�d trójfazowy

Zasilanie i wymiana sygna�ów na listwie zaciskowej (kabel nie wchodzi w zakres dostawy)
Do sterowania 1 lub 2 silnikami trójfazowymi do max. 1,5 kW

Kabel ��cz�cy �sterowanie � jednostka nap�dowa� o d�ugo�ci 10 m (1 kabel na silnik) pod��czony na sta�e do sterowania i jednostki nap�dowej

Kontrola pozycji kra�cowych za pomoc� indukcyjnych czujników zbli�eniowych

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o d�ugo�ci 5 m, na sta�e pod��czonym do sterowania

�agodny start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przeci��eniem za pomoc� rozrusznika (ustawienie sta�e)

Standardowe komponenty �silniki: KEB, rozrusznik: Phoenix, szafka sterownicza: Rittal (600 × 600 × 250 mm), komponenty zgodne z UL

Bezpiecze�stwo wej�ciowy sygna� zbiorczy �zwolnienie prasy�, zatrzymanie awaryjne prasy dwukana�owe (PL �D�)

Mo�liwe opcje sterowania �Basic�

Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wy��cznikiem awaryjnym i wy��cznikiem czuwakowym (obs�uga dwur�czna),  
kabel ��cz�cy o d�ugo�ci 5 m, pod��czony na sta�e do sterownika

z pilotem bezpiecznego
zdalnego sterowania

Pr�dko�� pe�zaj�ca
Dodatkowy prze��cznik na pilocie do pr�dko�ci pe�zaj�cej, 20 % z pr�dko�ci� pe�zaj�c�
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Sterowanie elektryczne
Wersje

Pilot bezpiecznego 
zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wy��cznikiem awaryj-
nym i wy��cznikiem czuwakowym (obs�uga
dwur�czna)

Pakiet wy�wietlacza
3,5" panel na skrzynce sterowniczej  

Opcjonalnie: du�a 
pr�dko�� / pr�dko�� pe�zaj�ca

Nap�d: jednostka nap�dowa 1

Nap�d: jednostka nap�dowa 2

Nap�d: jednostka nap�dowa 1 + 2

W gór�: do przodu
(do maszyny, wsuwanie narz�dzia)
W dó�: do ty�u
(od maszyny, wyci�ganie narz�dzia)

Sygnalizacyjna lampka LED

Standardowy pilot zdalnego 
sterowania

Jednostka steruj�ca
Szafka sterownicza: Rittal (600 × 600 × 250 mm)

Sterowanie �Advanced� jak �Basic�, dodatkowo z

Kabel ��cz�cy do zasilania, 10 m, z otwartym ko�cem kabla, na sta�e pod��czony do sterownika

Kabel ��cz�cy do wymiany sygna�u z pras�, 10 m, z otwartym ko�cem kabla, pod��czony na sta�e do sterowania

Kabel ��cz�cy �sterowanie � jednostka nap�dowa� o d�ugo�ci 10 m (1 kabel na silnik) pod��czony na sta�e do sterowania i jednostki nap�dowej

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o d�ugo�ci 5 m,z mo�liwo�ci� pod��czenia do sterowania (z��cze Harting)

Wbudowany modu� steruj�cy PLC (Beckhoff) do opcjonalnego modu�u zdalnego serwisu i udost�pnienia nast�puj�cych po��cze�:  
- Sygna� do zewn�trznego �tylnego po�o�enia kra�cowego� (= nap�d/narz�dzie ca�kowicie wysuni�te z prasy w po�o�eniu ko�cowym
- Dodatkowy styk sygna�u zatrzymania awaryjnego

Standardowe komponenty  �modu� steruj�cy Beckhoff, silniki KEB, rozrusznik Phoenix, szafka sterownicza Rittal 600×600×250 mm),  
komponenty zgodne z UL

Bezpiecze�stwo wej�ciowy sygna� zbiorczy �zwolnienie prasy�, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukana�owy (PL �D�)

Sterowanie �Advanced Plus� jak �Advanced�, dodatkowo z opcjami:

Pilot zdalnego sterowania radiowy z pilotem radiowym

Pakiet wy�wietlacza: 3,5" panel wy�wietlacza na skrzynce sterowniczej z wy�wietlaczem tekstowym 
sygnalizacji dzia�ania i usterek, programowanie punktów zatrzymania w po��czeniu z enkoderami abso-
lutnymi na ka�dym nap�dzie

z pakietem wy�wietlacza

Pakiet wymiany sygna�u:  dost�pne pojedynczo na listwie zaciskowej
- Sygna� zwolnienia 1 (np. �podniesione listwy rolkowe�)
- Sygna� zwolnienia 2 (np. �prasa/suwak w górnym martwym punkcie�)
- Sygna� zwolnienia 3 (np. �)
- Zew. sygna� �pozycja narz�dzia 1� (odt�d cofanie z pr�dko�ci pe�zaj�c� 20 %)
- Zew. sygna� �pozycja narz�dzia 2� (cofanie STOP, osi�gni�cie pozycji kra�cowej w prasie)

z pakietem wymiany sygna�u

Mo�liwe opcje sterowania �Advanced�
Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wy��cznikiem awaryjnym i wy��cznikiem czuwakowym (obs�uga dwur�czna),  
kabel ��cz�cy o d�ugo�ci 5 m, mo�liwo�� pod��czenia do sterowania (wtyczka Harting)

z pilotem bezpiecznego zdalnego 
sterowania

Pr�dko�� pe�zaj�ca
Dodatkowy prze��cznik na pilocie do pr�dko�ci pe�zaj�cej, 20% z pr�dko�ci� pe�zaj�c�

Skrzynka zdalnego serwisu z kart� sim (w razie potrzeby dost�pna równie� w formie wynajmu)
Opcje zdalnego serwisu za po�rednictwem skrzynki zdalnego serwisu

ze skrzynk� do zdalnego serwisu

  wynajem 

  zakup
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W��cznik/wy��cznik oraz
wska�nik stanu na�adowania
akumulatora

Ko�o nap�dowe

Wersja 11-24 P

Zalety
	� Szybka wymiana narz�dzi
	� Bezpieczny transport materia�u
	� Precyzyjne pozycjonowanie dzi�ki 
automatycznej stacji dokuj�cej

	� Wersja z nap�dem pomocniczym zasilanym 
akumulatorowo

	� Zabezpieczenie narz�dzia przed upadkiem 
poprzez listwy zabezpieczaj�ce z ka�dej strony 
wózka

	� Wysoki poziom bezpiecze�stwa dzi�ki 
stacji dokuj�cej i opuszczanemu systemowi 
kulkowemu

	� Dok�adne dostosowanie wysoko�ci dzi�ki 
precyzyjnemu opuszczaniu

	� Bezpieczny postój dzi�ki hamulcowi 
postojowemu z d�wigni� no�n�

	� 2 rozmiary sto�ów i 5 zakresów podnoszenia

Zastosowanie
Wózki do wymiany narz�dzi RW u�atwiaj� 
przenoszenie narz�dzi o �redniej masie, 
zapewniaj�c szybki, bezpieczny i ergonomicz-
ny transport (do 500 kg). Wózek do wymiany 
narz�dzi RW 500 jest przesuwany r�cznie, 
natomiast wersja RWA 500 ma dodatkowy 
nap�d pomocniczy zasilany akumulatorowo. 
Wszystkie wózki s� zaprojektowane do trans-
portu narz�dzi t�ocz�cych, wykrawaj�cych, 
jak równie� form wtryskowych i odlewniczych.

Opis
Wózek do wymiany narz�dzi RW 500 jest prze-
suwany r�cznie, w celu zapewnienia wi�kszej 
wygody wersja RWA 500 jest wyposa�ona w 
nap�d pomocniczy zasilany akumulatorem, 
który u�atwia transport.
Stó� wyposa�ony jest we wk�ady kulkowe, które 
u�atwiaj� r�czn� manipulacj� narz�dziem.
Wysoko�� sto�u mo�na regulowa� za pomoc� 
hydraulicznej kolumny podno�nej, obs�ugiwa-
nej za pomoc� d�wigni no�nej.

Wózek do wymiany narz�dzi RW 500 / RWA 500
Nap�d r�czny, z opcj� nap�du pomocniczego, ze stacj� dokuj�c�,
max. no�no�� 500 kg

Bezpiecze�stwo
**Wk�adane listwy zabezpieczaj�ce na stole do 
wymiany form zabezpieczaj� narz�dzi z ka�dej 
strony przed upadkiem podczas transportu.**
Podczas transportu �rodek ci��ko�ci �adunku 
musi by� umieszczony w centralnym punkcie. 
W trakcie transportu kulki na stole do wymiany 
narz�dzi s� zawsze opuszczone, a narz�dzie 
jest zabezpieczona przed przesuni�ciem.

Stacja dokuj�ca
Haki dokuj�ce (2 sztuki wchodz�ce w sk�ad 
dostawy) do monta�u na stole do wymiany 
narz�dzi lub stole prasy zapewniaj� precyzyjne 
zablokowanie wózka do wymiany narz�dzi.
Wk�ady kulowe s� podnoszone po prawid�o-
wym zadokowaniu do sto�u prasy.
Ci��ar narz�dzia jest ca�kowicie podtrzymywa-
ny przez stó� prasy.

1. Dojazd do dokowania
	� Kolumna jest podniesiona
	� Kulki s� opuszczone
	� Narz�dzie znajduje si� na platformie wózka

2. Dokowanie
	� Kolumna jest opuszczona
	� Kulki s� podniesione
	� Narz�dzie znajduje si� na podniesionych 
kulkach

Wersja ze stacj� dokuj�c� oraz sto�em kulkowym

1 2

Wózek do wymiany narz�dzi RW 500
Wózek do wymiany narz�dzi RWA 500 z nap�dem 
pomocniczym
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Wersja z nap�dem pomocniczym
Wszystkie elementy nap�du pomocniczego s� 
zintegrowane w przedniej osi: silnik elektryczny 
wraz z przek�adni�, wytrzyma�e akumulatory o 
wysokiej pojemno�ci oraz uk�ad sterowania za-
pewniaj�cy optymaln� kontrol� nad nap�dem.

Zintegrowany system kompensacji poziomu 
ko�a nap�dowego zapewnia optymalny kon-
takt ko�a nap�dowego z pod�o�em Os�ona 
chroni nap�d przed wstrz�sami i zachlapa-
niem. Wysoki moment silnika elektrycznego 
(17� Nm / 20� daN) znacznie u�atwia przemiesz-
czanie wózka do wymiany narz�dzi.
Ergonomiczny uchwyt sk�ada si� z dwóch so-
lidnych r�koje�ci; pr�dko�� i kierunek jazdy 
mo�na sterowa� za pomoc� obrotowego prze-
��cznika na prawej r�koje�ci.

Prze��cznik obrotowy
(pr�dko��, jazda do
przodu, do ty�u)

Zastosowanie: wózek do wymiany form RW 500 z sto�em
kulowym na prasie wykrawaj�cej Bruderer.

Przyk�ad aplikacji
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Wózek do wymiany narz�dzi RW 500
Dane techniczne � Wymiary
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Skok ca�kowity [mm] 200 300 400 500 600
Skok u�ytkowy [mm] 140 240 340 440 540
Min. wysoko�� sto�u [mm] 540 620 720 820 920
Max. wysoko�� sto�u [mm] 680 860 1060 1260 1460
Numer art.
Rozmiar sto�u   A × B  720 × 720 8 8913 0100 8 8913 0101 8 8913 0102 8 8913 0112 8 8913 0113
Rozmiar sto�u   A × B  720 × 450 8 8913 0103 8 8913 0104 8 8913 0105 8 8913 0114 8 8913 0115

Uchwyt

Kolumna
podno�na

Hamulec
postojowy

D�wignia no�na do
podnoszenia i opuszczania
kolumny.

Stabilne podwozie z dwoma kolami
skr�tnymi i dwoma ko�ami sta�ymi

Dodatkowe wk�ady kulkowe
pomi�dzy sto�em wózka a sto�em

prasy

Stacja dokuj�ca, do podnoszenie
i opuszczania kulek

Tylna listwa
zabezpieczaj�ca
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Wózek do wymiany narz�dzi RW 500

Dane techniczne
Max. no�no��  500 kg

Wersje na zapytanie
� Indywidualne wymiary sto�u
� Indywidualny rozstaw kulek
� Adapter wysoko�ci do regulacji zakresu skoku
� Poszerzenie sto�u o prowadnice
� Boczne listwy z mo�liwo�ci� opuszczenia
Skontaktuj si� z nami.

Akcesoria
Patrz strona 4

Budowa Wymiary

Zakres dostawy:
	� Wózek do wymiany narz�dzi
	� Stó� do wymiany narz�dzi z wk�adami kulkowymi
	� Stacja dokuj�ca
	� Haki dokuj�ce (2 szt.) do sto�u prasy
	� Zdejmowalne listwy zabezpieczaj�ce, przednia oraz boczne
	� Mo�liwo�� doposa�enia w nap�d pomocniczy

Haki dokuj�ce dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki.)
Numer art. 7 8913 0001

Zdejmowalne listwy
zabezpieczaj�ce,
przednia oraz boczne

Punkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany narz�dzi 
na stole prasy

Punkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany narz�dzi 
na stole prasy
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Wózek do wymiany narz�dzi z nap�dem pomocniczym RWA 500  
Dane techniczne � Wymiary

Dane techniczne
Max. no�no��  500 kg

Wybór �adowarek
Standardowa 1,8 A 	 = S
Wersja US  1,8 A	 = S_US
Szybka �adowarka 4,0 A	= Q
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Skok ca�kowity [mm] 200 300 400 500 600
Skok u�ytkowy [mm] 140 240 340 440 540
Min. wysoko�� sto�u [mm] 540 620 720 820 920
Max. wysoko�� sto�u [mm] 680 860 1060 1260 1460
Numer art.
Rozmiar sto�u   A × B  720 × 720 8 8913 0106 X 8 8913 0107 X 8 8913 0108 X 8 8913 0116 X 8 8913 0117 X
Rozmiar sto�u   A × B  720 × 450 8 8913 0109 X 8 8913 0110 X 8 8913 0111 X 8 8913 0118 X 8 8913 0119 X

Wózek do wymiany narz�dzi z nap�dem pomocniczym RWA 500

�adowarka
Wersje z nap�dem pomocniczym (RWA) s� dostarczane z �adowark�.
Do wyboru typ S, typ S_US lub typ Q. Obie �adowarki mo�na zamówi�
jako akcesoria (patrz strona 4).

Dane techniczne nap�d pomocniczy

Zasi�g [km] 2 z pe�nym �adunkiem
5 z �rednim �adunkiem

Pr�dko�� jazdy [km/h] 2 do przodu
1 do ty�u

Czas �adowania  
(do ok. 90 %) [h] 1,5 do 3  

(w zale�no�ci od �adowarki)
Akumulator 24 V DC, Ni-MH, 140 Wh (6 Ah)

Promie� skr�tu 
R 1142

Kolumna
podno�na

Hamulec
postojowy

Stabilne podwozie z
dwoma kolami
skr�tnymi i dwoma
ko�ami sta�ymi

Nap�d
pomocniczy

Dodatkowe wk�ady
kulkowe pomi�dzy

sto�em wózka a
sto�em prasy

Tylna listwa
zabezpieczaj�ca

Zdejmowalne:
przednia oraz
boczne listwy

Uchwyt

Stacja dokuj�ca, do podnoszenie
i opuszczania kulek

D�wignia no�na do
podnoszenia
i opuszczania 
kolumny

Zakres dostawy:
	� Wózek do wymiany narz�dzi
	� �adowarka (typ S, typ S_US lub Q)
	� Stó� do wymiany narz�dzi z wk�adami kulkowymi
	� Stacja dokuj�ca
	� Haki dokuj�ce (2 szt.) do sto�u prasy
	� Zdejmowalne listwy zabezpieczaj�ce, przednia oraz boczne
	� Dodatkowy nap�d pomocniczy

Haki dokuj�ce dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki.) 
Numer art. 78913 0001

Akcesoria
patrz strona 4

Budowa Wymiary

Wersje na zapytanie
	� Indywidualne wymiary sto�u
	� Indywidualny rozstaw kulek
	� Adapter wysoko�ci do regulacji zakresu skoku
	� Poszerzenie sto�u o prowadnice
	� Boczne listwy z mo�liwo�ci� opuszczenia

Skontaktuj si� z nami.
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HPunkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany 
narz�dzi na stole prasy

Punkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany narz�dzi 
na stole prasy
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Akcesoria � Opcjonalne wyposa�enie na zapytanie
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�adowarki
Typ S = standardowa 1,8 A 
100 � 230 V AC, 50 / 60 Hz 
Czas �adowania 3 h (ok. 90 %)

Numer art. 7 8913 0013

Typ Q = szybka �adowarka 4,0 A
100 � 230 V AC, 50 / 60 Hz 
Czas �adowania 1,5 h (ok. 90 %)

Numer art. 7 8913 0015

	� Boczne listwy z mo�liwo�ci� opuszczania	� Dodatkowe boczne prowadnice

Dodatkowe wyposa�enie sto�u do wymiany narz�dzi
(na zapytanie)

Haki mocuj�ce
Haki dokuj�ce zapewniaj� precyzyjne zabloko-
wanie wózka do wymiany narz�dzi przy stole 
prasy. Po prawid�owym zadokowaniu obu ha-
ków kulki s� podnoszone, co umo�liwia przy 
minimalnym oporze przesuni�cie narz�dzia na 
stó� prasy.
(1 zestaw = 2 sztuki.) 
Numer art. 7 8913 0001

�ruba z �bem cylindrycznym 
DIN 912-M 16 x 110 � 8.8
Ma = 120 Nm

Ko�ek ustalaj�cy
DIN 1481 Ø 16 x 40

Poziom sto�u

Wymiary obowi�zuj� przy wysoko�ci
za�adunku formy wynosz�cej 1,5 mm
powy�ej sto�u maszyny.

Hak mocuj�cy zamocowany
na adapterze

Adapter z hakami mocuj�cymi
Numer art. 7 8913 0012

Bez rysunku:
	� Indywidualne wymiary sto�u wózka
	� Indywidualny rozstaw kulek
	� Adapter wysoko�ci do regulacji zakresu skoku

Typ S_US = wersja US 1,8 A 
120 V  / 60 Hz Pr�d zmienny

Numer art. 7 8913 0056

Punkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany narz�dzi 
na stole prasy
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Wk�adana listwa
blokuj�ca

Ergonomiczne uchwyty z
prze��cznikiem obrotowym

Zdejmowalna listwa
zabezpieczaj�ca

Do��czony most
po�redni

Pompa no�na do podnoszenia
hydraulicznych listew kulkowych

Poszerzone boczne
prowadnice

Nap�d
pomocniczy

Opcjonalne wyposa�enie,
patrz strona 6

Wersja 11-24 P

Wózek do wymiany narz�dzi RW 1000 / RWA 1000
nap�d r�czny, z opcj� nap�du pomocniczego, ze stacj� dokuj�c�, 
max. no�no�� 1.000 kg

Bezpiecze�stwo
Wk�adane listwy zabezpieczaj�ce na stole do 
wymiany zabezpieczaj� narz�dzie z ka�dej 
strony przed upadkiem podczas transportu.
Podczas transportu �rodek ci��ko�ci �adunku 
musi by� umieszczony w centralnym punkcie 
W trakcie transportu kulki na stole do wymiany 
narz�dzi s� zawsze opuszczone, a narz�dzie 
jest zabezpieczone przed zsuni�ciem.

Stacja dokuj�ca
Haki dokuj�ce (2 sztuki wchodz�ce w sk�ad 
dostawy) lub listwa dokuj�ca (1 sztuka 
wchodz�ca w sk�ad dostawy) do monta�u na 
stole prasy lub stole do wymiany narz�dzi (ak-
cesoria) zapewniaj� precyzyjne zablokowanie 
wózka do wymiany narz�dzi.
W wersji bez zabudowanego mostka 
po�redniego wk�ady kulowe s� podnoszone 
po prawid�owym zadokowaniu do sto�u prasy.
Ci��ar narz�dzia jest ca�kowicie podtrzymywa-
ny przez stó� prasy.
W wersji -B, z do��czonym mostem po�rednim, 
wk�ady kulkowe mo�na podnosi� wy��cznie za 
pomoc� hydraulicznej pompy no�nej, po usta-
wieniu mostka w poziomie oraz prawid�owym 
zadokowaniu na listwie dokuj�cej sto�u prasy.

RW 1000
patrz strona 2

RWA 1000 z nap�dem pomocniczym
patrz strona 3

RW/RWA 1000-B z do��czonym mostem
po�rednim 
patrz strona 4

Wersje

Tylna listwa
zabezpieczaj�ca

Zdejmowalne listwy
zabezpieczaj�ce,
przednia oraz boczne

Zalety
	� Szybka i bezpieczna wymiana narz�dzi
	� Precyzyjne pozycjonowanie dzi�ki stacji dokuj�cej
	� Wersja z nap�dem pomocniczym zasilanym aku-
mulatorowo.

	� Wersja z do��czonym mostem po�rednim
	� Zabezpieczenie narz�dzia przed upadkiem 
poprzez listwy zabezpieczaj�ce z ka�dej strony 
wózka

	� Wysoki poziom bezpiecze�stwa dzi�ki stacji 
dokuj�cej i opuszczanemu systemowi kulkowemu

Zastosowanie
Wózki do wymiany narz�dzi RW u�atwiaj� 
przenoszenie narz�dzi o �redniej masie 
zapewniaj�c szybki, bezpieczny i ergonomicz-
ny transport (do 1.000 kg).
Wózek do wymiany narz�dzi RW 1000 jest 
przesuwany r�cznie, natomiast wersja RWA 
500 ma dodatkowy nap�d pomocniczy zasila-
ny akumulatorowo. Wszystkie wózki s� zapro-
jektowane do transportu narz�dzi t�ocz�cych, 
wykrawaj�cych, jak równie� form wtryskowy-
ch i odlewniczych.

Opis
Wózek do wymiany narz�dzia RW 1000 jest 
przesuwany r�cznie, dla wi�kszej wygody 
wersja RWA 1000 jest wyposa�ona w nap�d 
pomocniczy zasilany akumulatorem, który 
u�atwia transport.
Stó� wyposa�ony jest we wk�ady kulkowe, któ-
re u�atwiaj� r�czn� manipulacje narz�dziem. 
Wysoko�� sto�u mo�na regulowa� za pomoc� 
hydraulicznej kolumny podno�nej obs�ugiwanej 
za pomoc� d�wigni no�nej.

1. Dojazd do dokowania
	� Kolumna jest podniesiona
	� Kulki s� opuszczone
	� Narz�dzie znajduje si� na platformie wózka

2. Dokowanie
	� Kolumna jest opuszczona
	� Kulki s� podniesione
	� Narz�dzie znajduje si� na podniesionych 
kulkach

Wózek do wymiany narz�dzi wersja bez mostu,  
ze stacj� dokuj�c� oraz sto�em kulkowym

1 2
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Dane techniczne 
Max. no�no��: 1.000 kg

Skok ca�kowity [mm] 700
Skok u�ytkowy [mm] 635
Rozmiar sto�u A × B  [mm] 720 × 720
Numer art. 8 8913 1000

Wózek do wymiany narz�dzi RW 1000

Wózek do wymiany narz�dzi RW 1000 
Dane techniczne � Wymiary

Uchwyt

Kolumna
podno�na

Hamulec 
postojowy

Stabilne podwozie z dwoma
ko�ami skr�tnymi i dwoma ko�ami sta�ymi

Dodatkowe wk�ady kulkowe pomi�dzy
sto�em wózka a sto�em prasy

Tylna listwa
zabezpieczaj�ca

Promie� skr�tu 
R 977

Zdejmowalne listwy
zabezpieczaj�ce,
przednia oraz 
boczne

D�wignia
no�na

D�wignia no�na
pozycja

spoczynkowa

Uruchomiona

Zakres dostawy:
	� Wózek do wymiany narz�dzi
	� Stó� do wymiany narz�dzi z wk�adami kulkowymi
	� Stacja dokuj�ca
	� Haki dokuj�ce (2 szt.) do sto�u prasy
	� Zdejmowalne listwy zabezpieczaj�ce, przednia oraz boczne
	� Mo�liwo�� doposa�enia w nap�d pomocniczy

Haki dokuj�ce, dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki)
Numer art.  78913 0001

Akcesoria
patrz strona 5

Opcjonalne wyposa�enie 
patrz strona 6

Wersje na zapytanie
	� Indywidualne wymiary sto�u
	� Indywidualny rozstaw kulek
	� Adapter wysoko�ci do regulacji zakresu skoku
	� Poszerzenie sto�u o prowadnice
	� Boczne listwy z mo�liwo�ci� opuszczania

Skontaktuj si� z nami.
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Wymiary

Punkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany 
narz�dzi
na stole prasy

Stacja dokuj�ca (2×)
W zakresie dostawy

Budowa

Ø 16 × 20
(do ko�ka ustalaj�cego)

Punkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany
narz�dzi na stole prasy

Punkty podparcia
sto�u do wymiany 
narz�dzi na
stole prasy

Powierzchnia sto�u
prasy
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(pr�dko��, jazda do
przodu, do ty�u

W��cznik/wy��cznik oraz
wska�nik stanu na�adowania
akumulatora
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Wózek do wymiany narz�dzi z nap�dem pomocniczym RWA 1000  
Dane techniczne � Wymiary

Wózek do wymiany narz�dzi z nap�dem pomocniczym RWA 1000

Uchwyt

D�wignia
no�na

Dodatkowe wk�ady
kulkowe pomi�dzy

sto�em wózka a 
sto�em prasy

Tylna listwa
zabezpieczaj�ca

Hamulec
postojowy

Akumulator i nap�d pomocniczy
zintegrowane w dodatkowym
kole nap�dowym

Zdejmowalne listwy 
zabezpieczaj�ce,
przednia oraz boczne
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Promie� skr�tu 
R 977

D�wignia
no�na pozycja
spoczynkowa

Uruchomiona

Stacja dokuj�ca (2×)
W zakresie dostawy

Punkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany
narz�dzi na stole prasy

Stabilne podwozie z dwoma ko�ami 
skr�tnymi i dwoma ko�ami sta�ymi

Dane techniczne 
Max. no�no��: 1.000 kg

�adowarki 
Standard 1,8 A 	 = S
Wersja US 1,8 A	 = S_US
Szybka �adowarka 4,0 A	= Q

Dane techniczne nap�d pomocniczy

Zasi�g [km] 2 z pe�ny �adunkiem
5 z �rednim �adunkiem

Pr�dko�� jazdy [km/h] 2 do przodu
1 do ty�u

Czas �adowania  
(do ok. 90 %) [h] 1,5 do 3

(w zale�no�ci od �adowarki)
Akumulator 24 V DC, Ni-MH, 140 Wh (6 Ah)

Nap�d pomocniczy
Wszystkie elementy nap�du pomocniczego s� zintegrowane w przed-
niej osi: silnik elektryczny wraz z przek�adni�, wytrzyma�e akumulatory 
o wysokiej pojemno�ci oraz uk�ad sterowania zapewniaj�cy optymaln� 
kontrol� nad nap�dem.
Zintegrowany system kompensacji poziomu ko�a nap�dowego zapew-
nia optymalny kontakt ko�a nap�dowego z pod�o�em. Os�ona chroni 
nap�d przed wstrz�sami i zachlapaniem. Wysoki moment silnika elekt-
rycznego (17 Nm / 20 daN) znacznie u�atwia przemieszczanie wózka do 
wymiany narz�dzi.
Ergonomiczny uchwyt sk�ada si� z dwóch solidnych r�koje�ci; pr�dko�� 
i kierunek jazdy mo�na sterowa� za pomoc� obrotowego prze��cznika 
na prawej r�koje�ci.�adowarka

Wersje z nap�dem pomocniczym (RWA) s� dostarczane z �adowark�.
Do wyboru typ S, typ S_US lub typ Q. Obie �adowarki mo�na zamówi� 
jako akcesoria.

Skok ca�kowity [mm] 700
Skok u�ytkowy [mm] 635
Rozmiar sto�u A × B  [mm] 720 × 720
Numer art. 8 8913 1001 X

Wersje na zapytanie
� Indywidualne wymiary sto�u
� Indywidualny rozstaw kulek
� Adapter wysoko�ci do regulacji zakresu skoku
� Poszerzenie sto�u o prowadnice
� Boczne listwy z mo�liwo�ci� opuszczania
Skontaktuj si� z nami.

Akcesoria
patrz strona 5

Opcjonalne wyposa�enie
patrz strona 6

WymiaryBudowa

Zakres dostawy:
	� Wózek do wymiany narz�dzi
	� �adowarka (typ S, typ S_US lub Q)
	� Stó� do wymiany narz�dzi z wk�adami kulkowymi
	� Stacja dokuj�ca
	� Haki dokuj�ce (2 szt.) do sto�u prasy
	� Zdejmowalne listwy zabezpieczaj�ce, przednia oraz boczne
	� Dodatkowy nap�d pomocniczy

Haki dokuj�ce, dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki)
Numer art. 7 8913 0001
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Wózki do wymiany narz�dzi RW / RWA 1000-B z do��czonym mostem po�rednim  
Dane techniczne � Wymiary

Wózki do wymiany narz�dzi RW / RWA
1000-B z do��czonym mostem po�rednim
Wózki do wymiany narz�dzi RW / RWA 1000 
dost�pne s� w wersji z do��czonym mos-
tem po�rednim. Wózek do wymiany narz�dzi 
wyposa�ony jest z przodu w most i listw� 
dokuj�c� do dokowania na stole prasy.
Dzi�ki mostowi po�redniemu mo�na omin�� 
koliduj�ce elementy sto�u prasy i u�atwi� wpro-
wadzanie narz�dzi. Podczas transportu listwy 
kulkowe s� zawsze opuszczone, a narz�dzie 
zabezpieczone przed zsuni�ciem. Dopiero gdy 
most jest ustawiony poziomo, a listwa dokuj�ca 
jest zadokowana, mo�na podnie�� wk�ady kul-
kowe za pomoc� hydraulicznej pompy no�nej.
Nast�pnie bezpiecznie wsun�� narz�dzie na 
stó� prasy.
D�wignia no�na do podnoszenia i opusz-
czania listew w stole do wymiany mo�e by� 
obs�ugiwana zarówno z prawej, jak i lewej stro-
ny, w zale�no�ci od wersji.

Rozm. sto�u Strona 
obs�ugowa

Nap�d
pomocniczy Numer art.

1005 × 805 po prawej nie 8 8914 1000
1005 × 805 po lewej nie 8 8914 1001
960 × 570 po prawej nie 8 8914 1002
960 × 570 po lewej nie 8 8914 1003

1005 × 805 po prawej tak 8 8914 1100
1005 × 805 po lewej tak 8 8914 1101
960 × 570 po prawej tak 8 8914 1102
960 × 570 po lewej tak 8 8914 1103

Zakres dostawy:
	� Wózek do wymiany narz�dzi z mostem
	� Stó� do wymiany narz�dzi z kulkowymi listwami hydraulicznymi
	� Listwa dokuj�ca 7 8914 0003 z elementami mocuj�cymi (1 szt.)
	� Zdejmowalne listwy zabezpieczaj�ce, przednia oraz boczne
	� D�wignia no�na do hydraulicznego podnoszenia kulek na stole do 
wymiany narz�dzi (strona obs�ugowa po prawej stronie w stosunku 
do kierunku jazdy)
	� Mo�liwo�� doposa�enia w nap�d pomocniczy

Listwa dokuj�ca, dodatkowa (1 sztuka)
Numer art. 7 8914 0003

Akcesoria
Patrz strona 5

Opcjonalne wyposa�enie
Patrz strona 6

D�wignia no�na
po prawej strony

Most z listwami 
kulkowymi,
odchylany o 90°

Wymiary

listew kulkowych bez podnoszenia hydraulicznego

listew kulkowych podnoszonych hydraulicznie

Numery cz��ci

Wersje na zapytanie
� Indywidualne wymiary sto�u
� Listwy rolkowe zamiast listew kulkowych
� Indywidualny rozstaw rolek/kulek
� Adapter wysoko�ci do regulacji zakresu skoku
� D�wignia no�na po lewej stronie (w stosunku do kierunku jazdy)
� Poszerzenie sto�u o prowadnice
� Boczne listwy z mo�liwo�ci� opuszczania
� Z nap�dem pomocniczym
Skontaktuj si� z nami.

Tylna listwa zabezpieczaj�ca

Zdejmowalna przednia
listwa zabezpieczaj�ca

Most po�redni

Pompa no�na do 
podnoszenia
wk�adów kulkowych

Prowadnice poszerzaj�ce

Opcjonalne wyposa�enie,
patrz strona 6
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�adowarki
Typ S = standard 1,8 A 
100 � 230 V AC, 50 / 60 Hz 
Czas �adowania 3 h (ok. 90 %)

Numer art. 7 8913 0013

Typ Q = szybka �adowarka 4,0 A 
100 � 230 V AC, 50 / 60 Hz 
Czas �adowania 1,5 h (ok. 90 %)

Numer art. 7 8913 0015

Typ S_US = wersja US 1,8 A 
120 V  / 60 Hz pr�d zmienny

Numer art. 7 8913 0056

Akcesoria

Listwy dokuj�ce dla wózka z mostem
Aby uzyska� dok�adn� wysoko�� wprowad-
zania na stó� prasy, most po�redni wózka do 
wymiany narz�dzi i stó� prasy s� wyposa�one 
w przykr�cane listwy dokuj�ce.
W zakresie dostawy znajduje si� jedna listwa 
dokuj�ca na mo�cie po�rednim i dodatkowa 
listwa do sto�u prasy.
Numer art. 7 8914 0003

Haki dokuj�ce
Haki dokuj�ce zapewniaj� precyzyjne zab-
lokowanie wózka do wymiany narz�dzi przy 
stole prasy. Po prawid�owym zadokowaniu obu 
haków kulki s� podnoszone, co umo�liwia przy
minimalnym oporze przesuni�cie narz�dzia na
stó� prasy.
(1 zestaw = 2 sztuki)
Numer art. 7 8913 0001

�ruba z �bem cylindrycznym
DIN 912-M 16 x 110 � 8.8
Ma = 120 Nm

Ko�ek ustalaj�cy
DIN 1481 Ø 16 x 40

Poziom sto�u

Wymiary obowi�zuj� przy wysoko�ci
za�adunku formy / narz�dzia wynosz�cej  
1,5 mm powy�ej sto�u maszyny.

Stó� maszyny �ruba z �bem cylindrycznym Ko�ek ustalaj�cy

Adapter z hakami dokuj�cymi
Numer art. 7 8913 0071

Pozycja haków dokuj�cych
(kulki zadokowanego wózka
s� podnoszone o 1 mm)�ruby podporowe
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Punkty podparcia (2x)
sto�u do wymiany narz�dzi  
na stole prasy
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	� Boczne listwy z mo�liwo�ci� opuszczania	� Boczne prowadnice poszerzaj�ce

Opcjonalne wyposa�enie sto�u do wymiany narz�dzi 
(na zapytanie)

Opcjonalne wyposa�enie na zapytanie

Bez ilustracji:
	� Indywidualne wymiary sto�u wózka
	� Indywidualny rozstaw kulek
	� Adapter wysoko�ci do regulacji zakresu skoku
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Wersja 2-25 P

Wózek do wymiany narz�dzi RWA 1600
z elektrohydrauliczn� platform� podno�n�, ze sto�em do wymiany narz�dzi,
opcjonalnie z systemem push-pull, max. no�no�� 1.600 kg

Zalety
	� Bezpieczny transport ci��kich narz�dzi
	� Szybka wymiana narz�dzia
	� Zintegrowany stó� do wymiany narz�dzi z 
hydraulicznym systemem listew kulkowych i 
systemem push-pull
	� Wysoki poziom bezpiecze�stwa dzi�ki 
listwom dokuj�cym i opuszczanemu syste-
mowi kulkowemu
	� Zabezpieczenie narz�dzia przed upadkiem 
poprzez listwy zabezpieczaj�ce z ka�dej 
stron wózka
	� �atwa obs�uga dzi�ki dyszlowi
	� Wielofunkcyjny wy�wietlacz na dyszlu
	� Solidna konstrukcja wózka
	� Modu�owa konstrukcja ze standardowym 
nap�dem

Wersje
Wózki do wymiany narz�dzi RWA 1600 s� 
dost�pne w wersjach z 4, 6 lub 8 zamontowa-
nymi listwami kulkowymi.
Dost�pna jest wersja z szybkoz��czem do 
zewn�trznych listew kulkowych lub rolkowych.

Wersja z systemem push-pull
System push-pull umo�liwia u�ytkownikowi au-
tomatyczne wsuwanie i wysuwanie narz�dzia 
za naci�ni�ciem przycisku, bez konieczno�ci 
przebywania w stre�e zagro�enia. Narz�dzie 
jest przesuwane z pr�dko�ci� 33 mm/s. 
Przesuwanie z pr�dko�ci� pe�zaj�c� umo�liwia 
dok�adne pozycjonowanie narz�dzi na stole 
prasy. Aby za�adunek i roz�adunek narz�dzi 
odbywa� si� z zastosowaniem systemu push-
pull, narz�dzia musz� by� wyposa�one w od-
powiedni hak (patrz akcesoria na stronie 4).

Zasilanie
Nap�d elektryczny, platforma podno�na i ste-
rowanie listew kulowych zasilane s� z wbudo-
wanego akumulatora 24 V DC o pojemno�ci 
240 Ah.
Akumulator mo�na na�adowa� za pomoc� 
do��czonej �adowarki w ci�gu 10 godzin 
przy napi�ciu 230 V i w ci�gu 12 godzin przy 
napi�ciu 110 V.

Zastosowanie
Wózek do wymiany narz�dzi RWA 1600 
s�u�y do bezpiecznego transportu i wymiany 
narz�dzi t�oczocz�cych, wykrawaj�cych jak 
równie� form wtryskowych i odlewniczych o 
masie do 1.600 kg.

Opis
Wózek do wymiany narz�dzi RWA 1600 
jest elektrycznie nap�dzanym wózkiem 
podno�nym do wymiany narz�dzi, specjalnie 
wyposa�ony do bezpiecznego transportu i wy-
miany narz�dzi.
Elektrohydrauliczna platforma podno�na jest 
zaprojektowana jako stó� do wymiany narz�dzi 
z zintegrowanymi hydraulicznymi listwami kul-
kowymi, które u�atwiaj� przesuwanie narz�dzi 
na stó� prasy.

Bezpiecze�stwo
Zdejmowalne przednie i boczne listwy 
zabezpieczaj� narz�dzie przed zsuni�ciem 
podczas transportu �rodek ci��ko�ci �adunku 
musi znajdowa� si� w centralnej cz��ci wóz-
ka, a kolumna podno�na musi by� ca�kowicie 
opuszczona. Podczas transportu kulki s� 
opuszczone, a narz�dzie zabezpieczone przed 
zsuni�ciem.

Bezpieczne dokowanie
Listwy dokuj�ce na stole do wymiany 
(wchodz�ca w sk�ad dostawy) i na stole prasy 
(akcesoria) zapewniaj� precyzyjne blokowanie 
wózka do wymiany narz�dzi. Wk�ady kulkowe 
mog� zosta� podniesione po prawid�owym 
zadokowaniu do sto�u prasy.

Dzia�anie
Wózek do wymiany narz�dzi RWA obs�ugiwany 
jest w ca�o�ci za pomoc� wielofunkcyjnego 
dyszla.
	� Sterowany za pomoc� dyszla
	� Prze��cznik obrotowy do jazdy ci�g�ej i pre-
cyzyjnej (kontrola pr�dko�ci)
	� Prze��cznik do zmiany ustawie� pr�dko�ci
	� Przycisk umo�liwiaj�cy jazd� ze zmniejszon� 
pr�dko�ci� przy pionowym po�o�eniu dyszla
	� Suwak umo�liwiaj�cy sterowanie delikatnym 
podnoszeniem i opuszczaniem platformy 
podno�nej
	� Przycisk do podnoszenia i opuszczania sys-
temu kulkowego
	� Suwak umo�liwiaj�cy sterowanie przesuwa-
nia narz�dzi (opcjonalne)
	� Sygna� d�wi�kowy i stacyjka
	� Wy��cznik bezpiecze�stwa (zatrzymanie 
awaryjne)

Wy�wietlacz wielofunkcyjny  
do wy�wietlania
	� Stanu baterii i godzin pracy
	� Interwa�ów konserwacji i komunikatów o 
b��dach 

Akcesoria
patrz strona 4

Opcjonalne wyposa�enie na zapytanie
patrz strona 5

Wózek do wymiany narz�dzi RWA 1600 RWA 1600 z systemem push-pull
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Wymiary

Wersje RWA 1600 / 4 RWA 1600 / 6 RWA 1600 / 8
Ilo�� listew kulkowych (ka�da d�.744 mm) 4 6 8
Numer art. 8 8913 1600  8 8913 1610 8 8913 1620

Dane techniczne
Max. masa narz�dzia Fg [kg] 1600
U�ytkowy rozmiar platformy W × D* [mm] 1150 × 780*
Zakres podnoszenia [mm] 250 � 1650
Skok listew kulkowych [mm] 2
Max. si�a podnosz�ca / 1 listw� kulkow� [kN] 8,8
No�no�� przy �rodku ci��ko�ci �adunku 400 / 650 mm [kg] 1600 / 600
Rozstaw kulek [mm] 76
Max. pr�dko�� jazdy [km/h] 5
Czas pracy ok. 3 h na pe�nym na�adowaniu
Masa [kg] 1200

* Indywidualne rozmiary platform i rozstawy kulek na zapytanie

Zakres dostawy:
	� Wózek do wymiany narz�dzi z wbudowanym 
akumulatorem
	� �adowarka
	� System nape�niania akumulatorów
	� Aquamatic stacja nape�niania z pomp� 
elektryczn� do szybkiego nape�niania aku-
mulatorów wod�.
	� Platforma podno�na z 4, 6 lub 8 wbudowa-
nymi listwami kulkowymi
	� Listwa dokuj�ca na platformie podnosz�cej
	� Zdejmowalne listwy zabezpieczaj�ce, 
przednia oraz boczne
	� Opcjonalnie: szybkoz��cze do zewn�trznych 
listew kulkowych

Wersje na zapytanie
	� Listwy rolkowe zamiast listew kulkowych
	� Indywidualny rozstaw kulek lub rolek
	� Indywidualne wymiary platformy podno�nej
	� Sterowanie pilotem bezprzewodowym

Skontaktuj si� z nami. 

Akcesoria
patrz strona 4
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Listwa kulkowa

Zdejmowalna listwa

Zdejmowalna listwa boczna zabezpieczona �rub� M10
G��boko�� u�ytkowa 780

Opcjonalnie: szybkoz��cze do 
zewn�trznych listew kulkowych

Zdejmowalna listwa przednia
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RWA 1600
z 8 hydraulicznymi listwami kulkowymi

Platforma
z 6 hydraulicznymi listwami kulkowymi

Platforma
z 4 hydraulicznymi listwami kulkowymi

Akcesoria:
pilot przewodowy

Akcesoria:
pilot przewodowy

Promie� skr�tu

Wózek do wymiany narz�dzi z szybkoz��czem
Numer art. 8 8913 1601 8 8913 1611 8 8913 1621

Wózek do wymiany narz�dzi RWA 1600 z systemem push-pull
Dane techniczne � Wymiary

Listwa dokuj�ca  
na stole prasy

Zdejmowalna
listwa

Akcesoria: 
listwa dokuj�ca  
na stole prasy

Listwa dokuj�ca
























































