o0
ta OCMHELD

NOWE PRODUKTY | INNOWACJE 2025

Systemy mocowan i wymiany narzedzi

Nowe produkty
| innowacje 2025

ws.roemheld.com

wz.roemheld.com

=
o
o
1)
)
=
=
)
o
=
K=
=

Odkryj nasza I
plikacje QDC! -..E..




SYSTEMY MOCOWAN | WYMIANY NARZEDZI

NOWE PRODUKTY | INNOWACJE 2025

Konsole transportowe do wymiany narzedzi

8.18351 8.18354 8.18360 8.18362
podparte, napedzane manualnie, napedzane elekirycznie, System bezposredniego
nNosnos¢ na pare ramion Z przekfadnig i korba, z systemem tancucha push-pull, prowadzenia tancucha
do 250 kN masa narzedzia do 6 t masa narzedzia do 50 t z systemem push-pull
napedzany elektrycznie,
masa narzedzia do 40 t

Wézki do wymiany narzedzi
RW/RWA 500 RW/RWA 1000 RWA 1600 RWA 2500/4000/6000

8.8900 8.8901 8.8902 8.8904
napedzany recznie, napedzany recznie, napedzany elektrycznie, napedzane elektrycznie,
Z opcja napedu pomocniczego, Z opcja napedu pomocniczego, z elektrohydrauliczng z elektrohydrauliczng platforma
max. nosnos¢é 500 kg max. nosnos¢ 1.000 kg platforma podnosna, podnosng z systemem push-pull,
opcjonalnie z systemem push-pull max. NoSNosS¢
max. nosnos¢ 1.600 kg 2.500, 4.000 lub 6.000 kg
RWT System regatowy do Platforma do wymiany Wozek do wymiany narzedzi
przechowywania narzedzi narzedzi RLP RWS

8.8905 8.8910 8.8915 8.8920
napedzany elektrycznie, ze zintegrowanymi hydrauliczna SZynowy
Z elektrohydrauliczng platforma listwami rolkowymi ze stotem do wymiany narzedzi, napedzany elektrycznie,
z systemem push-pull, lub stotami kulkowymi Z pompa reczng i hydraulicznymi ze zintegrowanym systemem
max. nosnosc¢ 4.000 kg listwami kulkowymi, push-pull,
max. nosnos¢ 1.000 kg max. nosnos¢ do 40 t
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44 HLMA = STARK

Wersja 11-24 P

WZ 8.18351

Konsole transportowe podparte
do latwej i wydajnej wymiany narzedzi na stole prasy,
nosnosc¢ na pare ramion od 20 do 250 kN

Zastosowanie

Konsole transportowe pozwalaja na bezpieczng
wymiane ciezkich narzedzi na stole prasy w
sposob oszczedzajacy wysitek i czas.

Zakres dostawy

2 ramiona konsoli (para)

1 zestaw hakow (4 sztuki)
2 nogi podporowe

Przyktadowe zastosowanie

B i s

| | R

Zalety

@ Bezpieczna i fatwa obstuga ciezkich narzedzi

@ Skrécenie przestojow dzieki prostej i wydajnej
wymianie narzedzi

@ Wysokiej jakosci powtoka odporna na ude-
rzenia

@ Duza nosnosé

Opis

Konsole transportowe zawieszone sg hakach
dokujgcych zamontowanych na prasie hydrau-
licznej. Haki dostarczane sg wraz z konsolami.
Konsola jest uzywana jako para ramion. Ich
rozmiar musi by¢ dobrany tak, aby odpowiadat
najwiekszej masie narzedzia.

W przypadku narzedzi o duzych masach i ga-
barytach konsola wiszaca jest wyposazona w
podpory.

W przypadku koniecznosci transportu konsol
dostepne sg wersje posiadajace podpory z rol-
kami oraz z wézkami transportowymi.

Zatadunek narzedzia na konsole odbywa sie za
pomoca dzwigu lub woézka widtowego.

Rolki konsoli nosnych skiadaja sie ze spec-
jalnych, hartowanych tozysk o wysokiej
wytrzymatosci. Ogranicznik koricowy konsoli
umozliwia przejazd tylko w jednym kierunku.
Powierzchnia pokryta jest powtoka odporng na
uderzenia RAL1004, kolor zotty.

Wersje na zapytanie

Konsole transportowe podparte

® Z podporami wyposazonymi w rolki

e 7 podporami wyposazonymi w rolki i dodat-
kowymi podporami transportowymi

® 7 bocznymi prowadnicami

¢ Do zatadunku narzedzi wézkiem widtowym
Z boku

e Oddzielny wdzek do transportu

WZ 8.18351 / 11-24
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Konsole transportowe podparte
Dane techniczne ¢ Wymiary

I O

sig, ze wszystkie konsole znajdujg sie na
tym samym poziomie co listwy rolkowe/
kulkowe.

Stopa podpory z przegubem kulowym
Regulacja wysokosci £60 mm

Otwory gwintowane M 16 do $rub z uchem
(transport suwnica lub wézkiem widtowym)

X

Wzor wiercenia do hakéw dokujacych

Konsola 20 - 40 kN
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Kotek rozprezny DIN 1481

.

Konsola 60 - 100 kN

L catkowita
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Haki dokujace s Konsole transportowa ustawia sie poziomo
Konsola 8 za pomoca regulacji wysokosci stopy po-
g 2 dpory.
i % W przypadku uzywania listew rolkowych/
» ulkowych na stole prasy, nalezy upewnic
& 4 kulk h tol |
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Konsola 160 - 250 kN

Gorna krawedz Kotek rozprezny DIN 1481 S
stotu prasy ‘2; 86 +1 g 91 +1 160 +1
o VAL T T st e R R N b= A ’7@’?”
e e T FT T S
7 —T—1} K ﬁ 3 ﬁ =
© f % M16 . ? ¢ | {‘? & |
= Sruba z tbem walcowym @ @’
DIN 912, 8.8 ‘ M16 \ Mo4
4 A Sruba z fbem walcowym
20 mo x| " DIN 912, 8.8
‘ Sruby z tbem walcowym ‘ Sruby z tbem walcowym Sruby z tbem walcowym DIN 912
DIN 912 M 16 x 110 DIN 912 M 16 x50 i M 16 x 110 M 24'x 70 and M 24 x 160
Moment dokrecenia Ma = 120 Nm Moment dokrgcenia Ma =120 Nm Moment dokrecenia Ma = 250 Nm
Kotek rozprezny DIN 1481 @16 x 40 Kotek rozprezny DIN 1481 @16 x 50  Kotek rozprezny DIN 1481 @ 20 x 80
Dane techniczne
Nosnosé  Diugosé L Wymiary [mm] Masa Numerart. Zakres dostawy
(para) [kN] podparcia L catkowita h i k m X (para) [ka] (para) 2 ramiona nosne (para)
[mm] [mm] 1 zestaw hakdéw dokujgcych (4 sztuki)
20 1000 1040 150 145 80 80 125 65 818353001 2 podpory
20 1250 1290 180 145 80 80 125 100 818353102
20 1600 1640 200 145 80 80 125 116 818353003 Przy zaméwieniu nalezy poda¢ doktadna
wysokos¢ podpor.
40 1000 1040 200 145 80 80 125 80 818353204 o
40 1250 1290 200 145 80 80 125 90 818353205 Frzykladowe zamowienie:
40 1600 1640 225 145 80 80 125 110 818353206 Wysokoscpodpory 1000 mm
Konsola dtugosci 1000 mm
max. 20 kN
60 1000 1030 2000 5 115 100 131 85 818353209 SH = wysokogé podpory 1000 mm
60 1250 1280 220 5 115 100 131 100 818353210 Numer art. 818353001 SH1000
60 1600 1630 240 5 115 100 131 125 818353211
60 2000 2030 270 5 115 100 131 150 818353212
100 1250 1280 250 5 115 100 131 115 818353213
100 1600 1630 280 5 115 100 13 140 818353214
100 2000 2030 320 5 115 100 131 175 818353215
160 1600 1685 260 5 170 150 216 390 818353216
160 2000 2085 260 5 170 150 216 475 818353217
160 2500 2585 280 5 170 150 216 605 818353218
250 2500 2585 360 5 170 150 216 615 818353220
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Mozliwe opcije i akcesoria

Konsole transportowe moga by¢ wyposazone w dostosowane

Zakres dostaw
do uzytkownika opcje i akcesoria. y

Skontaktuj sie z nami! 2 ramiona nogne (para)
| sie : 1 zestaw hakéw dokujacych (4 sztuki)

2 podpory z rolkami
Konsola transportowa z podporami wyposazonymi w rolki podpory

W tej wersji podpory wyposazone sg w rolki transportowe utatwiajgce
przemieszczanie konsoli do miejsca magazynowania lub do kolejnej

prasy. PO R - - - - -
| - ® - ¥
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Haki dokujace (patrz strona 2)

Uwaga

Konsole transportowg ustawia
sie poziomo za pomoca regulacii
wysokosci stopy podpory. W przy-
padku uzywania listew rolkowych/
kulkowych na stole prasy, nalezy
upewni¢ sig, ze wszystkie konsole
znajdujg sie na tym samym pozio-
mie co listwy rolkowe/kulkowe.

Stot prasy
Wysokosé podpory

Stopa podpory z rolkami
Precyzyjna regulacja wysokosci
+ 10 mm

Otwory gwintowane M 16 do $rub z uchem

(transport suwnica lub wdzkiem widtowym) I:I
o (-]

Konsola transportowa z podporami wyposazonymi w rolki i Zakres dostawy

dodatkowymi podporami transportowymi 2 ramiona nosne (para)

W tej wersiji rolki transportowe podpér sg odcigzane podczas wymiany 1 zestaw hakéw dokujacych (4 sztuki)
narzedzi, dlatego nadajg sig réwniez do zastosowan z narzgdziami o 2 podpory z rolkami

duzej masie. Przednie podpory transportowe umozliwiajg bezpieczny 2 podpory transportowe (wersja: lewa/prawa)

transport bez przechylania.

Wymiary
L catkowita
Lo,l L
' .o o o o o |[o o o o
| | C ) < ) =
! I
| - 3
! I S
‘ .| Hakidokujace S
g (patrz strona 2) S
i o0 Podpora transportowa )
‘ 2 (podnoszenie i przesuwanie konsoli, 2
@ ‘ zamocowana na state) 3
1 ! No$nos¢ max. 100 kg, skok 300 mm || §>
| ! Stopa podpory z rolkami
! a
‘ — Precyzyjna regulacja
! ‘ wysokosci + 10 mm
L

°
o
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< }@,—\ LI T T TCdTel T T T ITeT T TOJT TOOT T 8
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1 Otwory gwintowane M 16 do $rub z uchem
| ‘ (transport suwnica lub wdzkiem widtowym)
‘ L 42 225
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Mozliwe opcje i akcesoria

Konsole transportowe moga by¢ wyposazone w dosto-
sowane do uzytkownika opcje i akcesoria.
Skontaktuj sie z nami!

Konsola transportowa z bocznymi prowadnicami
Prowadnice stuzg do wstepnego centrowania i ustawiania
narzedzia, co utatwia nastepnie wprowadzenie narzedzia
do prasy.

Ze wzgledu na mase narzedzia, ramiona konsoli sg ze
sobg potgczone.

Konsole transportowe zatadunku narzedzi wéz-
kiem widiowym z boku

Wogtebienia, ktdére ksztattem i wymiarami zblizone sg do
widet wézka widtowego, umozliwiajg boczny zatadunek
narzedzia na konsole. W tej wersji ramiona konsoli musza
by¢ ze sobg potgczone i/lub stopki podporowe muszag
by¢ mocno zakotwione w podtodze.

Oddzielny wézek transportowy

W przypadku braku suwnicy, do bezpiecznego transpor-
tu konsol do kolejnej prasy nalezy zastosowac¢ oddzielny
wadzek transportowy.

Woézek wyposazony jest w 4 kota skretne i 2 podwdjne
dzwignie hamulca.

Wysokos$¢ podnoszenia: 200, 300 i 400 mm

Opcja:

2 x kota skretne z podwdjng dzwignig hamulca +

2 x kotfa skretne bez hamulca, z mozliwoscig
zablokowania kierunku obrotu, zapewniajgce lepsza
sterownosc (stabilnos¢ toru jazdy / jazde prosto).

Haki dokujace (akcesoria)

Podwieszana konsola moze by¢ uzywana na kilku prasach. W takim
przypadku potrzebne sg dodatkowe zestawy hakéw dokujacych

(1 zestaw = 4 sztuki).

Jeden zestaw hakdéw dokujgcych dotgczony jest do konsoli.

Wiecej szczegotdw patrz strona 2

Nosnosé kN] Numer art.
20- 40 718350007

60 - 100 718350021
160 — 250 718350022

Przeswit 30,5

Haki dokujace

Min. wysokosé
podnoszenia 687

ROEMHELD | wz.roemheld.de
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WZ 8.18354

Konsole transportowe do wymiany narzedzi, napedzane manualnie
do latwej i efektywnej wymiany narzedzi na stole prasy
z przekladnia i korba, masa narzedzia do 6 ton

Zastosowanie

System wymiany narzedzi, ktéry mozna
dostosowaé  bezposrednio  do  prasy,
umozliwiajgcy fatwa i szybka obstuge ciezkich
narzedzi. Uktad napedowy zostat zaprojek-
towany z mysla o standardowych konsolach
do wymiany narzedzi. Poniewaz system wy-
maga niewielkiej przestrzeni, mozna go tatwo
zamontowad, dzieki temu idealnie nadaje sie
zaréwno do modernizacji, jak i nowych kons-
trukgii.

Opis

Konsola do wymiany narzedzi z przektadnig
i korbg umozliwia uzytkownikowi wymiane
narzedzi o masie do 6 ton w trudno dostepnych
miejscach, oszczedzajgc czas i wysitek.
(Wieksze nosnosci na zapytanie)

Rolki i listwy kulkowe w rowkach teowych stotu
prasy zapewniajg fatwe wprowadzanie na-
rzedzia. Mozliwe sg indywidualne rozwigzania
obejmujace automatyczng wymiane narzedzi i
integracje z prasa.

Przyktadowe zastosowanie

Dziatanie

Konsola transportowa zawieszona jest na ha-
kach dokujgcych przymocowanych do prasy, a
nastepnie blokowana. Narzedzie umieszczane
jest na konsoli za pomocg suwnicy/dzwigu lub
wodzka widtowego.

Po umieszczeniu narzedzia mozna je sprzac za
pomoca urzadzenia dokujacego push-pull.
Korba znajdujgca sie z boku umozliwia
uzytkownikowi bezpieczne i tatwe wprowadza-
nie i pozycjonowanie narzedzia.

Podczas wymiany narzedzia stét prasy jest
wolny, tzn. elementy wprowadzajgce nie
przechodza ponad stotem prasy. Tylna strona
prasy réwniez jest wolna. Ta konsola do wy-
miany narzedzi nadaje sie do zastosowania na
wigkszosci pras, mozna jg tatwo zdemontowac
i jest fatwa w uzyciu.

Zalety

@ Bezpieczna i fatwa obstuga cigzkich narzedzi

@ Oszczednosé czasu dzieki tatwej i efektywnej
wymianie narzedzi

@ Prosta obstuga

@ Latwe manualne wprowadzanie narzedzi za
pomoca listew rolkowych lub kulkowych w
stole prasy

@ Zwiekszone bezpieczenstwo operatora

@ Tansza alternatywa w stosunku do napedu
elektrycznego

Zakres dostawy

2 ramiona nosne (para)

1 zestaw hakow dokujacych (4 sztuki)

2 podpory

1 zestaw prowadnikéw narzedzia (2 sztuki)

Wyposazenie opcjonalne

® \Wdzek do transportu konsoli

¢ Element sprzegajacy do narzedzia
® Boczne prowadnice

patrz strona 2

Konsola transportowa z przektadnia i korba.

WZ 8.18354 / 11-24

ROEMHELD | wz.roemheld.de



https://wz.roemheld.de/de/produkte/werkzeug-wechselkonsolen-manuell-angetrieben~psmyKW0zoN4B

Wymiary ¢ Dane techniczne
Wyposazenie opcjonalne

Wymiary
(Przyktad: konsola transportowa do wymiany narzedzi 81835 8473) 1985 215
842 701 210 1290 min. A =1670
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*Na zapytanie dostepne sa podpory o innej wysokosci
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] walcowym M 16 x40 Il Bl B
iM 16x100 =
Standardowy hak (nie zawarte w dostawie) 881
dokujacy 91 +1
numer art. 718350021 40
A
4x M12
Dane techniczne L do ucha transportowego
111150028
Diugosé konsoli na zyczenie/zapytanie klienta (nie zawarte w dOStaW? ]
sz 7 . . . . orba,
Wysokos¢ podpdr  na zyczenie/zapytanie klienta mozliwosé zamocowania
Masa narzedzia do 6 ton takze z drugiej strony

Wszystkie wymiary [mm]

Informacje i dane techniczne w dalszej czesci projektu

Wyposazenie opcjonalne

/__/—-/" Boczne prowadnice  Element sprzegajacy do
T zamocowania na narzedziu
<__\\ . I I
\.\_; _/ Drazek pchajaco-ciagnacy
r (dtugosci na zyczenie/zapytanie)
<:\\‘r__
i
i Wozek do transportu konsoli
- :
S
-
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Konsola transportowa do wymiany narzedzi, napedzana elektrycznie
z systemem bezposredniego prowadzenia tancucha push-pull, masa narzedzia do 50 ton

e e bt b ke e

e L

S

Zastosowanie

Konsola z systemem tancucha push-pull,
zostata zaprojektowana w oparciu o standar-
dowe konsole do wymiany narzedzi, jest tatwa
w montazu, zajmuje mato miejsca i nadaje sie
zaréwno do modernizacji, jak i do nowych kon-
strukgiji.

W zaleznosci od indywidualnych wymagan Kli-
enta mozna osiggnac rézne poziomy automaty-
zacji poprzez integracje ze sterowaniem prasy.

Opis

Gtownymi elementami konsoli transportowej do
wymiany narzedzi jest manualnie przesuwana
konsola transportowa oraz napedzany elektry-
cznie system prowadzenia tancucha.

Ta konsola do wymiany narzedzi ze specjalnym
systemem push-pull umozliwia uzytkownikowi
wymiane narzedzi o masie do 50 ton w trud-
no dostepnych miejscach, oszczedzajgc czas i
wysitek. (Wiegksze nosnosci na zapytanie)

Rolki i listwy kulkowe w rowkach teowych
stotu prasy zapewniajg fatwe wprowadzanie
narzedzia. Konsola transportowa moze by¢ op-
cjonalnie wyposazona w hydrauliczng kolumne
podnosna z dzwignig nozna, utatwiajgcg zado-
kowanie na hakach. Kota skretne umozliwiaja
tatwy transport catego systemu z jednej loka-
lizacji do drugie;j.

W celu optymalizacji czasu przezbrajania
mozliwa jest takze tandemowa wymiana
narzedzia.

Wymiary i dalsze techniczne szczegéty w
trakcie realizacji projektu
Skontaktuj sie z namil

Zalety

® Najnizsza mozliwa wysokos¢ podpor

® Duza nosnosc i sita pchajgca

@ Latwe wkiadanie narzedzi za pomoca pot- lub
w peti automatycznego systemu taricucha
push-pull i listew rolkowych lub kulkowych

@ Precyzyjne pozycjonowanie i dojazd do zder-
zakdw dzieki enkoderowi obrotowemu

@ Wprowadzanie narzedzia do pozycji koncowe;
w prasie

@ Indywidualny system z integracja sterowania
w prasie

® MozZliwos¢ elastycznego korzystania na kilku
prasach

@ Indywidualne, dostosowane do potrzeb kli-
enta rozwigzania systemow wymiany narzedzi

Dziatanie

Konsola nosna wraz z jednostka napedowa
jest mocowana recznie na hakach po stronie
wymiany narzedzi w prasie, a nastepnie bloko-
wana na miejscu; do uzywania nie jest koniecz-
na dalsza obrébka stotu maszyny.

Narzedzia umieszcza sie na konsolach za
pomocg dzwigu lub wdzka widtowego.
Narzedzie jest potaczone z taricuchem push-
pull jednostki wymieniajacej za pomoca odpo-
wiednio dostosowanego adaptera narzedzia,
zaleznego od wymagan klienta.

Zintegrowany system push-pull umoZzliwia
uzytkownikowi automatyczne wprowadzanie i
pozycjonowanie narzedzia poprzez nacisniecie
przycisku na oddzielnym pilocie. Czujniki i
ograniczniki mozna zintegrowa¢ z systemem
sterowania.

Podczas przezbrajania stét prasy jest wolny,
tzn. elementy pchajgce i ciggnace nie wystaja
ponad stot prasy. Réwniez tylna strona prasy
jest catkowicie wolna. Ta konsola do wymiany
narzedzi nadaje sie do prawie kazdej prasy, jest
tatwa w instalacji i obstudze.

oHoHoHoHoHoHoHoHoHoEoHoHok ok [T . .

= =

Konsola z niskimi podporami

Opcjonalnie: sterowanie jest montowane bezposrednio na
konsoli; konsolg i sterowanie mozna catkowicie usungé.

=

Urzadzenie dokujace push-pull indywidualnie
dostosowane do potrzeb klienta

WZ 8.18360 / 11-24
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tancuch push-pull
Warianty ¢ Przykladowe zastosowania

System bezposredniego prowadzenia tancucha

Narzedzie

Stét prasy

Konsola i system bezposredniego prowadzenia taricucha push-pull

Potaczenie systemu bezposredniego prowadzenia
tancucha ze standardowa konsola

Narzedzie

(ONONONONO]

Standardowa konsola

Stot prasy

Konsola z systemu taricucha push-pull

Narzedzie

B
(ONOROXONOROROXORORORONORONONO; )
/

Standardowa konsola

Stoét prasy

Konsola z systemem tanicucha push-pull
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Urzadzenie dokujace systemu push-pull, wersje
prowadnica taricucha

Wersja bez urzadzenia dokujacego
W tej wersiji urzadzenie jest dostarczane z ogniwem/tacznikiem przed-
nim. Umozliwia to adaptacje istniejacych lub samodzielnie zaprojekto-
wanych urzadzen dokujacych push-pull

Poétautomatyczne urzadzenie dokujace systemu push-pull
Narzedzie jest sprzegane automatycznie, natomiast zwalniane jest
recznie.

W naszej dostawie znajduje sie odpowiedni adapter narzedzia do
urzadzenia dokujgcego typu push-pull

Urzadzenie dokujace push-pull, dwuczesciowe z trzpieniem
zabezpieczajgcymi

Do potaczenia tgcznika dokujacego push-pull i bloku dokujacego push-
pull (przykrecanego do narzedzia).

Potaczenie jest zabezpieczone trzpieniem blokujgcym, ktdéry mozna
usuna¢ recznie, gdy urzadzenie znajduje sie w pozycji spoczynkowe;.
Skfada sie z tgcznika dokujgcego push-pull i bloku dokujgcego do
narzedzia.

W naszej dostawie znajduje sie odpowiedni adapter narzedzia do
urzadzenia dokujgcego typu push-pull

Urzadzenie dokujgce typu push-pull z przykrecana ptytka
Ta wersja umozliwia trwate potaczenie pomiedzy systemem taricucha a
ptytg bazowa.

W petni automatyczne urzadzenie dokujace

Sprzeganie narzedzia z systemem prowadzenia tancucha obstugiwane
jest za pomocg systemu sterowania. Sitowniki pneumatyczne lub
elektryczne stuza do aktywacji urzadzenia dokujgcego push-pull po
osiggnieciu predefiniowanego dystansu do narzedzia, umozliwiajagc w
petni zautomatyzowang wymiane narzedzi.

W naszej dostawie znajduje sie odpowiedni adapter narzedzia do
urzadzenia dokujacego typu push-pull

tancuch push-pull

Prowadnica tancucha
Prowadnica faricucha jest konieczna, aby umozliwi¢ dtugi skoku taricucha
i zapobiec bocznemu wyrwaniu sig faricucha pchajacego. ﬂ

Nalezy unika¢ obcigzen bocznych dziatajgcych na taricuch push-puill.
Dzieki prowadnicy maksymalna sita push-pull moze zosta¢ osiggnieta
takze na wigkszych dystansach.

Standardowo stosowane
53 fatwe w montazu boczne

. Lo . . . L. Poziom stotu pazury prowadzace.
Powierzchnia slizgowa tancucha push-pull musi znajdowac sie na po- Poziom stotu jest pozostaje
ziomie stotu. Dlugo$é, do ktdrej mozna obcigzyé faricuch push-pull bez \ V ?Zzéﬁs'i%?e ‘g?gxggzgigj
prowadnicy, zalezy od wspodtczynnika tarcia, cigzaru narzedzia i dtugosci e
pchania.

Boczne pazury
Szyna prowadzaca
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Sterowanie elektryczne
Wersje

Sterowanie elektryczne do stosowania w systemach wymiany narzedzi z napedem

Klient moze sterowac napedzanymi systemami wymiany narzedzi za pomoca istniejacego uktadu sterowania maszyny lub standardowego ukfadu
sterowania firmy Rémheld. Oferujemy gotowy do podtgczenia system typu plug & play, ktory zostat specjalnie zaprojektowany do sterowania
konsola transportowg z napedem lub z taricuchem pull-push.

Aby zapewni¢ optymalna prace systeméw do wymiany narzedzi z napedem, zalecamy nastepujace minimalne wymagania dotyczace
sterowania:

e Integracja z wytacznikiem awaryjnym prasy (listwa zaciskowa)

¢ Monitorowanie pozycji: potozenie krancowe z przodu i z tytu

* Przewodowy pilot zdalnego sterowania, migkki start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przecigzeniem

¢ Dwie predkosci: predkos¢ normalna i predkos¢ petzajaca

W zaleznosci od stopnia zautomatyzowania oferujemy trzy rézne sterowniki elektryczne z odpowiednimi jednostkami obstugujacymi:

Sterowanie "Basic" Wymagane specyfikacje

Napiecie wejsciowe zakres 400—-480 V, 50/60 Hz, 3~ prad tréjfazowy

Zasilanie i wymiana sygnatéw na listwie zaciskowej (kabel nie wchodzi w zakres dostawy)
Do sterowania 1 lub 2 silnikami tréjfazowymi do max. 1,5 kW

Kabel fagczacy ,sterowanie — jednostka napedowa” o dtugosci 10 m (1 kabel na silnik)

podtgczony na state do sterowania i wtykany do jednostki napedowe;j (ztacze Harting) Dtugos¢ (2-10 m): m

Kontrola pozycji kraricowych za pomocg indukcyjnych czujnikdw zblizeniowych
Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o dtugosci 5 m, na state podtaczonym do sterowania
tagodny start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przecigzeniem za pomoca rozrusznika (ustawienie state)

Standardowe komponenty silniki: KEB, rozrusznik: Phoenix, szafka sterownicza: Rittal (600 x 600 x 250 mm),
komponenty zgodne z UL

Bezpieczenstwo wejsciowy sygnat zbiorczy ,zwolnienie prasy”, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukanatowy (PL "D")

Mozliwe opcje sterowania "Basic"

Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wytacznikiem awaryjnym i wytacznikiem czuwakowym (obstuga dwureczna),
kabel tagczacy o dtugosci 5 m, podtgczony na state do sterownika

Q z pilotem bezpiecznego
zdalnego sterowania

Predkos¢ petzajaca

Dodatkowy przetacznik na pilocie do predkosci petzajacej, 20 % O PTG P 7 168
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Sterowanie elektryczne
Wersije

Sterowanie "Advanced" jak ,Basic”, dodatkowo z opcjami:

Kabel taczacy do zasilania, 10 m, z otwartym koncem kabla, na state podtaczony do sterownika
Kabel taczacy do wymiany sygnatu z prasa, 10 m, z otwartym koricem kabla, podtaczony na state do sterowania

Kabel faczacy ,sterowanie — jednostka napedowa” o dtugosci 10 m (1 kabel na silnik) »
podiaczony na stafe do sterowania i wtykany do jednostki napedowej (zlacze Harting) Diugosc¢ (2—10 m): m

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o dtugosci 5 m,z mozliwoscig podtaczenia do sterowania (ztacze Harting)

Whbudowany modut sterujacy PLC (Beckhoff) do opcjonalnego modutu zdalnego serwisu i udostepnienia nastepujacych potaczen:
- Sygnat do zewnetrznego ,tylnego potozenia kraricowego” (= naped/narzedzie catkowicie wysunigte z prasy w potozeniu koncowym
- Dodatkowy styk sygnatu zatrzymania awaryjnego

Standardowe komponenty modut sterujgcy Beckhoff, silniki KEB, rozrusznik Phoenix, szafka sterownicza Rittal 600 x 600 x 250 mm),
komponenty zgodne z UL

Bezpieczenstwo wejsciowy sygnat zbiorczy ,zwolnienie prasy”, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukanatowy (PL "D")

Mozliwe opcje sterowania "Advanced"

Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wytacznikiem awaryjnym i wytgcznikiem czuwakowym (obstuga dwureczna), O
kabel faczacy o dtugosci 5 m, mozliwos¢ podiaczenia do sterowania (wtyczka Harting)

z pilotem bezpiecznego
zdalnego sterowania

Predkos$¢ petzajgca

Dodatkowy przetgcznik na pilocie do predkosci petzajacej, 20 % O Z[pieel et p2idaEed

O ze skrzynka do zdalnego serwisu
O wynajem

O zakup

Skrzynka zdalnego serwisu z kartg sim (w razie potrzeby dostepna réwniez w formie wynajmu) Opcje
zdalnego serwisu za posrednictwem skrzynki zdalnego serwisu

Sterowanie "Advanced Plus" jak ,Advanced”, dodatkowo z opcjami:

Pilot zdalnego sterowania (O zpilotem radiowym

Pakiet wyswietlacza: 3,5" panel wyswietlacza na skrzynce sterowniczej z wyswietlaczem tekstowym
sygnalizacji dziatania i usterek, programowanie punktow zatrzymania w potaczeniu z enkoderami O z pakietem wyswietlacza
absolutnymi na kazdym napedzie

Pakiet wymiany sygnatu: dostepne pojedynczo na listwie zaciskowej

- Sygnat zwolnienia 1 (np. ,podniesione listwy rolkowe”)

- Sygnat zwolnienia 2 (np. ,prasa/suwak w gérnym martwym punkcie”)

- Sygnat zwolnienia 3 (np. ...)

- Zew. sygnat ,pozycja narzedzia 1” (odtad cofanie z predkosci petzajaca 20 %)

- Zew. sygnat ,pozycja narzedzia 2” (cofanie STOP, osiggniecie pozyciji krancowej w prasie

O z pakietem wymiany sygnatu

Jednostka sterujaca Standardowy pilot zdalnego Pilot bezpiecznego Pakiet wyswietlacza
Szafka sterownicza: Rittal (600x600x250mm)  Sterowania zdalnego sterowania 3,5" panel na skrzynce sterowniczej
Solidna obudowa, z wytacznikiem awaryjnym

Sygnalizacyjna lampka LED i wytacznikiem czuwakowym (obstuga dwurgczna)

Opcjonalnie: [ e
duza predkosc / predkosé petzajaca

E) b Naped: jednostka napedowa 1
— @

Naped: jednostka napedowa 2
Naped: jednostka napedowa 1+2

W gére: do przodu

(do maszyny, wsuwanie narzedzia)
W dét: do tytu

(od maszyny, wyciaganie narzedzia)
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System bezposredniego prowadzenia lancucha z funkcja push-pull
napedzany elektrycznie, z napedem lancuchowym, masa narzedzia do 40 ton

Zastosowanie

System bezposredniego prowadzeniatancucha
jest dostosowany bezposrednio do zamoco-
wania na prasie i nadaje si¢ do tatwego i szyb-
kiego przesuwania ciezkich narzedzi. Poniewaz
system wymaga niewielkiej przestrzeni, mozna
go tatwo zamontowac, dzieki temu idealnie na-
daje sie zaréwno do modernizagiji, jak i nowych
konstrukgji.

Opis

System bezposredniego prowadzenia tancucha
umozliwia bezpieczng wymiane narzedzi, dzieki
czemu pracownicy nie musza poruszac sie w
strefie zagrozenia.

Zintegrowany faricuch push-pull  umoZzliwia
uzytkownikowi automatyczne wysuwanie i
wsuwanie narzedzia za nacinieciem przycis-
ku. Narzedzie jest przesuwane z predkoscig
33 mm/s.

Przesuwanie z predkoscia petzajacg umozliwia
dokfadne pozycjonowanie narzedzi na sto-
le prasy. Dzieki mozliwosci bezposredniegj in-
tegracji ze sterowaniem maszyny lub dwom
opcjonalnym wariantom sterowania, mozna
osiagna¢ rozne poziomy zautomatyzowania.
System bezposredniego prowadzenia taricucha
umoZzliwia tgczenie réznych systemoéw wymiany
przy minimalnej przestrzeni koniecznej do ins-
talagji.

Potaczenie systemu bezposredniego
prowadzenia taricucha ze standardowa
konsolg do wymiany narzedzi

Zalety

@ Bezpieczna i delikatna wymiana cigzkich
narzedzi

@ Mate zapotrzebowanie na przestrzen

® Umieszczenie za prasg pozwala na opty-
malne wykorzystanie niewykorzystywanej
przestrzeni (prasa pozostaje wolna od
przodu)

@ Mozliwosé osiggniecia wysokiego poziomu
zautomatyzowania

® Mozliwos¢ wspotpracy itaczenia z istniejgcym
systemem wymiany narzedzi

® Dwa warianty sterowania z wieloma opcjami

@ Konstrukcja modutowa

@ Latwa obstuga za pomoca pilota

@ Silnik z przektadnig katowa

Dziatanie

System bezposredniego prowadzeniatancucha
jest montowany z tytu stotu prasy.

Narzedzie jest potagczone z taricuchem push-
pull za pomoca adaptera do narzedzia. System
umozliwia uzytkownikowi automatyczne
wsuwanie, pozycjonowanie i wysuwanie
narzedzia za naci$nigciem przycisku na
pilocie. Enkoder absolutny mozna wykorzystac
do zintegrowania czujnikéw i ewentualnych
ogranicznikéw z systemem sterowania (w celu
pozycjonowania narzedzia z milimetrowg
doktadnoscia).

Solidna konstrukcja

Zainstalowany silnik z przektadnig stozkowa
jest stosunkowo odporny na eksploatacje i wy-
maga niewielkiej konserwacii.

Charakteryzuje sie wysoka efektywnoscig
i kompaktowg  konstrukcja.  karicuch
przesuwajgcy skitada sie ze specjalnie
uksztattowanych ogniw, geometria tych og-
niw zapobiega wyboczeniu pod wptywem
obcigzen pchajgcych.

Akcesoria i wyposazenie
patrz strona 4

Narzedzie

System
bezposredniego
prowadzenia
tancucha

Stoét prasy

Standardowa konsola

tancuch push-pull

Ptyta
montazowa
przykrecana

1 zamontowany
enkoder obrotowy
lub czujnik
zblizeniowy

(patrz strona 4)

Silnik z przektadnia
katowa

XMagazyn taricucha
Wersje

System bezposredniego prowadzenia
tancucha, system pojedynczy

System bezposredniego prowadzenia
tancucha, system podwaéjny

a
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i
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System bezposredniego prowadzenia lancucha, system pojedynczy
Klucz do humeru zamadwienia ¢ Dane techniczne

tancucha pojedynczego mozna uzywac

Wymiary indywidualnie lub w parze obok siebie
d W przypadku uzywania dwdch tancuchow
b pojedynczych:
Skok sita przesuwajaca Fy = 2 x faricuch pojedynczy Schemat wiercenia
M_E © Q = ‘ , ,
o e 9 [ Gorna krawedz stotu prasy
° L o[ | o[° [ 0
o pi Og (2><)
T <
q+0,1 9
p2 Ly
e

a
Dane techniczne system pojedynczy Zakres dostawy
Seria 5 14 25 * Plyta montazowa (adapter) do przykrecenia
Masa narzegdzia Fg* [ka] 5.500 14.000 25.000 na maszynie
Sita przesuwajaca Fy [kal 500 1.500 2.700 ¢ 1 x magazyn fanicucha
Predko$¢ przesuwania [mm/s] 33 33 33 * 1 x silnik napgdowy
Skok [nm]  800-1800 900-1980 1500-3000 * 1 xtaricuch push-pull
Podziatka skoku [mm] 200 300 500 * Elementy mocujace
Min. wysokos¢ stotu H ~ [mm] 775 885 . . . .
a ] 457 620 Specjalne rozwigzania na zapytanie
b - 350 450 e kancuch z prowadnicami
. ] 180 240 ® Specjalny skok

® Magazyn tanicucha u gory

d [mm] 457 615 * Wigksza masa narzedzia
e [mm] 142 160 2 * Wyzsze predkosci przesuwania
f [mm] 4l 13 g * Indywidualne urzadzenie dokujgce systemu
g [mm] 553 703 o push-pull
h [mm] 745 855 g
o [mm] 300 400 z Akcesoria i wyposazenie na zapytanie
pl [mm] 20 20 patrz strona 4
p2 [mm] 105 170
g £0,1 [mm] 45 920 Uwaga!
r [mm M12 M16 Ta wersja wymaga prowadzenia narzedzi z
s [mm] 10 1 tolerancjg + 2 mm.
Napiecie silnika [V/HZ] 230/400/50 \ . ) )

) Maksymalna masa narzedzia obliczana jest
Prad znamionowy A 1.73/1,0 2,95/1,69 58/3,35 na podstawie wspéiczynnika tarcia 0,07
Max. moc silnika (kw] 0,37 0,75 1,5 (zastosowanie listew rolkowych/kulkowych
Stopien ochrony P54

Klucz do numeru zamoéwienia

zgodnie z kartg katalogowa WZ 8.18340).

Mozesz fatwo skonfigurowac zgdany wariant za pomocg klucza numeru zamdwienia. Dostarczymy Ci rysunek z wymiarami wybranej konfiguragiji.

Wybrang konfiguracje mozesz bezposrednio przestac do nas, abysmy mogli przygotowac oferte.

Seria

81836-X-X-X

05 = masa narzgdzia do 5.500 kg
14 = masa narzedzia do 14.000 kg
25 = masa narzedzia do 25.000 kg

Skok

T L Urzadzenie dokujace systemu push-pull

0 = bez urzadzenia dokujgcego push-pull
1 = urzadzenie dokujace push-pull z pdtautomatycznym sprzeganiem
2 = urzadzenie dokujgce push-pull dwuczesciowe z trzpieniem

zabezpieczajgcymi

od 800 do 3000

patrz tabela ,Dane techniczne”

Przyktadowe zaméwienie

Masa narzedzia:

Seria:

Skok:

Z pétautomatycznym urzadzeniem dokujacym:

Numer art. 81836-05-1200-1

5.500 kg
05

3 = urzgdzenie dokujgce push-pull z przykrecang ptytka

Szczegoty patrz strona 4

1.200 mm

1
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System bezposredniego prowadzenia lancucha, system podwadjny
Klucz do humeru zamadwienia ¢ Dane techniczne

Wymiary

Skok

==

2O

Qe o|@

Dane techniczne system podwajny

Seria

Masa narzedzia Fg* [kal
Sita przesuwajaca Fy [kal
Predkosc¢ przesuwania  [mm/s]
Rozstaw m [mm]
Skok [mm]
Podziatka skoku [mm]
Min. wysokos¢ stotu H [mm]
a [mm]
b [mm]
© [mm]
e [mm]
f [mm]
9 [mm]
h [mm]
0 [mm]
p [mm]
p2 [mm]
P3 [mm]
g [mm]
r

Ds [mm]
u [mm]
Napiecie silnika [V/HZ]
Prad znamionowy [A]
Max. moc silnika [kW]

Stopier ochrony

Klucz do numeru zaméwienia

T 2 =
Schemat wiercenia
- Gérna krawedz stotu prasy o
oo
p1 S2x) R
o JﬁN L u 1 &
q£0,14 9.
p24 @‘U
Zakres dostawy
11 28 40  Plyta adaptera do przykrecenia na maszynie
11.000 28.000 40.000 ® 2 X magazyn faricucha
1.000 3.000 5.400 ® 1 x silnik napgdowy
33 33 33 e 2 x fancuch push-pull
750-1500 1100-1800 1300-2000 ¢ Elementy mocujace
800-1800 900-1980 1500-3000
200 300 500 Specjalne rozwigzania na zapytanie
775 885 e kancuch z prowadnicami
457 620 e Specjalny skok
m+300 m+400 * Magazyn taricucha u gory
180 240 * Wieksza masa narzedzia
142 160 * Wyzsze predkosci przesuwania
100 135 ¢ Indywidualne urzgdzenie dokujgce systemu
664 810 < push-pull
745 855 = L L. .
M+ 260 m+360 o Akcesoria i wyposazenie na zapytanie
20 20 (Ng patrz strona 4
105 105 <
85 105 Uwaga!
45 45 Ta wersja wymaga prowadzenia narzedzi z
M2 M16 tolerancjg + 2 mm.
10 12 , ) .
300 500 * Maksymalna masa narzedzia obliczana jest
930/400/50 na podstawie wspoétczynnika tarcia 0,07
2.05/1,69 5,80/3,35 11,4/6,6 (ZaSéC’?OWi”ie ”f(tewl ro'kowﬁgg“fg%%fh
’ 0,75’ ' 15 ' ’3’0 ’ zgodnie z kartg katalogowa . .
P54

Mozesz tatwo skonfigurowac zadany wariant za pomoca klucza numeru zamowienia. Dostarczymy Ci rysunek z wymiarami wybranej konfiguraciji.
Wybrang konfiguracje mozesz bezposrednio przesta¢ do nas, abysmy mogli przygotowac oferte.

Seria

81836-)T(-X-2(-X

11 = masa narzedzia do 11.000 kg
28 = masa narzedzia do 28.000 kg
40 = masa narzgdzia do 40.000 kg

T_Urzqdzenie dokujace systemu push-pull
0 = bez urzgdzenia dokujgcego push-pull
1 = urzadzenie dokujgce push-pull z pdtautomatycznym sprzeganiem
2 = urzgdzenie dokujgce push-pull dwuczesciowe z trzpieniem zabezpieczajgcymi
3 = urzadzenie dokujgce push-pull z przykrecang ptytka

Szczegodty patrz strona 4

Skok Przyktadowe zamowienie
od 800 do 3000 g/laga narzedzia t: ::).000 kg
atrz tabela ,Dane techniczne® Rozstaw eria:
P ] Skok: 1.200 mm
Rozstaw: 950 mm
Bez urzgdzenia dokujgcego
systemu push-pull:
Numer art. 81836-11-1200-950-0
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Akcesoria i wyposazenie na zapytanie

Monitorowanie pozycji 1 (standardowe)

W przypadku monitorowania pozyciji 1, potozenie frontu i tytu
narzedzia mozna monitorowac za pomoca dwdch indukeyjnych
czujnikéw zblizeniowych.

Monitorowanie pozycji 2

Alternatywnie pozycje narzedzia mozna monitorowac za pomoca
umieszczonego z boku enkodera obrotowego (wersja z enkoderem
w potfgczeniu ze sterowaniem ,Advanced”). W tej wersji mozna
indywidualnie okresli¢ kazda pozycje narzedzia.

Monitorowanie pozycji
1 za pomoca dwdch
indukecyjnych czujnikéw

Monitorowanie pozyciji 2
za pomoca enkodera obrotowego

Wersja bez urzadzenia dokujacego
W tej wersiji urzadzenie jest dostarczane z ogniwem/tgcznikiem przed-
nim. Umozliwia to adaptacje istniejgcych lub samodzielnie zaprojekto-
wanych urzadzen dokujgcych push-pull.

Wersja z pétautomatycznym urzadzeniem dokujacym systemu
push-pull

Narzedzie jest sprzegane automatycznie, natomiast zwalniane jest
recznie.

Urzadzenie dokujace push-pull, dwuczesciowe z trzpieniem
zabezpieczajgcymi

Do potaczenia tacznika dokujacego push-pull i bloku dokujgcego push-
pull (przykrecanego do narzedzia).

Potfaczenie jest zabezpieczone trzpieniem blokujgcym, ktéry mozna
usuna¢ recznie, gdy urzadzenie znajduje sie w pozycji spoczynkowej.
Skfada sie z fgcznika dokujgcego push-pull i bloku dokujgcego do
narzedzia.

Urzadzenie dokujace typu push-pull z przykrecana ptytka
Ta wersja umozliwia trwate potgczenie pomiedzy systemem taricucha a
ptyta bazowa.

W petni automatyczne urzadzenie dokujace

Sprzeganie narzedzia z systemem prowadzenia taricucha obstugiwane
jest za pomoca systemu sterowania. Sitowniki pneumatyczne lub
elektryczne stuzg do aktywacji urzadzenia dokujgcego push-pull
po osiggnieciu predef dystansu do narzedzia, umozliwiajgc w pemi
zautomatyzowang wymianeg narzedzi.

Ptyta transferowa

Jezeli taricuch wysuwany jest poza stét maszyny, musi by¢ podparty
przez ptyte transferowa.

Prowadnice do mocowania na stole prasy
Aby prowadzi¢ i centrowaé narzedzie z wymagang doktadnoscia, stot
prasy mozna wyposazy¢ w prowadnice.

Wersje specjalne na zapytanie

Numer art.818448003
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Sterowanie elektryczne
Wersije

Sterowanie elektryczne do stosowania w systemach wymiany narzedzi z napedem

Klient moze sterowac napedzanymi systemami wymiany narzedzi za pomoca istniejacego uktadu sterowania maszyny lub standardowego uktadu
sterowania firmy Romheld. Oferujemy gotowy do podtaczenia system typu plug & play, ktéry zostat specjalnie zaprojektowany do sterowania
konsola transportowa z napedem lub z faricuchem pull-push.

Aby zapewni¢ optymalna prace systeméw do wymiany narzedzi z napedem, zalecamy nastepujace minimalne wymagania dotyczace
sterowania:

e Integracja z wyfacznikiem awaryjnym prasy (listwa zaciskowa)

¢ Monitorowanie pozycji: potozenie kranicowe z przodu i z tytu

* Przewodowy pilot zdalnego sterowania, miekki start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przecigzeniem
® Dwie predkosci: predkos¢ normalna i predkosé petzajaca

W zaleznosci od stopnia zautomatyzowania oferujemy trzy rézne sterowniki elektryczne z odpowiednimi jednostkami obstugujacymi:

Sterowanie "Basic" Wymagane specyfikacje

Napiecie wejsciowe zakres 400-480 V, 50/60 Hz, 3~ prad tréjfazowy

Zasilanie i wymiana sygnatéw na listwie zaciskowej (kabel nie wchodzi w zakres dostawy)
Do sterowania 1 lub 2 silnikami tréjfazowymi do max. 1,5 kW

Kabel tgczacy ,sterowanie — jednostka napedowa” o dtugosci 10 m (1 kabel na silnik) podtaczony na state do sterowania i jednostki napedowe;
Kontrola pozycji kranicowych za pomocg indukcyjnych czujnikéw zblizeniowych

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o dtugosci 5 m, na state podtgczonym do sterowania

tagodny start, rampa hamowania i zabezpieczenie przed przecigzeniem za pomoca rozrusznika (ustawienie state)

Standardowe komponenty silniki: KEB, rozrusznik: Phoenix, szafka sterownicza: Rittal (600 x 600 x 250 mm), komponenty zgodne z UL

Bezpieczenstwo wejsciowy sygnat zbiorczy ,zwolnienie prasy”, zatrzymanie awaryjne prasy dwukanatowe (PL ,,D”)

Mozliwe opcje sterowania ,Basic*

Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wytgcznikiem awaryjnym i wytacznikiem czuwakowym (obstuga dwureczna),
kabel tgczacy o dtugosci 5 m, podtgczony na state do sterownika

O z pilotem bezpiecznego
zdalnego sterowania

Predkosc¢ petzajaca (O z predkoscia petzajac
Dodatkowy przetgcznik na pilocie do predkosci petzajgcej, 20 % Pre apeiaaca
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Sterowanie elektryczne
Wersje

Sterowanie ,,Advanced* jak ,Basic”, dodatkowo z

Kabel faczacy do zasilania, 10 m, z otwartym koricem kabla, na state podtgczony do sterownika

Kabel taczacy do wymiany sygnatu z prasa, 10 m, z otwartym koricem kabla, podtgczony na state do sterowania

Kabel taczacy ,sterowanie — jednostka napedowa” o dtugosci 10 m (1 kabel na silnik) podtaczony na state do sterowania i jednostki napedowe;j

Standardowy pilot zdalnego sterowania z kablem o dtugosci 5 m,z mozliwoscia podtgczenia do sterowania (ztacze Harting)

Wbudowany modut sterujgcy PLC (Beckhoff) do opcjonalnego modutu zdalnego serwisu i udostepnienia nastepujacych potaczen:
- Sygnat do zewnetrznego ,tylnego potozenia kraricowego” (= naped/narzedzie catkowicie wysuniete z prasy w potozeniu koncowym
- Dodatkowy styk sygnatu zatrzymania awaryjnego

Standardowe komponenty modut sterujacy Beckhoff, silniki KEB, rozrusznik Phoenix, szafka sterownicza Rittal 600x600x250 mm),
komponenty zgodne z UL

Bezpieczenstwo wejsciowy sygnat zbiorczy ,zwolnienie prasy”, zatrzymanie awaryjne prasy, dwukanatowy (PL ,,D”)

Mozliwe opcje sterowania ,,Advanced*

Pilot bezpiecznego zdalnego sterowania
Solidna obudowa, z wytacznikiem awaryjnym i wytacznikiem czuwakowym (obstuga dwureczna), O
kabel faczacy o dtugosci 5 m, mozliwos¢ podtgczenia do sterowania (wtyczka Harting)

z pilotem bezpiecznego zdalnego
sterowania

Predkos¢ petzajagca

Dodatkowy przetacznik na pilocie do predkosci petzajacej, 20% O Z[pieel et p2idaEed

(O ze skrzynka do zdalnego serwisu
O wynajem

O zakup

Skrzynka zdalnego serwisu z kartg sim (w razie potrzeby dostepna réwniez w formie wynajmu)
Opcje zdalnego serwisu za posrednictwem skrzynki zdalnego serwisu

Sterowanie ,,Advanced Plus* jak ,Advanced", dodatkowo z opcjami:

Pilot zdalnego sterowania radiowy (O zpilotem radiowym

Pakiet wyswietlacza: 3,5" panel wyswietlacza na skrzynce sterowniczej z wyswietlaczem tekstowym
sygnalizacji dziatania i usterek, programowanie punktéw zatrzymania w potaczeniu z enkoderami abso- O z pakietem wyswietlacza
lutnymi na kazdym napedzie

Pakiet wymiany sygnatu: dostepne pojedynczo na listwie zaciskowej

- Sygnat zwolnienia 1 (np. ,podniesione listwy rolkowe”)

- Sygnat zwolnienia 2 (np. ,prasa/suwak w gérnym martwym punkcie”)

- Sygnat zwolnienia 3 (np. ...)

- Zew. sygnat ,pozycja narzedzia 1” (odtad cofanie z predkosci pefzajaca 20 %)

- Zew. sygnat ,pozycja narzedzia 2” (cofanie STOP, osiagniecie pozyciji kraricowej w prasie)

O z pakietem wymiany sygnatu

Jednostka sterujaca Standardowy pilot zdalnego Pilot bezpiecznego Pakiet wyswietlacza

Szafka sterownicza: Rittal (600 x 600 x 250 mm) sterowania zdalnego sterowania 3,5" panel na skrzynce sterowniczej
Solidna obudowa, z wytacznikiem awaryj-
nym i wytacznikiem czuwakowym (obstuga

Sygnalizacyjna lampka LED dwureczna)

Opcjonalnie: duza
predkosé/predkosé petzajaca
E) b Naped: jednostka napgdowa 1
L ®

Naped: jednostka napedowa 2
Naped: jednostka napgdowa 1+2

W gdre: do przodu

(do maszyny, wsuwanie narzedzia)
W dot: do tytu

(od maszyny, wyciaganie narzedzia)
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Wersja 11-24 P

W<Z 8.8900

Woézek do wymiany narzedzi RW SOO/RWA S00
Naped reczny, z opcja hapedu pomochniczego, ze stacja dokujaca,

max. nosnosc¢ 500 kg

Wozek do wymiany narzedzi RW500

Zastosowanie

Wozki do wymiany narzedzi RW utatwiajg
przenoszenie narzedzi o $redniej masie,
zapewniajac szybki, bezpieczny i ergonomicz-
ny transport (do 500kg). Wézek do wymiany
narzedzi RW 500 jest przesuwany recznie,
natomiast wersja RWA 500 ma dodatkowy
naped pomocniczy zasilany akumulatorowo.
Wszystkie wozki sg zaprojektowane do trans-
portu narzedzi ttoczacych, wykrawajgcych,
jak réwniez form wtryskowych i odlewniczych.

Opis

Wiézek do wymiany narzedzi RW 500 jest prze-
suwany recznie, w celu zapewnienia wiekszej
wygody wersja RWA 500 jest wyposazona w
naped pomocniczy zasilany akumulatorem,
ktéry utatwia transport.

Stétwyposazony jest we wktady kulkowe, ktdre
utatwiajg reczng manipulacje narzedziem.
Wysokos¢ stotu mozna regulowac za pomocag
hydraulicznej kolumny podnosnej, obstugiwa-
nej za pomoca dzwigni nozne;j.

Przykfad aplikacji

Zastosowanie: wozek do wymiany form RW 500 z stotem
kulowym na prasie wykrawajacej Bruderer.

Wozek do wymiany narzedzi RWA 500 z napedem
pomocniczym

Bezpieczenstwo

**Wktadane listwy zabezpieczajgce na stole do
wymiany form zabezpieczajg narzedzi z kazdej
strony przed upadkiem podczas transportu.**
Podczas transportu $rodek ciezkosci tadunku
musi by¢ umieszczony w centralnym punkcie.
W trakcie transportu kulki na stole do wymiany
narzedzi sg zawsze opuszczone, a narzedzie
jest zabezpieczona przed przesunieciem.

Stacja dokujaca

Haki dokujace (2 sztuki wchodzgce w skfad
dostawy) do montazu na stole do wymiany
narzedzi lub stole prasy zapewniajg precyzyjne
zablokowanie wézka do wymiany narzedzi.
Wkiady kulowe sg podnoszone po prawidto-
wym zadokowaniu do stotu prasy.

Ciezar narzedzia jest catkowicie podtrzymywa-
ny przez stot prasy.

1. Dojazd do dokowania

e Kolumna jest podniesiona
® Kulki sg opuszczone
¢ Narzedzie znajduje sie na platformie wdzka

2. Dokowanie

e Kolumna jest opuszczona

e Kulki sg podniesione

¢ Narzedzie znajduje sie na podniesionych
kulkach

Wersja ze stacjg dokujaca oraz stotem kulkowym

Zalety

® Szybka wymiana narzedzi

@ Bezpieczny transport materiatu

@ Precyzyjne pozycjonowanie dzigki
automatycznej stacji dokujgce;j

@ Wersja z napedem pomocniczym zasilanym
akumulatorowo

@ Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajgce z kazdej strony
wozka

@ \Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki
stacji dokujacej i opuszczanemu systemowi
kulkowemu

@ Doktadne dostosowanie wysoko$ci dzigki
precyzyjnemu opuszczaniu

@ Bezpieczny postdj dzieki hamulcowi
postojowemu z dZwignig nozng

® 2 rozmiary stotdw i 5 zakreséw podnoszenia

Wersja z napedem pomochniczym
Wszystkie elementy napedu pomocniczego sg
zintegrowane w przedniej osi: silnik elektryczny
wraz z przektadnig, wytrzymate akumulatory o
wysokiej pojemnosci oraz uktad sterowania za-
pewniajgcy optymalng kontrole nad napedem.

i

Koto napgdowe

Zintegrowany system kompensacji poziomu
kota napedowego zapewnia optymalny kon-
takt kota napedowego z podtozem Ostona
chroni naped przed wstrzgsami i zachlapa-
niem. Wysoki moment silnika elektrycznego
(17 Nm/20 daN) znacznie utatwia przemiesz-
czanie wozka do wymiany narzedzi.
Ergonomiczny uchwyt sktada sie z dwdch so-
lidnych rekojesci; predkos¢ i kierunek jazdy
mozna sterowac za pomoca obrotowego prze-
tacznika na prawej rekojesci.

Wiacznik/wytacznik oraz
wskaznik stanu natadowania

akumulatora \

> Przetacznik obrotowy
(predkosc, jazda do
przodu, do tytu)

WZ 8.8900/ 11-24
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Wdézek do wymiany narzedzi RW 500
Dane techniczne ¢ Wymiary

Wézek do wymiany narzedzi RW 500

Budowa Wymiary
) °
Uchwyt Zdejmowalne listwy
zabezpieczajace, Dodatkowe wktady kulkowe S
przednia oraz boczne pomiedzy stotem wdzka a stotem
Tylna listwa prasy -
zabezpieczajaca 5 5 : é
‘—Q 5o »
,,,,,, Ned
Gl © o) i | 3
i Q =} X
Punkty podparcia (2x) 3 3l g
stotu do wymiany narzedzi - ’J) ?
na stole prasy § Z
g =
Kolumna Stacja dokujaca, do podnoszenie ;
podnosna i opuszczania kulek z
8 =
Hamulec [So)
postojowy a .
E:u_ 440
935
1125 20
L1
) . . L . Punkty podparcia (2x)
Stabilne podwozie z dwoma kolami Dzwignia nozna do stotu do wymiany narzedzi
skretnymi i dwoma kotami statymi podnoszenia i opuszczania O na stole prasy
kolumny. 5

Zakres dostawy:

LI
o o o o o o o
L‘o) o o o o o fle o
~ © o ojo o o olfle
* \Wozek do wymiany narzedzi o 0 olo o o ol
e Stét do wymiany narzedzi z wktadami kulkowymi a
. . 1 J
e Stacja dokujaca e E‘;J:I
e Haki dokujgce (2 szt.) do stotu prasy O
® Zdejmowalne listwy zabezpieczajgce, przednia oraz boczne A

* Mozliwos¢ doposazenia w naped pomocniczy

Haki dokujgce dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki.)
Numer art. 789130001

Dane techniczne
Max. nosnos¢ 500 kg

Skok catkowity [mm] 200 300 400 500 600
Skok uzytkowy [mm] 140 240 340 440 540
Min. wysokos¢ stotu [mm] 540 620 720 820 920
Max. wysokos¢ stotu [mm] 680 860 1060 1260 1460
Numer art.

Rozmiar stotu AxB 720x 720 889130100 889130101 889130102 889130112 889130113
Rozmiar stotu AxB 720x 450 889130103 889130104 889130105 889130114 889130115

Wersje na zapytanie

¢ Indywidualne wymiary stotu

¢ Indywidualny rozstaw kulek

e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
e Poszerzenie stotu o prowadnice

e Boczne listwy z mozliwoscig opuszczenia

Skontaktuj sie z nami.

Akcesoria
Patrz strona 4
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Wdzek do wymiany narzedzi z napedem pomochniczym RWAS500
Dane techniczne ¢« Wymiary

Wézek do wymiany narzedzi z napedem pomocniczym RWA500

Budowa

Uchwyt

Zdejmowalne:
przednia oraz
boczne listwy

Dodatkowe wktady
kulkowe pomigdzy
stotem wézka a
stotem prasy

Tylna listwa
zabezpieczajgca

\
{_QO

Kolumna

podnosna Stacja dokujaca, do podnoszenie

i opuszczania kulek
Hamulec
postojowy

Stabilne podwozie z
dwoma kolami
skretnymi i dwoma
kotami statymi

Dzwignia nozna do
podnoszenia

i opuszczania
kolumny

Naped
pomocniczy

Zakres dostawy:
® \Wozek do wymiany narzedzi

Punkty podparcia (2x)
. stotu do wymiany
narzedzi na stole prasy

Wymiary

o] o]
T
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Punkty podparcia (2x)
stotu do wymiany narzedzi

Promien skretu
na stole prasy

R1142 \

e fadowarka (typ S, typ S_US lub Q) T~ @ il

o Stét do wymiany narzedzi z wktadami kulkowymi

* Stacja dokujaca \% AR I

* Haki dokujgce (2 szt.) do stotu prasy 5 R s

® Zdejmowalne listwy zabezpieczajace, przednia oraz boczne 2 5 g =

® Dodatkowy naped pomocniczy e o o o]0 o o olog

Haki dokujgce dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki.)

Numer art. 789130001 \ 0] H

Akcesoria A

patrz strona 4

Dane techniczne

Max. nosnos¢ 500 kg

Skok catkowity [mm] 200 300 400 500 600
Skok uzytkowy [mm] 140 240 340 440 540

Min. wysokos¢ stotu [mm] 540 620 720 820 920
Max. wysokos¢ stotu [mm] 680 860 1060 1260 1460
Numer art.

Rozmiar stotu AxB 720x 720 889130106 X 889130107 X 889130108X 889130116 X 889130117X
Rozmiar stotu  AxB 720x 450 889130109X 889130110X 889130111X 889130118X 889130119X

kadowarka

Wersje z napedem pomocniczym (RWA) sg dostarczane z tadowarka.
Do wyboru typ S, typ S_US lub typ Q. Obie tadowarki mozna zamdéwic
jako akcesoria (patrz strona 4).

Dane techniczne naped pomocniczy
2 z petnym tadunkiem

2RSS Ll 5 z $rednim tadunkiem
ol 2 do przodu
Predkosc jazdy [km/h] 1 do tylu
Czas fadowania [h] 1,56do3
(do ok. 90 %) (w zaleznosci od tadowarki)
Akumulator 24V DG, Ni-MH, 140 Wh (6 Ah)

Wybér tadowarek _T

Standardowa 1,8 A =S
Wersja US 1,8 A =S_US
Szybka tadowarka 4,0 A = Q

Wersje na zapytanie

¢ Indywidualne wymiary stotu

¢ Indywidualny rozstaw kulek

¢ Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
e Poszerzenie stotu o prowadnice

¢ Boczne listwy z mozliwoscig opuszczenia

Skontaktuj sie z nami.

WZ 8.8900/ 11-24
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Akcesoria * Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Haki mocujace Kotek ustalajgcy

Haki dokujgce zapewniajg precyzyjne zabloko- DIN 1481 @16x40 20
wanie wozka do wymiany narzedzi przy stole
prasy. Po prawidtowym zadokowaniu obu ha-
kéow kulki sg podnoszone, co umozliwia przy - g
minimalnym oporze przesuniecie narzedzia na

stot prasy. J/6 W

(1 zestaw = 2 sztuki.) ‘

Poziom stotu

016
\

103
80

Numer art. 789130001 80 |30
ﬁ' Sruba z tbem cylindrycznym
‘ DIN 912-M 16 x 110 - 8.8
"‘ Ma =120 Nm Punkty podparcia (2x) Wymiary obowigzuja przy wysokosci
e < stotu do wymiany narzedzi zatadunku formy wynoszacej 1,5 mm
na stole prasy powyzej stotu maszyny.

Adapter z hakami mocujacymi
Numer art. 789130012

179

234

80 83 28 8

, i

0]

¢ 5 ofLioo B,
J

8 [ o ©

180

|| @ @ Hak mocujgcy zamocowany
25 na adapterze
290
tadowarki
Typ S = standardowa 1,8 A Typ Q = szybka tadowarka 4,0 A Typ S_US =wersjaUS 1,8 A
100...230 VAC, 50/60 Hz 100...230 VAC, 50/60 Hz 120 V /60 Hz Prad zmienny
Czas tadowania 3 h (ok. 90 %) Czas tadowania 1,5 h (ok. 90 %)
Numer art. 789130013 Numer art. 789130015 Numer art. 789130056

Dodatkowe wyposazenie stotu do wymiany narzedzi
(na zapytanie)

e Dodatkowe boczne prowadnice ¢ Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

Bez rysunku:

¢ Indywidualne wymiary stotu wézka

¢ Indywidualny rozstaw kulek

¢ Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku

4 ROEMHELD | wz.roemheld.de WZ 8.8900/ 11-24




22, ROEMHELD

44 HILVA = STARK

Wersja 11-24 P
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Woézek do wymiany narzedzi RW 1000 / RWA 1000
naped reczny, z opcja hapedu pomochniczego, ze stacja dokujaca,

max. hosnosc¢ 1.000 kg

Zastosowanie

Woézki do wymiany narzedzi RW ufatwiaja
przenoszenie narzedzi o $redniej masie
zapewniajgc szybki, bezpieczny i ergonomicz-
ny transport (do 1.000 kg).

Woézek do wymiany narzedzi RW 1000 jest
przesuwany recznie, natomiast wersja RWA
500 ma dodatkowy naped pomocniczy zasila-
ny akumulatorowo. Wszystkie wozki sg zapro-
jektowane do transportu narzedzi ttoczacych,
wykrawajgcych, jak rowniez form wtryskowy-
ch i odlewniczych.

Opis

Wézek do wymiany narzedzia RW 1000 jest
przesuwany recznie, dla wiekszej wygody
wersja RWA 1000 jest wyposazona w naped
pomocniczy zasilany akumulatorem, ktéry
utatwia transport.

Stot wyposazony jest we wktady kulkowe, kto-
re utatwiajg reczng manipulacje narzedziem.
Wysokos$¢ stotu mozna regulowac za pomocag
hydraulicznej kolumny podnosnej obstugiwane;
za pomoca dZzwigni noznej.

Wersje

RW1000

patrz strona 2
Tylna listwa
zabezpieczajaca

Zdejmowalne listwy
zabezpieczajace,
przednia oraz boczne

Bezpieczenstwo

Wktadane listwy zabezpieczajgce na stole do
wymiany zabezpieczajg narzedzie z kazdej
strony przed upadkiem podczas transportu.
Podczas transportu $rodek ciezkosci fadunku
musi by¢ umieszczony w centralnym punkcie
W trakcie transportu kulki na stole do wymiany
narzedzi sg zawsze opuszczone, a narzedzie
jest zabezpieczone przed zsunigciem.

Stacja dokujaca

Haki dokujace (2 sztuki wchodzace w skfad
dostawy) lub listwa dokujgca (1 sztuka
wchodzgca w sktad dostawy) do montazu na
stole prasy Iub stole do wymiany narzedzi (ak-
cesoria) zapewniaja precyzyjne zablokowanie
wdzka do wymiany narzedzi.

W  wersji bez zabudowanego mostka
posredniego wkiady kulowe sg podnoszone
po prawidtowym zadokowaniu do stotu prasy.
Ciezar narzedzia jest catkowicie podtrzymywa-
ny przez stét prasy.

W wersiji -B, z dotgczonym mostem posrednim,
wktady kulkowe mozna podnosi¢ wytacznie za
pomocg hydraulicznej pompy noznej, po usta-
wieniu mostka w poziomie oraz prawidtowym
zadokowaniu na listwie dokujgcej stotu prasy.

RWA 1000 z napedem pomochniczym
patrz strona 3

Ergonomiczne uchwyty z
przetacznikiem obrotowym

Naped
pomocniczy

Pompa nozna do podnoszenia
hydraulicznych listew kulkowych

Zalety

@ Szybka i bezpieczna wymiana narzedzi

@ Precyzyjne pozycjonowanie dzigki stacji dokujacej

® Wersja z napedem pomocniczym zasilanym aku-
mulatorowo.

@ Wersja z dotgczonym mostem posrednim

@ Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajgce z kazdej strony
wozka

@ Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki stadji
dokujgcej i opuszczanemu systemowi kulkkowemu

1. Dojazd do dokowania
e Kolumna jest podniesiona
® Kulki sg opuszczone
* Narzedzie znajduje sie na platformie wozka
2. Dokowanie
e Kolumna jest opuszczona
e Kulki sg podniesione
* Narzedzie znajduje sig na podniesionych
kulkach
1

Wodzek do wymiany narzedzi wersja bez mostu,
ze stacjg dokujaca oraz stotem kulkowym

RW/RWA1000-B z dotagczonym mostem
posrednim
patrz strona 4

Wkfadana listwa

blokujaca

Poszerzone boczne
prowadnice

Zdejmowalna listwa
zabezpieczajaca

Dotaczony most
posredni

Opcjonalne wyposazenie,
patrz strona 6
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Wébzek do wymiany narzedzi RW1000
Dane techniczne ¢ Wymiary

Wézek do wymiany narzedzi RW 1000

Budowa
Uchwyt .
Dodatkowe wktady kulkowe pomigdzy
) ’ stotem wozka a stotem prasy
Zdejmowalne listwy
zabezpieczajace,
. przednia oraz
Tylna Ilgtwa ) boczne
zabezpieczajaca
[@) .
Punkty podparcia (2x)
Dzwignia stotu do wymiany
nozna narzedzi
na stole prasy
Kol . .
pg;r?;r;’?a Stacja dokujaca (2x)
W zakresie dostawy
° Y
L b
Hamulec Stabilne podwozie z dwoma
postojowy kotami skretnymi i dwoma kotami statymi

Dane techniczne
Max. nosnosc¢: 1.000 kg

Skok catkowity [mm] 700
Skok uzytkowy [mm] 635
Rozmiar stotu AxB [mm] 720x 720
Numer art. 889131000

Zakres dostawy:

* \Wadzek do wymiany narzedzi

o Stét do wymiany narzedzi z wktadami kulkowymi

¢ Stacja dokujaca

¢ Haki dokujgce (2 szt.) do stotu prasy

e Zdejmowalne listwy zabezpieczajgce, przednia oraz boczne
* Mozliwos$¢ doposazenia w naped pomocniczy

Haki dokujace, dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki)
Numer art. 789130001

Akcesoria
patrz strona 5

Opcjonalne wyposazenie
patrz strona 6

Wersje na zapytanie

¢ Indywidualne wymiary stotu

¢ Indywidualny rozstaw kulek

® Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
® Poszerzenie stotu o prowadnice

® Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

Skontaktuj sie z nami.

Wymiary
[¢) [¢)
Ld
=
el
1%}
! [ @) I} @
X
o
€N
3| ¢
| DZwignia nozna l\ 2 %
S pozycja I~ [ d K 2 g
spoczynkowa, % =
1o
5 IS}
Uruchomiona g &
L. =
LI~ \ £
o
:E ¥}
L ,.\ 8
1] ¢ /
716
158 866 40
Promien skretu 827
R977
i bl
o o o°ojll”
o o
90 O0g0 oy o
@ H ‘o] o
N .‘ 0——0——0+—0-|i0 5 N
| .
‘\\r/[',: 0®0 ([0%0 o0®0 o |f°9
[\
¥ o o
+ ° o,0|0j0 o o,ooill"
\ { 'y
\ . .
\
720
550
488 -2 ) )
Powierzchnia stotu
ras
@16 x 20 g prasy
(do kotka ustalajacego)
-
9 9
M16 x 30 0l v
| oo
= o) o) e P ©
1 8
8 5 I —
- 689 [
Punkty podparcia (2x) .
stotu do wymiany
narzedzi na stole prasy
600

Punkty podparcia
stotu do wymiany
narzedzi na
stole prasy
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Wdzek do wymiany narzedzi z napedem pomocniczym RWA1000
Dane techniczne ¢ Wymiary

Wézek do wymiany narzedzi z napedem pomocniczym RWA 1000

Budowa Wymiary |‘ ¢} ¢}
L]
Uchwyt |\
Dodatkowe wl_dady
Zdejmowalne listwy kulkowe pomiedzy
zabezpieczajace, stotem wézka a
Tyina listwa przednia oraz boczne stotem prasy %
zabezpieczajaca ®
(¢ o 1 3
H Q S
(2]
° ° . . 3
d Y © Dzwignia 2 »
Punkty podparcia (2x) nozna pozycja :;, g
stotu do wymiany spoczynkowa 2 o
i @
N~ narzedzi na stole prasy Uruchomiona 1 § &
Dzwignia Stacja dokujgca (2x) (S £
nozna W zakresie dostawy T~ £
1 3
. ©
F 1]
Akumulator i naped pomocniczy 716
zintegrowane w dodatkowym
kole napedowym 181 866 40
Hggg'{?\z Stabilne podwozie z dwoma kotami
P jowy skretnymi i dwoma kotami statymi Promien skretu 807
R977
T,
‘// ° °
/ N |l
Zakres dostawy: e © ©° 0.0 o ool
* Wdzek do wymiany narzedzi e
o 0e0 |[0g0 o0g0 oilly ol
e fadowarka (typ S, typ S_US lub Q) i | d
o Stét do wymiany narzedzi z wktadami kulkowymi g i 0e—0-—-10--0 —0 —os—oille u“.l) §
® Stacja dokujgca
 Haki dokujace (2 szt do stotu prasy A 00 |[0%0 o0%0 o9
® Zdejmowalne listwy zabezpieczajace, przednia oraz boczne °r o o
. ° o, 0|00 o o,.0 )
¢ Dodatkowy naped pomocniczy X Y
\ o o
Haki dokujace, dodatkowy zestaw (1 zestaw = 2 sztuki) N
Numer art. 789130001 720

Dane techniczne
Max. nosnos¢: 1.000 kg

Skok catkowity [mm] 700
Skok uzytkowy [mm] 635
Rozmiar stotu AxB [mm] 720x 720
Numer art. 889131001 X
tadowarki 4-,_
Standard 1,8 A =8
Wersja US 1,8 A =S_US
Szybka tadowarka 4,0 A= Q
tadowarka

Wersje z napedem pomocniczym (RWA) sg dostarczane z tadowarka.
Do wyboru typ S, typ S_US lub typ Q. Obie tadowarki mozna zamowic
jako akcesoria.

Wersje na zapytanie

¢ Indywidualne wymiary stotu

¢ Indywidualny rozstaw kulek

e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
e Poszerzenie stotu o prowadnice

® Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

Skontaktuj sie z nami.

Akcesoria
patrz strona 5

Opcjonalne wyposazenie

Naped pomocniczy

Wszystkie elementy napedu pomocniczego sa zintegrowane w przed-
niej osi: silnik elektryczny wraz z przekfadniag, wytrzymate akumulatory
0 wysokiej pojemnosci oraz uktad sterowania zapewniajgcy optymalng
kontrole nad napedem.

Zintegrowany system kompensacji poziomu kota napedowego zapew-
nia optymalny kontakt kota napedowego z podtozem. Ostona chroni
naped przed wstrzgsami i zachlapaniem. Wysoki moment silnika elekt-
rycznego (17 Nm/20 daN) znacznie utatwia przemieszczanie wozka do
wymiany narzedzi.

Ergonomiczny uchwyt sktada sie z dwdéch solidnych rekojesci; predkosé
i kierunek jazdy mozna sterowac za pomoca obrotowego przetacznika
na prawej rekojesci.

Wiacznik/wytacznik oraz
wskaznik stanu natadowania
akumulatora

Przetgcznik obrotowy
(predkosc, jazda do
przodu, do tytu

Dane techniczne naped pomocniczy
2 z petny fadunkiem

patrz strona 6

gy Sl 5 z $rednim fadunkiem

o 2 do przodu
Predkos¢ jazdy [km/h] 1 do tylu
Czas tadowania [h] 1,56do 3
(do ok. 90 %) (w zaleznosci od fadowarki)
Akumulator 24\ DC, Ni-MH, 140 Wh (6 Ah)
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Wdézki do wymiany narzedzi RW / RWA 1000-B z dotgczonym mostem posrednim
Dane techniczne ¢ Wymiary

Woézki do wymiany narzedzi RW / RWA Wymiary
1000-B z dotgczonym mostem posrednim
Woézki do wymiany narzedzi RW / RWA 1000 Dzwignia nozna
dostepne sg w wersji z dotgczonym mos- Po prawej strony <
tem posrednim. Wozek do wymiany narzedzi Most 7 listwami 2
wyposazony jest z przodu w most i listwe 4 kulkowymi, 5 - 500
dokujaca do dokowania na stole prasy. odohylany 0 90° 8 31 T80 150 150
Dzieki mostowi posredniemu mozna ominac _ @ )
kolidujace elementy stotu prasy i utatwié wpro- ' . D o —fo
wadzanie narzedzi. Podczas transportu listwy 5 k2 // gg o I 400
kulkowe sg zawsze opuszczone, a narzedzie / © f_j@ ‘
zabezpieczone przed zsunieciem. Dopiero gdy 408 [ % g8 M10x 17
most jest ustawiony poziomo, a listwa dokujgca % §§ F12x10
jest zadokowana, mozna podnies¢ wkiady kul- % c_i 3
kowe za pomocg hydraulicznej pompy noznej. % e
Nastepnie bezpiecznie wsung¢ narzedzie na 199
stot prasy. 1124 658
Dzwignia nozna do podnoszenia i opusz-
czania listew w stole do wymiany moze by¢
obs’rugiwana zardwno z prawej’ jak i |ewej stro- listew kulkowych podnoszonych hydraulicznie
ny, w zaleznosci od wersiji.
1005 listew kulkowych bez podnoszenia hydraulicznego
S/ m—
ob J45] | g B L || o
° ° ° o °
5 — 8| 8
. . . o °
o = .
C 1;' e

Numery czesci

Rozm. stotu Strona Napgt_:l Numer art.
obstugowa pomochiczy
1005 %805 PO prawe; nie 889141000
1005x 805 po lewej nie 889141001
960x570 PO prawe; nie 889141002
960x 570 po lewej nie 889141003
1005 % 805 PO prawej tak 889141100
1005 % 805 po lewej tak 889141101
960x 570 PO prawe;j tak 889141102
960x 570 po lewej tak 889141103

Zakres dostawy:

¢ Wodzek do wymiany narzedzi z mostem

e Stét do wymiany narzedzi z kulkowymi listwami hydraulicznymi

e Listwa dokujgca 78914 0003 z elementami mocujgcymi (1 szt.)

e Zdejmowalne listwy zabezpieczajgce, przednia oraz boczne

¢ DZwignia nozna do hydraulicznego podnoszenia kulek na stole do
wymiany narzedzi (strona obstugowa po prawe;j stronie w stosunku
do kierunku jazdy)

* Mozliwos¢ doposazenia w naped pomocniczy

Listwa dokujaca, dodatkowa (1 sztuka)
Numer art. 789140003

Akcesoria
Patrz strona 5

Opcjonalne wyposazenie
Patrz strona 6

Zdejmowalna przednia
listwa zabezpieczajgca

Most posredni

Pompa nozna do
podnoszenia

Opcjonalne wyposazenie,
wktadow kulkowych

patrz strona 6

Wersje na zapytanie

¢ Indywidualne wymiary stotu

e Listwy rolkowe zamiast listew kulkowych

e Indywidualny rozstaw rolek/kulek

e Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku

e Dzwignia nozna po lewej stronie (w stosunku do kierunku jazdy)
e Poszerzenie stotu o prowadnice

e Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

e Z napedem pomocniczym

Skontaktuj sie z nami.

4 ROEMHELD | wz.roemheld.de
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Akcesoria

Haki dokujace

Haki dokujace zapewniaja precyzyjne zab-
lokowanie wdzka do wymiany narzedzi przy
stole prasy. Po prawidtowym zadokowaniu obu
hakoéw kulki sg podnoszone, co umozliwia przy
minimalnym oporze przesuniecie narzedzia na
stét prasy.

(1 zestaw = 2 sztuki)

Numer art. 789130001

<
O

Kofek ustalajacy

DIN 1481 ©@16x40 20
B o] Poziomstotlu |
Q
©
8 i J s
—| O
fh 6
|
80 (30 LI
. Ry s
Sruba z tbem cylindrycznym [0)

DIN 912-M 16 x 110 - 8.8

Ma = 120 Nm

Punkty podparcia (2x)
stotu do wymiany narzedzi
na stole prasy

Wymiary obowiazuja przy wysokosci
zatadunku formy/narzedzia wynoszacej
1,5 mm powyzej stotu maszyny.

Adapter z hakami dokujgcymi
Numer art. 789130071

96 52 38

100
m kulek

ponad stotem

<
[t
-

200
180

1 pozio

Pozycja hakéw dokujacych
(kulki zadokowanego wdzka

Sruby podporowe sg podnoszone 0 1 mm)

Listwy dokujace dla wozka z mostem

Aby uzyska¢ doktadng wysokos¢ wprowad-
zania na stot prasy, most posredni wézka do
wymiany narzedzi i stét prasy sg wyposazone
w przykrecane listwy dokujace.

W zakresie dostawy znajduje sie jedna listwa
dokujaca na moscie posrednim i dodatkowa
listwa do stotu prasy.

Numer art. 789140003

Stot maszyny

Sruba z tbem cylindrycznym [ Kotek ustalajgcy

E‘g)ﬁ
L3

|
® 66|

35

150

tadowarki

Typ S = standard 1,8 A
100...230 VAC, 50/60 Hz
Czas tadowania 3 h (ok. 90 %)

Numer art. 789130013

Typ Q = szybka tadowarka 4,0 A
100...230 VAC, 50/60 Hz
Czas tadowania 1,5 h (ok. 90 %)

Numer art. 789130015

Typ S_US =wersjaUS 1,8 A
120V /60 Hz prad zmienny

Numer art. 789130056

WZ 8.8901 / 11-24

ROEMHELD | wz.roemheld.de




Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Opcjonalne wyposazenie stotu do wymiany narzedzi
(na zapytanie)

® Boczne prowadnice poszerzajgce ¢ Boczne listwy z mozliwoscig opuszczania

Bez ilustraciji:

¢ Indywidualne wymiary stotu wézka

¢ Indywidualny rozstaw kulek

¢ Adapter wysokosci do regulacji zakresu skoku
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Woézek do wymiany narzedzi RWA 1600
z elektrohydraulicznag platforma podnosng, ze stolem do wymiany narzedzi,
opcjonalnie z systemem push-pull, max. nosnos¢ 1.600 kg

Woézek do wymiany narzedzi RWA 1600

Zastosowanie

Wobzek do wymiany narzedzi RWA 1600
stuzy do bezpiecznego transportu i wymiany
narzedzi ttoczoczacych, wykrawajgcych jak
réwniez form wtryskowych i odlewniczych o
masie do 1.600 kg.

Opis

Woézek do wymiany narzedzi RWA 1600
jest elektrycznie napedzanym  wdzkiem
podnosnym do wymiany narzedzi, specjalnie
wyposazony do bezpiecznego transportu i wy-
miany narzedzi.

Elektrohydrauliczna platforma podnosna jest
zaprojektowana jako stét do wymiany narzedzi
z zintegrowanymi hydraulicznymi listwami kul-
kowymi, ktdre utatwiaja przesuwanie narzedzi
na stét prasy.

Bezpieczenstwo

Zdejmowalne przednie i boczne listwy
zabezpieczajg narzedzie przed zsunigciem
podczas transportu Srodek ciezkosci tadunku
musi znajdowac sie w centralnej czesci woz-
ka, a kolumna podnosna musi by¢ catkowicie
opuszczona. Podczas transportu kulki sg
opuszczone, a narzedzie zabezpieczone przed
Zsunieciem.

Bezpieczne dokowanie

Listwy dokujgce na stole do wymiany
(wchodzgca w skiad dostawy) i na stole prasy
(akcesoria) zapewniaja precyzyjne blokowanie
wozka do wymiany narzedzi. Wktady kulkowe
moga zosta¢ podniesione po prawidtowym
zadokowaniu do stotu prasy.

RWA 1600 z systemem push-pull

Wersje

Wozki do wymiany narzedzi RWA 1600 sg
dostepne w wersjach z 4, 6 lub 8 zamontowa-
nymi listwami kulkowymi.

Dostepna jest wersja z szybkozigczem do
zewnetrznych listew kulkowych lub rolkowych.

Wersja z systemem push-pull

System push-pull umozliwia uzytkownikowi au-
tomatyczne wsuwanie i wysuwanie narzedzia
za nacisnieciem przycisku, bez koniecznosci
przebywania w strefie zagrozenia. Narzedzie
jest przesuwane z predkoscia 33 mm/s.
Przesuwanie z predkoscig petzajacg umozliwia
doktadne pozycjonowanie narzedzi na stole
prasy. Aby zatadunek i roztadunek narzedzi
odbywat sie z zastosowaniem systemu push-
pull, narzedzia muszg by¢ wyposazone w od-
powiedni hak (patrz akcesoria na stronie 4).

Zasilanie

Naped elektryczny, platforma podnosna i ste-
rowanie listew kulowych zasilane sg z wbudo-
wanego akumulatora 24 V DC o pojemnosci
240 Ah.

Akumulator mozna natadowa¢ za pomocag
dotgczonej fadowarki w ciggu 10 godzin
przy napieciu 230 V i w ciagu 12 godzin przy
napieciu 110 V.

Zalety

@ Bezpieczny transport cigzkich narzedzi

® Szybka wymiana narzedzia

@ Zintegrowany stoét do wymiany narzedzi z
hydraulicznym systemem listew kulkowych i
systemem push-pull

® Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki
listwom dokujgcym i opuszczanemu syste-
mowi kulkowemu

® Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajace z kazdej
stron wézka

@ Latwa obstuga dzigki dyszlowi

® Wielofunkcyjny wyswietlacz na dyszlu

@ Solidna konstrukcja wozka

® Modutowa konstrukcja ze standardowym
napedem

Dziatanie

Waézek do wymiany narzedzi RWA obstugiwany

jest w catosci za pomoca wielofunkcyjnego

dyszla.

e Sterowany za pomoca dyszla

¢ Przefgcznik obrotowy do jazdy ciagtej i pre-
cyzyjnej (kontrola predkosci)

® Przefgcznik do zmiany ustawien predkosci

® Przycisk umozliwiajacy jazde ze zmniejszong
predkoscig przy pionowym potozeniu dyszla

* Suwak umozliwiajacy sterowanie delikatnym
podnoszeniem i opuszczaniem platformy
podnosnej

¢ Przycisk do podnoszenia i opuszczania sys-
temu kulkowego

e Suwak umozliwiajacy sterowanie przesuwa-
nia narzedzi (opcjonalne)

® Sygnat dzwigkowy i stacyjka

¢ Wytacznik bezpieczenstwa (zatrzymanie
awaryjne)

Wyswietlacz wielofunkcyjny

do wyswietlania

e Stanu baterii i godzin pracy

¢ Interwatow konserwaciji i komunikatow o
btedach

Akcesoria
patrz strona 4

Opcjonalne wyposazenie na zapytanie
patrz strona 5
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Wébzek do wymiany narzedzi RWA 1600 z systemem push-pull
Dane techniczne ¢ Wymiary

Dane techniczne

Max. masa narzedzia Fgq

Uzytkowy rozmiar platformy W x D*
Zakres podnoszenia

Skok listew kulkowych

Max. sita podnoszaca / 1 listwe kulkowa
Nosnos¢ przy srodku cigzkosci fadunku 400/650 mm
Rozstaw kulek

Max. predkosc¢ jazdy

Czas pracy

Masa

* Indywidualne rozmiary platform i rozstawy kulek na zapytanie

Zakres dostawy:

[kl 1600 ® \Wozek do wymiany narzedzi z wbudowanym
* akumulatorem
[mm] 1150x 780 ot adowarka
(mm] 250 -1650 * System napetniania akumulatoréw
[mm] 2 * Aquamatic stacja napetniania z pompa
[kN] 8,8 elektryczng do szybkiego napetniania aku-
lka] 1600/600 mulatoréw woda.
[mm] 76 ¢ Platforma podnosna z 4, 6 lub 8 wbudowa-
[km/h] 5 nymi listwami kulkowymi
R PRy s ——— . L|styva doku@ga na platformle pqdnoszacej
k] 1200 e Zdejmowalne listwy zabezpieczajace,
g

przednia oraz boczne
* Opcjonalnie: szybkoztagcze do zewnetrznych

listew kulkowych
Wersje RWA 1600/4 RWA 1600/6 RWA 1600/8 W
i . ersje na zapytanie
llogé listew kulkowych (kazda dt.744 mm) 4 6 8 o ] . pytank < stow Kulkonrvah
ISTWY rolkowe zamiast lIstew KUlkowycC
Numer art. 131 13161 13162 f
umera 889131600 889131610 889131620 ¢ Indywidualny rozstaw kulek lub rolek
¢ Indywidualne wymiary platformy podnosnej
Woézek do wymiany narzedzi z szybkoztagczem e Sterowanie pilotem bezprzewodowym
Numer art. 889131601 889131611 889131621 Skontaktuj sig z nami.
Akcesoria
Wymiary patrz strona 4
* 1600
4 “9500 kg
J LSP 400 8
— i
| = (|
Akcesoria: u;l ol o
pilot przewodowy R I B B
ot [ |
i
3| « Akcesoria:
b § Listwa dokujaca pilot przewodowy
P Zdejmowalna  Listwa dokujaca
3 listwa na stole prasy
144 =
S [
o
- 50 Zdejmowalna listwa
o
o ~ 5
) 2 Listwa kulkowa
— — ;
{ |
! ¥ ] o 1S
- o1 % 8 5 ‘/
B 4=
ol o Akcesoria: | E
; NP E & 147 @150 listwa dokujgca < |
35 na stole prasy < —
1130 207
@230
@150 1595
RWA 1600 Platforma Platforma
. i z 8 hydraulicznymi listwami kulkowymi z 6 hydraulicznymi listwami kulkowymi z 4 hydraulicznymi listwami kulkowymi
Opcjonalnie: szybkoztacze do
zewnetrznych listew kulkowych
750
Promien skretu 550 )
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(o) —y S| O N~ O VS‘ M — w () w0 (9]
3 3 g 2 % T 5 o o .
g
) |l <] = e ey
[0}
»
50
Gtebokosc¢ uzytkowa 780 Zdejmowalna listwa przednia
20 Zdejmowalna listwa boczna zabezpieczona sruba M10
860 60
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Wébzek do wymiany narzedzi RWA 1600 z systemem push-pull
Dane techniczne ¢ Wymiary

Dane techniczne

Zakres dostawy:
® \Wézek do wymiany narzedzi z wbudowanym

Max. masa narzedzia Fq [kal 1600 K I
Uzytkowy rozmiar platformy W x D* [mm] 1150 x 925¢ . Eagrgx:rtgem
Zakre§ podnoszenia (mm] 250 -1650 e System napetniania akumulatoréw
Skok listew kulkowych (mm] 2 * Aquamatic stacja napetniania z pompa
Max. sita podnoszgca / 1 listwe kulkowag [KN] 8,8 elektryczng do szybkiego napetniania aku-
Nosnos¢ przy srodku ciezkosci fadunku 310/560 mm  [kg] 1600 / 600 mulatoréw woda.
Rozstaw kulek [mm] 76 . Platforma panoéna z 4{ 6 lub 8 wbudowa-
Max. predkosc¢ jazdy [km/h] 5 nymi Ilstwam| kulkowymi . .
Coasprac SRR ARy RaRaewanl e | istwa dokujgca na platformie podnoszacej
Y : Y ® Zdejmowalne listwy zabezpieczajgce, przed-
Masa [kal 1.350 nia oraz boczne
* Indywidualne rozmiary platform i rozstawy kulek na zapytanie ° Opcjonalnie: szybkoz’facze do zewnetrznych
. listew kulkowych
Wersje RWA1600/4 RWA1600/6 RWA1600/8 . .
o . Wersje na zapytanie
llos¢ listew kulkowych (kazda dt. 744 mm) 4 6 8 ° Listwy rolkowe zamiast listew kulkowych
Numer art. 889131640 889131660 889131680 e Indywidualny rozstaw kulek lub rolek
Wézek do wymiany narzedzi z szybkoztgczem * Indywidualne wymiary platformy podnosnej
Numer art. 889131641 889131661 889131681  ° Sterowanie pilotem bezprzewodowym
Skontaktuj sie z nami.
Wymiary Akcesoria
atrz strona 4
j‘ 1600 kg P
:jﬂ ‘ LSP =400 Urzadzenie dokujgce push-pull Listwa dokujaca
— ‘J ‘ Y Y4
Akcesoria: v T iesi
10 lp L7 22 20,25
_ r I Faza 5x45°
5 @iw g '
o o — ®
© w
& 8 4 -
. (I & Faza 8x 45"~ | 0
& 8 =
2 s 11,2
_ Dlugos¢ wysunigcia = 1000
) ¥ o0 Mz Sita pchajaco-ci
| | Olfapchajgco-clagnaca
2 m: —— r\gi’k max. 300J kg *
2 r i 1 H _*" 5 * Odpowiada maksymalnemu
I wspotczynnikowi tarcia wynoszacemu
! g 0,185 i obciazeniu 1600 kg
) @ 1350 o
Q7S 735 o
) 1713 %
1970 197 | 188 350 Strzatka kontrolna na

Opcjonalnie: szybkoztacze do
zewnetrznych listew kulkowych

1150
950
I

Zdejmowalna listwa boczna
zabezpieczona srubg M 10

mechanizmie podnoszgacym
(patrz strona 5)

280

Strzatki samoprzylepne,
dowolnie pozycjonowane

980
1110

Zdejmowalna listwa przednia

(patrz strona 5)

Szybkoztacze do
zewnetrznych listew kulkowych
(patrz strona 5)

o
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Akcesoria

Listwy dokujace

Aby uzyska¢ doktadng wysokos$¢ wsuniecia na stot prasy, platforma
podnosna i stét prasy sg wyposazone w przykrecane listwy dokujace.
Listwa dokujgca na wozku do wymiany narzedzi jest zawarta w dosta-

wie.

Listwa dokujaca

do zamocowania na wozku do wymiany narzedzi

L=1150mm
Numer art. 889130022

Listwy dokujace do innych maszyn/pras

do zamocowania na maszynie/ prasie

L =576 mm
Numer art. 889130023

Listwa dokujaca, wersja lekka

uproszczona listwa mocujgca do zamocowania ha maszynie/

prasie
L =500 mm

Numer art. 789140003

Ptyta ochronna do listwy mocujacej w wersji lekkiej
podczas dokowania chroni powierzchnig prasy / maszyny

przed uszkodzeniem lakieru
L =500 mm

Na zapytanie

Listwa dokujgca

na platformie 60
podnosne;j 25
gl
B| o z
® 7_
5x 45°7<

30

15

Sruba z tbem cylindrycznym

[ Stét prasy / maszyny

Listwa dokujaca
do prasy / innej
maszyny

Kotek ustalajacy

©

35

%o |

435
—10
N
8
@

150

500

Hak transportowy do narzedzi

do pétautomatycznego urzadzenia dokujacego push-pull

Aby zatadunek i roztadunek narzedzi odbywat sie z zastosowaniem
systemu push-pull, narzedzia muszg by¢ wyposazone w odpo-

wiedni hak.
Numer art. 718363000

70
50

Y M10x25

15y

=

(50)

ktadowarki

E 230 G 24/25 B50FP
Czas tadowania: 10 h (240 Ah)
Stopieri ochrony: IP21

Numer art. 889130025

E 110 G24/40 B25 FP-WR
Czas tadowania: 10 h
Stopieri ochrony: IP21

Na zapytanie

E 110/230 G24/22 B50-FPO-WR

Czas fadowania: 12 h (240 Ah)
Stopien ochrony: IP21

Na zapytanie

ROEMHELD | wz.roemheld.de
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Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Zdalne sterowanie

Wodzek do wymiany narzedzi moze zosta¢ doposazony w dodatkowy
przewodowy lub bezprzewodowy pilot sterujgcy. Dzigki temu mozliwa
jest obstuga waézka z bezpiecznej odlegtosci oraz zapewnienie lepszej
widocznosci punktu dokowania w trudnych sytuacjach dokowania.

Funkcje:

® Podnoszenie / opuszczanie

e Jazda do przodu / do tytu

e Fancuch do przodu/ do tytu (opcja)

® Podnoszenie listwy hydraulicznej

¢ \Wytgcznik bezpieczenstwa (zatrzymanie awaryjne)

Pilot przewodowy
(mocowanie: patrz strona 2)

Pilot bezprzewodowy
(radiowy)

Szybkoztacze do zewnetrznych listew kulkowych

Wodzek do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie doposazony w
szybkoztacze w hydraulicznym obwodzie sterujgcym (cisnienie robo-
cze 80 bar) jako opcja do automatycznej obstugi hydraulicznych listew
kulowych lub rolkowych w stole prasy.

Wytacznik do bezpiecznego zatrzymania opuszczania w list-
wie dokujacej

Listwa dokujaca wdzka do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie
wyposazona w specjalny wytacznik, ktdry zapobiega dalszemu opus-
zczaniu po zakoriczeniu procesu dokowania i stuzy jako dodatkowe
zabezpieczenie. Dzigki temu mozna zapobiec uszkodzeniu prasy/
regatu /wdzka do wymiany narzedzi.

Opcja
wytacznik do bezpiecznego
zatrzymania opuszczania

"
Fo

\L_J

Listwy zabezpieczajgce stotu do wymiany narzedzi (platformy)

Boczne prowadnice poszerzajace Boczne listwy z mozliwosciag opuszczania
pozwalajg na centralne umieszczenie Mozliwosé opuszczenia mozna obnizy¢ w
szerszych narzedzi przypadku narzedzi wiekszych niz platforma

Miejsce do przechowanie zdejmowalnych listew
zabezpieczajacych

Wiézek do wymiany narzedzi mozna opcjonalnie doposazy¢ w migjsce
na mechanizmie podnosnym do mocowania zdejmowalnych listew
zabezpieczajgcych. W przypadku transportu szerokich narzedzi, listwy
mozna zdja¢ i powiesi¢ z boku wozka.

Sruby umozliwiajace
M1~ zawieszenie
LA zdejmowalnych listew

zabezpieczajacych

Strzatki wskazujace pozycje

Wozek do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie doposazony w
strzatke kontrolna.

Strzatki do oznaczenia pozycji wskazanych przez klienta, pozwalaja na
oznaczenie odpowiedniej wysokosci wymiany narzedzia na maszcie
mechanizmu podnoszacego, skracajgc w ten sposob czas potrzebny
na regulacje wysokosci.

Strzatki samoprzylepne do
pomocy w indywidualnym
oznaczaniu wysokosci (8 sztuk)

Strzatka

kontrolna Mechanizm

podnoszacy

WZ 8.8902 / 2-25 ROEMHELD | wz.roemheld.de




Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Przyspawane ptyty montazowe

do zamontowania systemu centrujgcego
Wobzek do wymiany narzedzi moze by¢ op-
cjonalnie wyposazony w ptyty montazowe,
ktére sg przyspawane do ramy podstawy i
umozliwiajg klientowi zamocowanie systemu
centrujgcego do wdzka do wymiany narzedzi.

(Rys. pogladowy)

M16 (8x)

20

/

OO O

&

170
@)

155
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Wersja 11-24 P

W<Z 8.8904

Woézki do wymiany narzedzi RWA 2500/4000/6000
z napedem elektrycznym, elektrohydrauliczna platforma podnosna,
systemem push-pull, max. nosnos¢ 2.500, 4.000 lub 6.000 kg

Zastosowanie

Wozki do wymiany narzedzi RWA 2500/4000/
6000 sg zaprojektowane do przenoszenia
ciezkich narzedzi ttoczacych, wykrawajgcych
jak rowniez form wtryskowych i odlewniczych.

Opis

Wodzek do wymiany narzedzi RWA jest elekt-
rycznie napedzanym woézkiem podnosnym do
wymiany narzedzi, specjalnie wyposazony do
bezpiecznego transportu i wymiany narzedzi.
Elektrohydrauliczna platforma podnosna jest
zaprojektowana jako stét do wymiany narzedzi
z zintegrowanymi hydraulicznymi listwami kul-
kowymi, ktdre utatwiaja przesuwanie narzedzi
na stét prasy.

Bezpieczenstwo

Zdejmowalne przednie i boczne listwy
zabezpieczajg narzedzie przed zsunigciem
podczas transportu Srodek ciezkosci tadunku
musi znajdowac sie w centralnej czesci woz-
ka, a kolumna podnosna musi by¢ catkowicie
opuszczona. Podczas transportu kulki sg
opuszczone, a narzedzie zabezpieczone przed
Zsunieciem.

Bezpieczne dokowanie

Listwy dokujgce na stole do wymiany
(wchodzgca w skiad dostawy) i na stole prasy
(akcesoria) zapewniajg precyzyjne blokowanie
wozka do wymiany narzedzi.

Whkiady kulkowe moga zosta¢ podniesione po
prawidtowym zadokowaniu do stotu prasy.

Zalety

@ Bezpieczny transport cigzkich narzedzi

® Szybka wymiana narzedzia

@ Zintegrowany stoét do wymiany narzedzi z
listwami kulkowym i systemem push-pull

® Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki
listwom dokujacym i opuszczanemu syste-
mowi kulkowemu

@ Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajgce z kazdej
strony wozka

@ Latwa obstuga dzieki dyszlowi

® Wielofunkcyjny wyswietlacz na dysziu

@ Solidna konstrukcja wozka

® Konstrukcja modutowa ze standardowym
napedem

Wersje

Wazki do wymiany narzedzi RWA sg dostepne w
wersjach o nastepujgcych nosnosciach 2.500,
4.000 lub 6.000 kg i z réznym wyposazeniem.

Zasilanie

Naped elektryczny, platforma podnosna i ste-
rowanie listew kulowych zasilane sg z wbudo-
wanego akumulatora 24 V DC 240 Ah (wdzek
2,51) /345 Ah (wozek 4-6 1).

Akumulatory mozna natadowa¢ za pomoca
dotgczonej fadowarki w ciggu 10 godzin
przy napieciu 230 V i w ciggu 12 godzin przy
napieciu 110 V.

System push-pull

System push-pull umozliwia uzytkownikowi au-
tomatyczne wsuwanie i wysuwanie narzedzia
za nacisnieciem przycisku, bez koniecznosci
przebywania w strefie zagrozenia. Narzedzie
jest przesuwane z predkoscia 33 mm/s.
Przesuwanie z predkoscia petzajacg umozliwia
doktadne pozycjonowanie narzedzi na stole
prasy. Aby zatadunek i roztadunek narzedzi
odbywat sie z zastosowaniem systemu push-
pull, narzedzia muszg by¢ wyposazone w od-
powiedni hak (patrz akcesoria na stronie 3).

Akcesoria:
|;aedlowé DICL%TO Elektrohydrauliczny
zprzewodowy mechanizm podnos$ny
Wielofunkeyjny
dyszel

System push-pull

Zdejmowalne listwy

zabezpieczajace
o ~ o
8
Koto
napedowe  Platforma podnosna z Listwa
wbudowanymi dokujaca

listwami kulkowymi

Dziatanie

Wadzek do wymiany narzedzi RWA obstugiwany

jest w catosci za pomoca wielofunkcyjnego

dyszla.

e Sterowany za pomoca dyszla

® Przefgcznik obrotowy do jazdy ciagtej i pre-
cyzyjnej (kontrola predkosci)

¢ Przetgcznik do zmiany ustawien predkosci

® Przycisk umozliwiajgcy jazde ze zmniejszong
predkoscig przy pionowym potozeniu dyszla

e Suwak umoZliwiajacy sterowanie delikatnym
podnoszeniem i opuszczaniem platformy
podnosnej

® Przycisk do podnoszenia i opuszczania sys-
temu kulkowego

® Suwak umozliwiajgcy sterowanie przesuwa-
nia narzedzi (opcjonalne)

® Sygnat dzwiekowy i stacyjka

¢ Wytgcznik bezpieczenstwa (zatrzymanie
awaryjne)

Wyswietlacz wielofunkcyjny

do wyswietlania

e Stanu baterii i godzin pracy

¢ Interwatdéw konserwacji i komunikatéw o
btedach

Akcesoria
patrz strona 3

Opcjonalne wyposazenie na zapytanie
patrz strona 4

Wyboér produktow
opcje konfiguracji w skrécie patrz strona 6
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https://wz.roemheld.de/de/produkte/werkzeug-wechselwagen-rwa-2500-4000-6000~psXlOYGVanKy

Dane techniczne * Wymiary

Dane techniczne

Zakres dostawy

Max. masa narzedzia Fg [kgl 2.500 4.000 6.000 * Wozek do wymiany narzedzi z wbudowanym
Uzytkowy rozmiar platformy Wx D [mm] 1360x935  1360x935  1480x1145  akumulatorem
Maipodoslia =2 £9 S :Ié?/gtoevr\fg;ape’miania akumulatorow
Zakreg podnoszenia [mm] 500-1850 500-1850 550-1850 Aquamatic stacja napefniania z pompa
Skok listew kulkowych [mm] 2 2 2 elektryczng do szybkiego napetniania aku-
Max. sita podnoszgca/1 listwe kulkowg  [kN] 16,5 16,5 16,5 mulatoréw woda.
Nosnos¢ w srodku ciezkosci tadunku [ka] 2500 4000 6000 e Platforma podnosna z 6 wbudowanymi list-
Srodek cigzkoscitadunku LSP [mm]  400-600 400-575 500-750 wami kulkowymi _ ,
Diugosé ramy bazowej 11 [mm] 2214 2240 2511 * ;stwa doklwalc_at na plaéformle pqdnoszaceé
L] -
Dtugosc¢ systemu push-pull 12 [mm] 1350 1375 1437 dejmowaine lIstwy zabezpleczajace, prze
— — nia oraz boczne
Dtugos¢ do masztu podnosnika I3 [mm] 955 981 1042
WySOKOéé hi [mm] 2160 2160 2532 Wersje na Zapytanie
Wysokos¢ wjazdu h2 [mm] 3185 3185 2860 e Listwy rolkowe zamiast listew kulkowych
Min. wysokos¢ platformy h3 [mm] 500 500 550 ¢ 8 wbudowanych listew kulkowy
Przeswit h4 [mm] 45 45 52 ¢ Indywidualny rozstaw kulek lub rolek
Szerokos¢ platformy b [nm] 1400 1400 1520 * Indywidualne wymiary platformy podnosnej
Gteboko$é platformy t [mm] 1150 1150 1360 Skontaktuj sie z nami.
Szerokos¢ toru s [mm] 901 901 1100 .
Dtugos¢ wysuniecia w [mm] 1400 1400 1500 Akcesorla
Sita pchajaca/ciggnaca F [N] 2500 4000 6000 patrz strona 3
Srednica D . [mm] 250 300 200 Opcjonalne wyposazenie
Max. predkosc jazdy [km/h] 5 5 5 patrz strona 4
Czas pracy na petnym natadowaniu
z akumulatorem 240 Ah [h] ok. 2,5 ok. 2 ok. 1,5
z akumulatorem 345 Ah [h] ok. 3,5 ok. 3
Masa wtasna* kgl  ok. 2250 ok. 2350 ok. 2600
M f lezy od akumulat
Numer art. 889132500 889134000 889136000 (Wisr;:’;g”f;;kiﬂjatg :n:”g foo/;?q, wersiad/6z
akumulatorem 345 Ah)
Wymiary
Fg
Maszt mechanizmu
podnoszgcego
- . LSP Urzadzenie dokujace push-pull Listwa dokujaca
5
'T &Y (= T il . .
Akcesoria: radiowy -;!;et’ = m— i X(:2) Y(:2)
pilot bezprzewodowy 1 . . .
(SN ! il Listwa dokujgca na Opcia
< R . platformie podnosnej wytacznik do
26 o zawarta w dostawie _ 60 bezpiecznego
g 25 zatrzymania
) o \K M / opuszczania
co 4 grl(‘g %Igl) r_r1%l
o
- Sita pchajaca/
ciaggnaca F 5y 450} L115)
Akcesoria:
listwa dokujaca
do stotu prasy
12
11
! Bez mechanizmu podnoszacego
[} ©
3 . . . < m
S ‘g —"ﬂ ( ||
i c: 2 o
SIEEE— . YD
v 0 § k ~
= g =
d . 0 0 » \ E I [ ]|
\
[} [} \\ ?\1066
Gtebokos¢ uzytkowa T L Promien skretu
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Akcesoria

Listy dokujace

Aby uzyska¢ doktadng wysoko$¢ wsuniecia na stot prasy, platforma

podnosna i stét prasy sa wyposazone w przykrecane listwy dokujace.
Listwa dokujgca na wozku do wymiany narzedzi jest zawarta w dos-

tawie.

Listwa dokujaca

do zamocowania na wézku do wymiany narzedzi

L =1150 mm
Numer art. 889130022

Listwa dokujaca
na platformie
podnosnej

60

25

50
30

S~

Listwy dokujace do innych maszyn/pras

do zamocowania na maszynie/prasie

L =576 mm
Numer art. 889130023

Listwa dokujaca, wersja lekka
uproszczona listwa mocujgca do zamocowania na

— Stét prasy / maszyny

5 x 45°

X

30

Sruba z tbem cylindrycznym

Listwy dokujace na
prasie hydraulicznej

Kofek ustalajacy

Vo)
maszynie/prasie )
L =500 mm oo 8 © 60| 8
35
400 L=
Numer art. 789140003 50 50
212
M10
Ptyta ochronna do listwy mocujacej w wersji lekkiej © 2 t f w
podczas dokowania chroni powierzchnie prasy/maszyny } }
przed uszkodzeniem lakieru 500
L =500 mm
Na zapytanie
70
Hak transportowy do narzedzi 50
do potautomatycznego urzadzenia dokujacego push-pull T N
L M10x 25
. , . ) 3 c“\.’[ I E
Aby zatadunek i roztadunek narzedzi odbywat sie z zastosowaniem sys- - +3
temu push-pull, narzedzia musza by¢ wyposazone w odpowiedni hak. I I o
Numer art. 718363000 T 18
o 20

(50)

kadowarki

E 230 G 24/25 B50FP
Czas fadowania: 10 h (240 Ah)
Stopien ochrony: IP21

Numer art. 889130025

E 230 G24/35 B50 FP
Czas tadowania: 10 h (345 Ah)
Stopieri ochrony: IP21

Na zapytanie

E 110/230 G24/22 B50-FPO-WR
Czas fadowania: 12 h (240 Ah)
Stopien ochrony: IP21

Na zapytanie

E 110 G24/40 B525 FP-WR
Czas fadowania: 10 h
Stopien ochrony: IP21

Na zapytanie

WZ 8.8904 / 11-24
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Doposazenie na zapytanie

Zdalne sterowanie

Wodzek do wymiany narzedzi moze zosta¢ doposazony w dodatkowy
przewodowy lub bezprzewodowy pilot sterujgcy. Dzigki temu mozliwa
jest obstuga woézka z bezpiecznej odlegtosci oraz zapewnienie lepszej
widocznosci punktu dokowania w trudnych sytuacjach dokowania.

Funkcje:

e Podnoszenie / opuszczanie

¢ Jazda do przodu / do tytu

e f ancuch do przodu/ do tytu (opcja)

® Podnoszenie listwy hydrauliczne;

¢ \Wyfacznik bezpieczenstwa (zatrzymanie awaryjne)

Pilot przewodowy
(mocowanie: patrz strona 2)

Pilot bezprzewodowy
(radiowy)

Szybkoztgcze do zewnetrznych listew kulkowych

Wozek do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie doposazony w
szybkoztgcze w hydraulicznym obwodzie sterujgcym (cisnienie robo-
cze 80 bar) jako opcja do automatycznej obstugi hydraulicznych listew
kulowych lub rolkowych w stole prasy.

Wytacznik do bezpiecznego zatrzymania opuszczania w list-
wie dokujacej

Listwa dokujgca woézka do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie
wyposazona w specjalny wytgcznik, ktory zapobiega dalszemu opus-
zczaniu po zakoriczeniu procesu dokowania i stuzy jako dodatkowe
zabezpieczenie. Dzigki temu mozna zapobiec uszkodzeniu prasy/regatu
/wdzka do wymiany narzedzi.

Opcja
wytacznik do bezpiecznego
zatrzymania opuszczania

a
I

\L_J

Listwy zabezpieczajace stotu do wymiany narzedzi (platformy)

Boczne prowadnice poszerzajace Boczne listwy z mozliwoscia opuszczania
pozwalajg na centralne umieszczenie mozna obnizy¢ w przypadku narzedzi wigkszych
szerszych narzedzi niz platforma

Miejsce do przechowywania zdejmowalnych listew
zabezpieczajacych

Wodzek do wymiany narzedzi mozna opcjonalnie doposazy¢ w miejsce
na mechanizmie podnosnym do mocowania zdejmowalnych listew
zabezpieczajacych. W przypadku transportu szerokich narzedzi, listwy
mozna zdjac i powiesi¢ z boku wozka.

Sruby umozliwiajace
zawieszenie
zdejmowalnych listew
zabezpieczajacych

Strzatki wskazujgce pozycje

Woézek do wymiany narzedzi moze by¢ opcjonalnie doposazony w
strzatke kontrolng.

Strzatki do oznaczenia pozycji wskazanych przez klienta, pozwalajg na
oznaczenie odpowiedniej wysokosci wymiany narzedzia na maszcie
mechanizmu podnoszacego, skracajac w ten sposdb czas potrzebny
na regulacje wysokosci.

Strzatki samoprzylepne do
pomocy w indywidualnym
oznaczaniu wysokosci

(8 sztuk)

Strzatka
kontrolna

Maszt mechanizmu
podnoszacego
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Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Przyspawane ptyty montazowe

do zamontowania systemu centrujgcego
Wozek do wymiany narzedzi moze by¢ op-
cjonalnie wyposazony w ptyty montazowe,
ktére sg przyspawane do ramy podstawy i
umozliwiajg klientowi zamocowanie systemu
centrujgcego do wdzka do wymiany narzedzi.

M16 (8x)

20

170

/

Mishas

il
0 00

150
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ROEMHELD | wz.roemheld.de




Wybdr produktu

Opcje konfiguracji
Prosze wybrac wersje oraz wyposazenia wdzka do wymiany narzedzi:

Woézek do wymiany narzedzi

O RWA 2500
O RWA 4000

O RWA 6000

Wyposazenie
Listwy dokujace do innych maszyn/pras llosé:

Listwy dokujace, wersja lekka do innych maszyn/pras llosé:
Ptyta ochronna do listwy mocujacej
Hak do narzedzia

Pilot przewodowy

Pilot bezprzewodowy (radiowy)

Szybkozigcze do zewnetrznych listew kulkowych/rolkowych

Wytacznik do bezpiecznego zatrzymania opuszczania w listwie dokujacej
Boczne prowadnice poszerzajgce

Boczne listwy z mozliwoscia opuszczania

Miejsce do przechowywania listew zabezpieczajgcych

Strzatki wskazujace do zaznaczania pozycji

O O O O 0O O O OO0 O 0 00

Przyspawane ptyty montazowe do zamontowania systemu centrujgcego (dostarczanego przez klienta)

6 ROEMHELD | wz.roemheld.de
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Wersja 11-24 P

WZ 8.8905

Woézek do wymiany narzedzi RWT z napedem elektrycznym
z elektrohydraulicznag platforma podnosng, z systemem push-pull, ze stolem do
wymiany narzedzi i listwami kulkowymi, max. nosnos¢ 4.000 kg

Zastosowanie

Wozek do wymiany narzedzi RWT przeznaczo-
ny jest do transportu i wymiany narzedzi ttoczg-
cych, wykrawajgcych, form wiryskowych i od-
lewniczych o masie do 4.000 kg.

Zastosowanie

Napedzany elektrycznie wdzek podnoszacy,
jest specjalnie wyposazony do bezpiecznego
transportu i wymiany narzedzi.
Elektrohydrauliczna platforma podnosna zostata
zaprojektowana jako stét do wymiany narzedzi
z wbudowanymi hydraulicznymi listwami kulko-
wymi i systemem push-pull, ktére utatwiajg au-
tomatyczne przesuwanie narzedzi na stét prasy.
Na czas transportu listwy kulkowe sa opusz-
czane, aby tadunek spoczywat stabilnie i bez-
piecznie na platformie. Obwdd bezpieczen-
stwa powoduije, ze ruch jest mozliwy tylko przy
opuszczonych listwach kulkowych.
Zdejmowalne listwy zabezpieczajace, zabezpie-
czajg narzedzie przed upadkiem.

Platforma podnosna wyposazona jest w listwe
dokujac do transferu narzedzi na prase.

Zalety

@ Bezpieczny transport narzedzi o duzej masie

® Szybka wymiana narzedzia

@ Zintegrowany stét do wymiany narzedzi z
hydraulicznym systemem listew kulkowych i
systemem push-pull

® Wysoki poziom bezpieczenstwa dzigki list-
wom dokujgcym i opuszczanemu systemowi
kulkowemu

@ Zabezpieczenie narzedzia przed upadkiem
poprzez listwy zabezpieczajace z kazdej
strony wdzka

@ Latwa obstuga dzieki bezprzewodowemu
pilotowi

@ Maty promien skretu

@ Solidna konstrukcja

@ Konstrukcja modutowa ze standardowym
napedem

Wersje

Wozki do wymiany narzedzi RWT sg dostepne
w wariantach z réznymi zakresami podnoszenia
i rozmiarami platformy podnosne;.

Zasilanie

Naped elektryczny, platforma podnosna i stero-
wanie listew kulowych zasilane sg bezobstugo-
wym akumulatorem zelowym 24V DC o pojem-
nosci 160 Ah.

Akumulator mozna natadowac za pomocg dota-
czonej fadowarki w ciagu 12 godzin.

System push-pull

System push-pull umozliwia uzytkownikowi au-
tomatyczne wsuwanie i wysuwanie narzedzia za
nacisnieciem przycisku, bez koniecznosci prze-
bywania w strefie zagrozenia. Narzedzie jest
przesuwane z predkoscig 33 mm/s. Przesuwa-
nie z predkoscia petzajaca umozliwia doktadne
pozycjonowanie narzedzi na stole prasy.

Zdejmowalne listwy
zabezpieczajgce Sita ciagnaca/

pchajaca

Listwa

| | dokujaca
| 1
SysLem | | i Platforma podnosna z
push-pu wbudowanymi listwami
i kulkowymi
I -1
y
@ —6-—0O
Koto Elektrohydrauliczny Radiowy pilot
napedowe mechanizm podnosny  bezprzewodowy
Obstuga

Woézek do wymiany narzedzi RWT jest w pet-
ni obstugiwany za pomocg bezprzewodowego
pilota.

e Joystick do ciagtej i precyzyjnej jazdy
(kontrola predkosci)

e Sterowanie joystickiem

e Joystick do precyzyjnego podnoszenia i
opuszczania platformy

® Przycisk do podnoszenia i opuszczania
listew kulkowych

® Joystick do systemu push-pull

® Sygnat dzwigkowy i stacyjka

* Wytacznik bezpieczenstwa
(zatrzymanie awaryjne)

Opcja
e Przetgcznik do redukcji predkosci 2,0 km/h

Wyswietlacz wielofunkcyjny

do wyswietlania

e Stanu baterii i godzin pracy

e Interwatdéw konserwacji i komunikatéw o
btedach

Akcesoria
patrz strona 3
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https://wz.roemheld.de/de/produkte/werkzeug-wechselwagen-rwt-mit-elektrischem-antrieb~psr1KvjZ40KZ

Dane techniczne * Wymiary

Max. masa narzedzia Fg [kd] 4.000 Zakres dostawy:
Uzytkowy rozmiar platformy W x D* [mm] 1260 x 1060 * Wdzek do wymiany narzedzi z wbudowanym
Zakres podnoszenia 1 1085-1600 akumulatorem
Zakres podnoszenia 2 [mm] 995-1420 * Ladowarka
i P ® System napetniania akumulatoréw
Skok I|§tew kulkowych ‘ [mm] 2 Aquamatic stacja napetniania z pompa
Max. sita podnoszaca/1 listwe kulkowa [KN] 16,5 elektryczng do szybkiego napetniania aku-
Nosnos¢ przy srodku ciezkosci tadunku 575 mm kal 4000 mulatoréw woda.
Rozstaw kulek* [mm] 70 ¢ Platforma podnosna z 8 wbudowanymi list-
Max. predkosé jazdy [km/hn] 4 wami kulkowymi
Czas pracy na petnym tadowaniu [n] 1,5 N P”Ot, bezprzewpdowy ) )
e Zdejmowalne listwy zabezpieczajace, przed-
Masa wiasna kal 1.550 )
. : nia oraz boczne
Zakres podnoszenia 1 - numer art. 889134500
Zakres podnoszenia 2 - numer art. 889134501 Wersje na zapytanie
* Indywidualne rozmiary platform i rozstawy kulek na zaméwienie ° LiStWy rolkowe zamiast listew KUlkOWyCh
¢ Indywidualny rozstaw kulek
¢ Indywidualne wymiary platformy podnosnej
. Skontaktuj sie z nami.
Wymiary
4000 N Akcesoria
patrz strona 3
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Akcesoria

Listwy dokujace

Aby uzyska¢ doktadng wysoko$¢ wsuniecia na stét prasy, platforma
podnosna i stot prasy sa wyposazone w przykrecane listwy dokujace.
Listwa dokujgca na wézku do wymiany narzedzi jest zawarta w dostawie.

Listwa dokujaca
do zamocowania na wozku do wymiany narzedzi
L =1150 mm

Numer art. 889130022

Listwy dokujace do innych maszyn/pras
do zamocowania na maszynie/ prasie

L =576 mm

Numer art. 889130023

Listwa dokujgca, wersja lekka

Listwa dokujgca
na platformie
podnosne;j 60

25

50
N\

_|
30

P
y

5><45°7< 15

Listwa dokujgca
do prasy/innej
maszyny

Sruba z tbem cylindrycznym Kotek ustalajacy

— Stoét prasy/maszyny

uproszczona listwa mocujgca do zamocowania na maszynie/ prasie )
L = 500 mm ¥ ° & @ 60 | 8
Numer art. 789140003 | 400 E3
| 150 150
212
M10 T
=
Ptyta ochronna do listwy mocujacej w wersiji lekkiej e f il m
podczas dokowania chroni powierzchnie prasy/maszyny przed uszko- } }
dzeniem lakieru 500
L =500 mm
Na zapytanie
70
Hak do narzedzi 50
do pétautomatycznego urzadzenia dokujacego push-pull T N Mi0xos
Aby zatadunek i roztadunek narzedzi odbywat sie w systemie push-pull, 5 m[ - =1
narzedzia musza by¢ wyposazone w hak do narzedzi. e =3
Numer art. 718363000 =SS S
15| | 216
50
o 20
,“3‘// ]

Bl @ o
tadowarki
E 230 G 24/25 B50FP E 110/230 G24/22 B50-FPO-WR
Czas tadowania: 12 h Czas tadowania: 13 h
Stopien ochrony: IP21 Stopien ochrony: IP21
Numer art. 889130025 Na zapytanie
WZ 8.8905 / 11-24 ROEMHELD | wz.roemheld.de 3




Opcjonalne wyposazenie na zapytanie

Wytacznik do bezpiecznego zatrzymania opuszczania w listwie dokujacej ggz%?egzyrﬁzzg"zzgrcz)ymania
Listwa dokujgca wodzka do wymiany narzedzi moze byé opcjonalnie opuszezania
wyposazona w specjalny wytacznik, ktéry zapobiega dalszemu opuszczaniu po zakon-
czeniu procesu dokowania i stuzy jako dodatkowe zabezpieczenie. Dzigki temu mozna C _l
zapobiec uszkodzeniu prasy/regatu/wézka do wymiany narzedzi. Fe

& |

Listwy zabezpieczajace stotu do wymiany narzedzi (platformy)

Dodatkowe boczne prowadnice Boczne listwy z mozliwos$cig opuszczania
pozwalajg na centralne umieszczenie Mozliwosé opuszczenia mozna obnizy¢ w przypadku
szerszych narzedzi narzedzi wiekszych niz platforma
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System regatowy do przechowywania narzedzi
ze stacja dokujaca dla wézkdéw do wymiany narzedzi RW/RWA,
z listwami rolkowymi lub stolami kulkowymi

System regatowy ze stotem kulkowym i listwa
dokujaca

Zastosowanie

Systemy regatowe ze specjalnymi listwami
rolkowymi lub stotami kulkowymi umozliwiajg
uzytkownikowi bezpieczng wymiane cigezkich
narzedzi w tatwy i szybki sposéb. Zamontowa-
ne na systemie regatowym haki dokujgce lub
listwy dokujace umozliwiajg precyzyjne pozyc-
jonowanie i bezpieczne dokowanie wozka do
wymiany narzedzi.

Projekt i dalsze szczegdty techniczne w pro-
jekcie, zgodnie ze specyficznymi wymaganiami
klienta.

Skontaktuj sie z nami!

System regatowy z listwami rolkowymi i listwa
dokujaca

Wersje

Systemy regatowe z listwami rolkowymi lub

stotami kulkowymi

® Z hakami dokujgcymi dla wézkdw do wymi-
any narzedzi RW/RWA 500

® Z hakami dokujgcymi dla wézkdw do wymi-
any narzedzi RW/RWA 1000

o Z listwami dokujacymi dla wozkdw do wymi-
any narzedzi RWA 1600 — RWA 6000

Stacja dokujaca

Stacja dokujaca, sktadajgca sie z dwodch hakéw
dokujacych lub listwy dokujacej, zamontowa-
nych z przodu systemu regatowego i wdzka
do wymiany narzedzi. Umozliwia precyzyjne i
tatwe przenoszenie narzedzi.

Zadokowanie hakéw Ilub listew powoduje
obnizenie rygla zabezpieczajgcego i podniesi-
enie kulek w stole wdzka do wymiany narzedzi.
System regatowy moze by¢ wyposazony w
listwy rolkowe lub stoty kulowe. Mechanicz-
ny rygiel ze sprezyng powrotng, znajdujgcy
sie w stacji dokujgcej na regale pemi funkcje
urzadzenia zabezpieczajgcego i jest automa-
tycznie aktywowany po oddokowaniu woz-
ka do wymiany narzedzi. Dzigki temu zadne
narzedzie po zmagazynowaniu nie moze sie
przypadkowo zsunag.

Zalety

@ Bezpieczne, fatwe i odporne na zuzycie
przechowywanie narzedzi

® Szybka wymiana narzedzi

@ Wysoki poziom bezpieczenstwa dzieki stacii
dokujacej i pétautomatycznemu ryglowi
zabezpieczajgcemu

@ Optymalna wysokos¢ przenoszenia z wdzka
do wymiany narzedzi na system regatowy

@ Zoptymalizowany pod katem wozkdw do wy-
miany narzedzi RW/RWA

Przyktady zastosowania

Pdétautomatyczne dokowanie wézka do wymiany
narzedzi RW 500 i systemu regatowego

System regatowy z hakami dokujacymi i wézkiem
do wymiany narzedzi RW 500

System regatowy z listwami dokujgcymi i wozkiem do
wymiany narzedzi RWA 4000 z tarcuchem push-pull

WZ8.8910/ 12-24
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System regalowy dla wézkédw do wymiany narzedzi RW/RWA 500

System regatowy z listwami rolkowymi lub stotami kulkowymi
Wersja z hakami dokujacymi dla wézkow do wymiany narzedzi
RW/RWA 500 o nosnosci do 500 kg.

Szerokosci pdl, gtebokos¢ regatdw i liczba listew rolkowych sg dosto-
sowywane do narzedzi i wymagan klienta.

S

:
A

Gtebokos¢ regatu

Skok kolumny
wozka

200
300
400
500
600

Woézek do wymiany narzedzi RW/RWA 500
patrz karta katalogowa WZ 8.8900

Szeroko$¢ narzedzia
+30

RW/RWA 500
Wysokosé Wysokosé Wyso,ko.sc
wijazdu min. wjazdu max. prze_,swnu
przedziatu max.
589 -
839 -
1039 -
1239 165
1439 265

80 Szerokos¢ stupow regatu
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Szeroko$¢ przeswitu dla 3 narzedzi Szeroko$¢ przeswitu dla 2 narzedzi (regulowana w krokach co 50 mm)

Minimalny odstep miedzy narzedziami : 300 mm (na stole)

[
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]

Wszystkie wymiary w [mm]
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System dokowania dla systeméw regalowych i wézkdw do wymiany narzedzi RwW/RWA 500

Przykrecana ptyta z hakami dokujacymi
do zamocowania na systemach regatowych, kompatybilna z hakami
dokujgcymi wozkow do wymiany narzedzi RW/RWA 500

numer art. 789100008

Opcja:
Piyty boczne Mechaniczny rygiel zabezpieczajacy ze sprezyna powrotng
\\ - (odblokowany po zadokowaniu wézka do wymiany narzedzi)
-

Pétautomatyczne haki dokujace i rygiel zabezpieczajacy zamontowane na
systemie regatowym zaprojektowanym dla wézkéw do wymiany narzedzi

RW/RWA 500
Haki dokujace
Przykrecana ptyta
Wymiary
136 Listwy Opcja:
40 rolkowe 200 Ptyty boczne

2 !

S - & ‘

i

ii Imml 1]

o ,ZZ:ZZ:ZZ:ZZ:,,:I:O
] S| «
N ° © © ° N g
©) © 8
Haki dokujace .
naregale .0
©
- < Doktadna regulacja
Przykrecana & w poziomie i pionie
ptyta

Wszystkie wymiary w [mm]
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System regalowy dla wézkédw do wymiany narzedzi RwW/RWA 1000

System regatowy z listwami rolkowymi lub stotami kulkowymi RW/RWA 1000
Wersja z hakami dokujacymi dla wézkéw do wymiany narzedzi » »
RW/RWA 1000 o nosnosci do 1.000 kg. Skok kolumny — Wysokosc Wysokosc
Szerokosci pdl, gtebokos¢ regatdw i liczba listew rolkowych sg dosto- jects Sl PRI DS,
sowywane do narzedzi i wymagan klienta. 700 689 1239

4 1f

Woézek do wymiany narzedzi RW/RWA 1000
patrz karta katalogowa WZ 8.8901

\

|1}

Wysokos¢
przeswitu
przedziatu max.
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2
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Gtebokos¢ regatu
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Szeroko$¢ przeswitu dla 3 narzedzi Szeroko$¢ przeswitu dla 2 narzedzi

Minimalny rozstaw narzedzi: 600 mm (na stole)
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=
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(regulowana w
krokach co 50 mm)

Wszystkie wymiary w [mm]
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System dokowania dla systemdéw regatowych i wézkédw do wymiany narzedzi RwW/RWA 1000

Przykrecana ptyta z hakami dokujacymi
do zamocowania na systemach regatowych, kompatybilna z hakami
dokujgcymi wozkdéw do wymiany narzedzi RW/RWA 1000

Numer art. 789100009

Mechaniczny rygiel zabezpieczajacy ze sprezyng powrotna
(odblokowany po zadokowaniu wézka do wymiany narzedzi)

Przykrecana ptyta

Haki dokujgce

Wymiary

136

Pdétautomatyczne haki dokujace i rygiel zabezpieczajgcy zamontowane na
systemie regatowym zaprojektowanym dla wézkéw do wymiany narzedzi
RW/RWA 1000

590

20

200

Haki dokujace
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naregale

Dokfadna regulacja
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Przykrecana
ptyta

Wszystkie wymiary w [mm]
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System regalowy dla wézkdw do wymiany narzedzi od RWA 1600 do RWA 6000

System regatowy z listwami rolkowymi lub stotami kulkowymi

Wersja z listwa dokujaca dla wézkéw do wymiany narzedzi
RWA 1600 do RWA 6000 o nosnosci do 6.000 kg.

Szerokosci pdl, gtebokos¢ regatdw i liczba listew rolkowych sg dosto-
sowywane do narzedzi i wymagan klienta.

122 Giegbokosé regatu

—— H

S S — e |
I | -

System dokowania . Woézki do wymiany narzedzi RWA 1600 do RWA 6000
patrz strona 7 || patrz karta katalogowa WZ 8.8902 / WZ 8.8904
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Opcja: Wanna
wychwytowa naolej Opcja: Odbojnica
Opcja: Miejsce do przechowywania palet
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Opcja: Opgja:
T-carrier do rozktadu obcigzenia Powierzchnia no$na do drazka
pchajacego lub fancucha push-pull

Wszystkie wymiary w [mm]
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System dokowania dla systeméw regatowych i wézkdw do wymiany narzedzi
RWA 1600 do RWA 6000

Przykrecana ptyta z listwg dokujaca
do zamocowania na systemach regatowych, kompatybilna z listwami
dokujgcymi na wozkach do wymiany narzedzi RWA 1600 do RWA 6000

Numer art. 789100011

Opcja:
_—""| Plyty boczne
- ‘ Mechaniczny rygiel zabezpieczajacy ze sprezyng powrotng
/ (odblokowany po zadokowaniu wézka do wymiany narzedzi)

R

RWA 4ty

System regatowy z listwami dokujacymi i wézkiem do wymiany narzedzi
RWA 4000 z taricuchem push-pull

Przykrecana ptyta
na poprzeczce regatu . )
Listwa dokujaca

naregale
Wymiary
Listwa dokujaca na wozku
do wymiany narzedzi Rygiel zabezpieczajgcy
62 Listwa rolkowa
35 550
7 | Opcja:
. | | 230 ’ | Plyty boczne
T gl TN 7l ;
He®l || ;
R S ; L v ———————————— o 1 I
1 n i n
Fe——r= i “ i e
If Il 1| ©@ o () o © © o () o © |lii——1i
I [ ===y [ ==mr==y
r S ————— e ————
Listwa dokujaca H L —— e — o
na regale RN ]
o )
=
i T T T T T
Przykrecana ptyta

na poprzeczce regatu
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Platforma do wymiany narzedzi RLP
hydrauliczna platforma do wymiany narzedzi, z pompa reczna i
hydraulicznym systemem kulkowym, max. nosnos¢ 1.000 kg

Zastosowanie

Platforma do wymiany narzedzi RLP stuzy do
bezpiecznego transportu i wymiany narzedzi
ttoczacych, wykrawajgcych jak rowniez form
wtryskowych i odlewniczych o masie do
1.000 kg.

Opis

Platforma do wymiany narzedzi RLP jest
modutem rozbudowujgcym do przemystowych
wozkow widtowych, jest specjalnie wyposazona
do bezpiecznego transportu i wymiany
narzedzi. Hydrauliczna platforma podnosna
zostata zaprojektowana jako stét do wymiany
narzedzi ze zintegrowanymi hydraulicznymi
listwami kulkowymi i pompa manualng, ktére
utatwiajg bezpieczne wprowadzanie narzedzi
na stét prasy. Podczas transportu listwy kulko-
we $3 Zawsze Opuszczone, a narzedzie zabez-
pieczone przed przemieszczaniem sie.
Platforma do wymiany narzedzi wyposazona
jest w otwory na listwe zabezpieczajgcy, ktére
umozliwiajg zabezpieczenie przed zsunieciem
narzedzi o réznych rozmiarach.

Platforma wyposazona jest w listwe dokujgc do
bezpiecznego transferu narzedzi na prase.

Zalety

@ Bezpieczny i przyjazny dla materiatu trans-
port ciezkich narzedzi

® Szybka wymiana narzedzi

® Mozliwos¢ zaadaptowania do réznych woz-
kéw przemystowych

@ Listwy dokujace i hydrauliczny system listew
kulkowych zapewniajg wysoki standard
bezpieczenstwa

@ Stafe listwy boczne i zdejmowalna listwa
przednia zabezpieczajg narzedzie przed
upadkiem

@ Zintegrowana pompa hydrauliczna utatwia
bezproblemowe podnoszenie i opuszczanie
listew kulkowych

® Doktadne pozycjonowanie narzedzi

@ Bezpieczny transport na widtach wézka

Wersje

Platforma do wymiany narzedzi RLP jest
wyposazona w 4 listwy kulkowe Niestandardo-
we wersje, inne rozmiary platformy, do narzedzi
0 innej masie dostepne sg na zapytanie.

Obstuga

1. Podnies$ platforme do wymiany narzedzi za
pomoca wdzka widtowego

2. Zabezpiecz platforme przed zeslizgnieciem
za pomocg odpowiednich atestowanych
pasow lub lin

3. Podnies / opusc listwy kulkowe za pomoca
dzwigni recznej

4.Za pomoca wozka widtowego przewiez
platforme RLP w stanie zabezpieczonym

5. Ostroznie zadokuj platforme do wymiany
narzedzi korzystajac ze wskaznika do cen-
trowania

6. Zataduj/roztaduj platforme

7. Oddokuj platforme

Pompa
reczna

Ucho
mocujace

Listwa dokujgca

WZ 8.8915 / 11-24
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Dane techniczne

Wymiary
Dane techniczne Zakres dostawy
Max. masa narzedzia [ka] 1.000 ¢ Platforma z pompa reczng
Rozmiar platformy [mm] 900x700 * 4 zainstalowane listwy kulkowe
Skok listew kulkowych [mm] 2 . Zolejmpwalna listwa przednia
Nonosé przy srodku ciezkosci tadunku 350 mm  [kg] 1.000 * Stale listwy boczne .
e | istwa dokujgca na platformie
Rozstaw kulek k] 6 e Listwa dokujgca do maszyny
Masa wiasna [kal 250
Numer art. na zapytanie Wersje na zapytanie
e Listwy rolkowe zamiast listew kulkowych
e Indywidualny rozstaw kulek lub rolek
¢ Indywidualne rozmiary platformy
Wymiary
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Woézek do wymiany narzedzi RWS, szynowy
napedzany elektrycznie, ze zintegrowanym systemem
push-pull, nosnos¢ do 40 t

Zalety
@ Bezpieczny transport najcigzszych narzedzi

@ Potgczenie kilku pras przy pomocy jednego
systemu z wézkiem do wymiany

@ Prasa jest wolna i moze wytwarzac az do
momentu wymiany narzedzia

® Wozek do wymiany narzedzi ze zintegro-
wanymi listwami podno$nymi i systemem
push-pull

@ Prosta i centralna obstuga wézka za pomoca
pilota

Zalety w stosunku do swobodnych sys-
temoéw jezdnych

¢ Niskie zuzycie energii

e \Wysoka precyzja do = 0.3 mm

* Mate zapotrzebowanie na przestrzenne

¢ \Wysoka dostepnosc

¢ Minimalne wymagania dotyczace podtoza

s &

Zastosowanie Zakres dostawy

Wozek do wymiany narzedzi RWS przezna- ® VWOzki do wymiany narzedzi w wersji matej

czony jest do transportu i wymiany narzedzi 40 151, sredniej do 25 tiduzej do 40t

tioczacych, wykrawajacych, form wiryskowych ~ Masy jednego narzedzia (z ptyta bazowa),

i odlewniczych o masie do 40 t. predkos¢ przesuwania do 10 m/min

® Zintegrowane sterowanie za pomoca
recznego pilota

e System push-pull

e Kota do okragtych szyn

¢ Pdétautomatyczne pozycjonowanie i reczne/
mechaniczne kotwiczenie w celu zablo-
kowania z jednoczesnym wytgcznikiem

Opis

Wozek do wymiany narzedzi RWS jest pro-
wadzony szynowo, napedzany elektrycznie
i wyposazony w specjalny system push-pull
oparty o konstrukcje taricuchowa lub w sitownik
liniowy.

Podstawowy system wozka

. L bezpieczenstwa
Platforma do wymiany narzedzi posiada e Zasilanie
stabilne listwy rolkowe utatwiajace przesuwanie
narzgdzi na stoét prasy. Opcje

Wozek porusza sie po specjainych okragtych e Tandem lub pojedynczy wézek
szynach o wyjatkowo niskich oporach toczenia. o pijot bezprzewodowy (radiowy)
Szyny zapewniaja precyzyjne prowadzenie 188 o |100racia 7 systernem sterowania prasy

odporne na zabrudzenia.
P e Dodatkowe urzgdzenia zabezpieczajace

Obwdd  bezpieczenstwa zapewnia, ze sys- . .
. . ! W petni automatyczny system wymian: iaia mini
tem push-pull moze byé uruchomiony tylko, n arpz edli yezny sy ymiany Sgg?g'; (szigr;?/azapewmaja minimalne

gdy wozek znajduje sie w pozycji do wymiany
narzedzia.

Do przenoszenia narzedzi na prase stuzg do-
datkowe konsole wypetniajgce dystans miedzy
stotem prasy a wozkiem do wymiany narzedzi.

Woézek do wymiany narzedzi RWS moze
taczy¢ ze sobag kilka pras w celu wymiany
narzedzi, przemieszczajgc sie od jednej pra-
sy do drugiej. Standaryzacja narzedzi nie jest
konieczna. Dzigki zastosowaniu standaryzo-
wanych ptyt bazowych, mozna uzywac w jed-
nym systemie narzedzi o réznych rozmiarach.
Pdétautomatyczna i w petni automatyczna wy-
miana narzedzi mozliwa jest dzigki systemowi
sterowania zintegrowanemu z wozkiem i pre-
Cyzyjnemu pozycjonowaniu. Kompletny system
jest uzupetniany przez réznorodne rozwigzania
w zakresie technologii mocowania w prasie.

Wodzek do wymiany narzedzi na okragtych szynach

WZ 8.8920 / 8-23 ROEMHELD | wz.roemheld.de 1
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Dane techniczne

Sterowanie

Dane techniczne
W kazdym wdzku zamontowano jedng

Minimalna wysoko$¢ wymiany narzedzi [mm] 500
Szybkos$é wymiany jednostke sterujaca (tandem z jedng jednostka
tancuch push-pull [m/min] 2,0 sterujgca) sterowanie odbywa sie za pomoca
Wozek [m/min] 10 przewodowego pilota.
Tolerancie dla okragtych szyn Funkcje sterowania w tryl)_le obshfgowym
) . L z automatyczng predkoscia petfzajaca:
Tolerancje toru na catej dtugosci szyn [mm]  +0,5 S ) .
. . o o ® Poruszanie wozka do wymiany narzedzi
ToleranCJ.e pozmrrwu. (wysokosci) nla .5 m dfugosciszyn [mm] 1,0 prawo/lewo
Tolerancje dtugosci na 3m dtugosci szyny [mm] -1 e Poruszanie mechanizmu push-pull do

przodu/do tytu

Rekomendowane warunki poditoza

e Min. grubosc¢ ptyty betonowej: 200 mm

e Min. klasa wytrzymatosci betonu: C25/30, posadzka przemystowa
e Tolerancja + 5 mm na odcinku 5 m w obrebie toru

Wézek do wymiany narzedzi RWS z taricuchem push-pull do wprowadzania narzedzi

taricuch push-pull

Prasa

l=l= B

Konsola do
wymiany
narzedzi

Gtebokosé
narzedzia b

q Narzedzie [eX: |
i
Boczne listwy rolkowe
= =l —-l‘l‘-"m — Opcjonalnie mozliwosc
| |—. _| = - @ 3 dostarczenia dla réznych
O] — - — rozmiaréw narzedzi lub ptyt
bazowych

Szeroko$¢ narzedzia a

Woézek do wymiany narzedzi RWS z sitownikiem liniowym do wprowadzania narzedzi

Sitownik liniowy
Boczne listwy rolkowe
Opcjonalnie mozliwos¢
dostarczenia dla réznych
| rozmiaréw narzgdzi lub ptyt
bazowych

.l
M

Zintegrowane listwy
rolkowe
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Wymiary narzedzia

Przejazd V ‘
\
S i Gtebokos$¢ wprowadzania do prasy k
D Transfer / most ¢
(+)
@ o, ~ O
£9%
582
i kg
Posadzka 1
A d T
koze prasy

Koncepcja1 Tandem wézkéw do wymiany narzedzi z dwiema lub wiecej pozycjami dojazdu

Wstepne przygotowanie na oddzielnym stanowisku/ pozycji

Prasa 1 Prasa 2
Szyna T

-
v
Wézek do Wdzek do ‘ ' | Pozycja do
wymiany wymiany | przygotowania
narzedzi 1 narzedzi 2

Koncepcja2 Pojedynczy wézek do wymiany narzedzi z dwiema lub wiecej pozycjami dojazdu
Z opcjonalna strefg przygotowawcza

Strefa
Prasa 1 Prasa 2 przygotowawcza
A A
Szyna
Wv k d ‘ _’
6zek do v
wymiany
narzedzi 1

Strefa
przygotowawcza
Koncepcja3 Tandem wézkéw do wymiany narzedzi z dwiema lub wiecej pozycjami dojazdu
Do stosowania na przeciwlegtych prasach o rdwnym odstepie

System push-pull porusza sie w dwéch kierunkach

Prasa 1 Prasa 2

Szyna
[
Wézek do wZek do
wymiany wymiany <—> Y oa
nar%edzi 1 narzedzi 2
Prasa 3 Prasa 4
Koncepcja 4 Pojedynczy wézek do wymiany narzedzi z obrécona osiag jazdy
Z lub bez strefy przygotowawczej Wozek widtowy lub
wozek do wymiany
narzedzi
.
_ | wozek do pfl;eéi
Prasa ~| [ wymiany H =
[ 7narzedzi towaw-
cza
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INNOWACYJINE ROZWIAZANIA | TRENDY

Innowacyjne i inteligentne rozwigzania w zakresie technologii mocowania detali oraz narzedzi w technologii formowania i przetworst-
wie tworzyw sztucznych stanowig trzon stale rosngcego portfolio. Uzupetniajg je komponenty i systemy techniki mocowania i manipu-
lacji, techniki napedowej i automatyzacji oraz systemy ryglowania rotoréw elektrowni wiatrowych.

TECHNIKA MOCOWANIA

SZYBKA WYMIANA NARZEDZI

MONTAZ | MANIPULACJA

Elementy i systemy mocowania
detali oraz elementy hydrauliczne i
sitowniki hydrauliczne

ws.roemheld.de

Rémheld GmbH
Friedrichshiitte
RoémheldstraBe 1-5
35321 Laubach
Germany

Tel. +49 6405 89-0
info@roemheld.de
www.roemheld.de

OBSERWUJ NAS! @ M

Elementy i systemy do mocowania
oraz wymiany narzedzi i form w
prasach, wykrawarkach i wiryskar-
kach

wz.roemheld.de

Urzadzenia do transportu, podno-
szenia, przechylania i przenoszenia
ciezkich detali, prasy do montazu
tozysk oraz napedy liniowe

mh.roemheld.de

INMET-BTH®
ul. Jasna 1-5
PL43-190 Mikotow

Tel. +48 32 7384949
biuro@roemheld.pl
www.roemheld.pl
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https://www.linkedin.com/company/roemheld
https://www.youtube.com/user/RoemheldGruppe
https://www.xing.com/pages/roemheldgruppe
https://www.instagram.com/roemheld_gruppe/
https://www.roemheld.de
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