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Program dostaw

SILOWNIKI PODPOROWE

Cisnienie robocze do 500 bar
Jedno- i dwustronnego dziatania
4 typy obudowy

3 rodzaje pracy

Maksymalne obcigzenie
od 3 do 102 kN

Maksymalny skok roboczy
od 6 do 20 mm

Metalowa krawedz zgarniajgca

for
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Program dostaw SILOWNIKI PODPOROWE

Max. cisnienie robocze

Karta katalogowa

Przytacze hydrauliczne

Dziatanie

Pozycja bazowa a = wysuniety

e = wsuniety
Symbole hydrauliczne

Dziatanie trzpienia podporowego

F = sita sprezyny

H + F = hydraulika + sita sprezyny

P = pneumatyka

A = pneumatyczna kontrola przylegania
S = mozliwos¢ podpiecia ochronnego
powietrza odmuchujacego
Pneumatyczna kontrola pozyciji
Hydrauliczne samoblokowanie
Zalecane cisnienie minimalne
Uszczelnienie / zgarniacz

Metalowa krawedz zgarniajgca

Max. temperatura robocza

Srednica ttoczyska mm
Skok ttoczyska mm
Dopuszczalne obciazenie (1) kN

Dopuszczalny natezenie przeptywu cm?®/s
Sita docisku sprezyny (2) N

Sita docisku pneumatyki (3) N/bar
Odksztatcenie sprezyste (1) pm/kN
Przekréj obudowy

mm

Srednica gwintu

@® seria
O opcja
- niedostepne

Legenda:

500 bar

500/400 bar

500 bar

B 1.921

B 1.930

przytacze rurowe i kanatowe

_F
|
=

=

jednostronnego
dziatania

F P P H+F F F P
S - S S S
- . —
— . —
100 bar 100 bar 100 bar
NBR / NBR FKM / FKM NBR / FKM
- - o
+80 °C +150 °C +80 °C
16 20 35 16 25 40 20 32 50
6 8 10 12 20 12 16 20
12,5 28 8 20 40 16,8 42 102
- - - 25 25 25 25 88 100
8...10 13,5...17 19,2...24 15...22 23...50 55...110 | 15...25 30...60 50...100
20,1 31,4 96,2 - - - 31 80 196
3,6 1,7 1,3 0,7 1,5 1,0 4,5 2,8 1,8
60x35 65x45 85x63 70x48 85x63 140x105 = 70x50 85x63  125x95

dwustronnego
dziatania

(1) przy max. cisnieniu roboczym
(2) zalezy od skoku ttoka podpory

B 1.9503

przytacze rurowe i
kanatowe

]

jednostronnego
dziatania

-ﬂuﬂmml

(8) w wersji ze sprezyna powrotna sita docisku pneumatycznego bedzie

redukowana przez site sprezyny powrotne;j



500 bar

500 bar

500 bar

500 bar

500 bar

500 bar

500 bar

B 1.914

przytacze rurowe
i kanatowe

=]
2277,

jednostronnego jednostronnego

dziatania

100 bar
NBR / FKM
(]
+80 °C
32
12
20
35
30...60

1.3

M68x2

B 1.900

B 1.910

przytacze rurowe
boczne lub dolne

M

i

dziatania

100 bar
NBR / FKM
(]
+80 °C
32 40
16 18
32 48

10...90

M68x2

M78x2

L,

jednostronnego

dziatania

B 1.911

przytacze rurowe

boczne

L

dwustronnego

dziatania

B 1.9405 B 1.9401
przytacze kanatowe
& i
jednostronnego = jednostronnego
dziatania dziatania
a e e e

B 1.9402

dwustronnego

dziatania

100 bar
NBR / FKM
(]
+80 °C
40
18
48
70
60...100

M78x2

Products

100 bar
NBR / FKM
(]
+80 °C
40
18
48
25
50...100

M78x2

for

100 bar
NBR / FKM
[}
+80 °C
16
6,5
4
25
15...25
20

3

M26x1,5

productivi

100 bar
NBR / FKM
[
+80 °C
16
8lub 15
6,51ub 9,5
25
7...33
20
6,5 kN: 3,5

9,5kN: 4

M30x1,5

ty

100 bar
NBR / FKM
[
+80 °C
16
8lub 15
6,51ub 9,5
25
10...33

4

M30x1,5



500 bar 500 bar 500 bar 500 bar

&
-

B 1.942 B 1.943 B 1.944 B 1.9501

przytacze kanatowe

i o
/ Y =
0
jednostronnego jednostronnego dwustronnego jednostronnego
dziatania dziatania dziatania dziatania
a e e a e e e a e e

F H+F F P H+F

S OA+S OA+S S

100 bar 100 bar 100 bar 100 bar

NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM

[} [ ] [

+80 °C +70°C +70°C +100 °C
20 16 20 28 32 16 20 28 32 20 32 50
10 8lub 15 10 10 16 8 10 10 16 12 16 20
15 6,5 15 23,5 42 6,5 15 23,5 42 16,8 42 102
25 ® Podkfadka dtawigca ® Podkfadka dtawigca 25 €5 100

20...32 10...28 | 14...25 22...35 34...61 10...13 | 14...25 22..35 32...61 15...25 | 30...60 50...100
31 20 31,4 61,5 80 - - - - 31 80 196
2,7 3,5 3,5 2,5 2,5 3,5 3,5 2,5 2,5 4 3 2

M40x1,5 M30x1,56 M36x1,5 M48x1,5 MB0x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M48x1,5 M60x1,5 M45x1,5 M6E0x1,5 M90x2
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70 bar 70 bar 70 bar 70 bar
i ; \
-
B 1.9470 B 1.9471 B 1.9472 B 1.9474

przytacze kanatowe [ IR

i kanatowe
/A
LT —=g
l g
jednostronnego dwustronnego IEe e IR jednostronnego
X . . . + dwustronnego X .
dziatania dziatania . . dziatania
dziatania
e e e e e

H+F
S S S S
25 bar 25 bar 25 bar 25 bar
NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM NBR / FKM
[ [ [ [
+70°C +70°C +70°C +70°C
10 12 15 16 10 12 15 16 10 20 22
5 6,5 6 8 8 10 6,5 8 8 10 6,5 12 14
3 2 4 55 10 3 4 55 10 3 15,5 25
@ Podkfadka dtawigca ® Podkfadka dtawigca ® Podkfadka dtawigca 25
3,7..6637..9558..109 7..12 97..1488,5..1483,7...95 7...12 9,7..14,88,5...14,8 3,7...95 4...28 4...28
10 9 8,5 6 6 3,5 9 8 7 5 Patrz karta katalogowa 2,5

M26x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M45x1,5 M26x1,5 M30x1,5 M36x1,5 M45x1,5 M26x1,5 65x56 75x65
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Rodzaje dziatania
Sita sprezyn

Skok

S
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e
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Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wysuniety

Trzpienn podporowy cofa sig, podczas kta-
dzenia detalu, przy czym nalezy pokonac site
sprezyny. Trzpien podporowy jest blokowany
hydrauliczne i moze kompensowac sity w kie-
runku osiowym.

Po zwolnieniu blokady, trzpieri podporowy
dociska przedmiot sita sprezyny, az do wyjecia
z przyrzadu obrébkowego.

Korzysci

Niezawodnos$¢ procesu przy zatadunku i roz-
tadunku niezbyt lekkich detali w kierunku osio-
wym (patrz rysunek powyzej).

Niezawodnos¢ dziatania niezalezna od nateze-
nia przeptywu.

Zastosowanie

Hydrauliczne sitowniki podporowe stuzg do
podpierania obrabianych przedmiotéw oraz
zapobiegania ich wibracjom i ugieciom pod-
czas obrobki.

Jedno- lub dwustronnego dziatania

Aby zmniejszy¢ wymiary i uproscic¢ sterowanie
stosuje sie sitowniki podporowe jednostron-
nego dziatania z powrotem realizowanym za
pomocy sprezyny.

Sitowniki dwustronnego dziatania majg te zale-
te, ze ttok wraca do pozycji bazowej w precy-
zyjnie zdefiniowanym czasie.

E: Powrdt i odblokowanie

E' A:Wysuw i blokowanie
.

|
,,J

Products

Pneumatyka

Skok

Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wsuniety

Trzpien podporowy jest dociskany do detalu
za pomoca cisnienia powietrza. Sita jest pro-
porcjonalna do cisnienia powietrza minus sita
sprezyny.

Trzpien podporowy jestblokowany przez ci-
$nienie hydrauliczne i moze kompensowac sity
w kierunku osiowym.

W celu powrotu cisnienie hydrauliczne i po-
wietrza jest zwalniane, sita sprezyny trzpien
podporowy powraca stosunkowo wolno do
pozycji bazowe;.

Korzysci

Swobodny zatadunek detalu ze wszystkich
stron.

Cignienie powietrza docisku generuje rowniez
strumien ochronnego powietrza odmuchujg-
cego.

Dziatanie z tulejg zaciskowa

W obudowie tych sitownikow podporowych
jest zabudowany dodatkowy ttok ryglujacy,
ktory pod wptywem cisnienia blokuje wcze-
$niej ruchomy trzpien podporowy.

Tuleja zaciskowa

Przytacze

hydrauliczne Cisnienie oleju
Pneumatik -
pneumatyczne b Trzpien podporowy

Dziatanie z ttokiem ryglujagcym
W obudowie tych sitownikdw podporowych
jest zabudowany dodatkowy ttok ryglujacy,
ktéry pod wptywem cisnienia blokuje wcze-
$niej ruchomy trzpien podporowy.

B Tiok blokujacy
Odblokuj i

Trzpien pod
weuri rzpien podporowy

Wysun i
zablokuj

Samoblokowanie
Po odtaczeniu cisnienia, trzpiert podporowy
pozostaje zablokowany. W celu odblokowania
nalezy zasili¢ drugi kanat hydrauliczny (powrot-
ny). Element moze dziatac¢ tylko w trybie dwu-
stronnego dziatania.

for

Wazne informacje techniczne

Hydraulika | sitg sprezyny
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Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wsuniety

Trzpien podporowy jest wysuwany przez hy-
draulicznie zasilany maty ttok i styka sie z przed-
miotem obrabianym za pomoca sity sprezyny.
Trzpien podporowy jest blokowany przez ro-
snace cisnienie hydrauliczne i moze absorbo-
wag sity w kierunku osiowym.

W celu powrotu cisnienie hydrauliczne jest
zwalniane. Dzieki sprezynie maty ttok wraca
stosunkowo wolno do potozenia bazowego i
cofa trzpien podporowy. W sitownikach pod-
porowych dwustronnego dziatania trzpienie
podporowe sg cofane przez site ciggnaca ttoka

Korzysci

Swobodny zafadunek detalu ze wszystkich
stron.

Dwustronnego dziatania:

niezawodne wycofanie trzpienia podporowe-
go w bardzo krétkim czasie.

Dopuszczalne obcigzenie

Dopuszczalne obcigzenie obowigzuje dla
obcigzenia statycznego i dynamicznego. Sity
skrawajace moga generowac drgania, ktérych
amplituda znacznie przekracza

wartos¢ srednig, co moze spowodowac ugie-
cie trzpienia podporowego.

Zalecenie: Nalezy zwiekszy¢ wspotczynnik
bezpieczenstwa, liczbe podpdr lub cignienie
robocze.
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Dopuszczalne obcigzenie

Sitowniki podporowe, tak jak inne stalowe ele-
menty zachowuja sie sprezyscie, to znaczy
odksztatcajg sie pod obcigzeniem.

Na ponizszym wykresie przedstawiono
zaleznos¢ odksztatcenia sprezystego w sto-
sunku do obciagzenia.
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Wazne informacje techniczne

Sita docisku

Detal nie moze zosta¢ zdeformowany przez
element dociskowy przy docisku sita sprezy-
ny, sita pneumatyczna lub hydrauliczna. Sita
sprezyny, w zaleznosci od rozmiaru sitownika
wynosi od 4 do 100 N.

W przypadku hydraulicznie wysuwanych pod-
por sita docisku jest mnigjsza, gdy dystans
pomiedzy trzpieniem podporowym a detalem
jest wigkszy.

Max. odlegtos¢ Min. odlegtosé

do detalu ; )

- zwigksza site
rgdukuje docisku
site docisku

Przy wysuwie pneumatycznym sita docisku
moze by¢ precyzyjnie regulowana pneuma-
tycznym zaworem regulacyjnym. Jednoczesnie
zasilanie pneumatyczne mozna wykorzystac
do ochronnego odmuchiwania powietrzem.

Kontrola pozyciji

Pneumatyczna kontrola pozycji podpory mozli-
wa jest tylko w przypadku samoblokujgacych sie
sitownikéw podporowych (B 1.930).

Pneumatyczna kontrola przylegania
Elementy podporowe z gwintowang obudowg
zgodnie z kartg katalogowg B 1.943 i B 1.944
mozna opcjonalnie wyposazyé w otwdr czuj-
nika w hartowanej Srubie dociskowej. Jesli
Sruba dociskowa styka sie z detalem, prze-
ptyw powietrza zostaje przerwany. Nastepnie
przeptywomierz pneumatyczny z regulowanym
wytgcznikiem krancowym zgtasza, ze element
podporowy jest na miejscu

Wymagania:

e Powierzchnia styku z elementem obrabia-
nym musi by¢ prostopadta do osi sitownika
podporowego.

e Powierzchnia styku musi by¢ obrobiona.

e Powietrze musi by¢ wolne od oleju i wody.

Kontrola przylegania
(opcjonalna)

Ochronne powietrze
odmuchujace

NSNS S S q

Hydraulika G @ Ochronne powietrze
Przytacze wentylacyjne
Kontrola przylegania
(opcjonalna)

Odpowietrzanie

Powietrze w oleju moze znacznie wydtuzy¢
czas zamocowania. Sitowniki podporowe do
swojego dziatania wymagaja bardzo niewie-
Ikigj ilosci oleju. Poniewaz olej hydrauliczny w
przewodzie fgczacym prawie sie nie porusza,
wymagane jest ostrozne odpowietrzenie. Jesli
Sruby odpowietrzajace sg niedostepne, w przy-
padku kanatéw wierconych nalezy przewidzie¢
w  najwyzszym i najodleglejszym punkcie
uktadu kanaty odpowietrzajace z korkiem gwin-
towanym.

Uwaga! Odpowietrza¢ zawsze przy niskim
cignieniu.

Metalowa krawedz zgarniajgca

i zgarniacz wiorow

Metalowa krawedz zgarniajgca chroni zgar-

niacz pod spodem przed gorgcymi widrami

lub wysokim cisnieniem strumienia chtodziwa.

Wazne! Przy obrébce na sucho, minimalnym

smarowaniu i wystepowaniem bardzo matych

widréw sitowniki podporowe nalezy regularnie

czyscic.

~ .

g/letalp\{va krawedz
garniajaca

Odpowietrzanie komory sprezyny
Wszystkie sitowniki podporowe, w ktérych
trzpien dociskany jest do detalu sprezynag
musza by¢ odpowietrzane (z wyjatkiem

B 1.9401, B 1.9402, B 1.9405).

Szczegolnie w przypadku aplikacii, gdzie wy-
stepuje znaczna ilos¢ cieczy chtodzacej wia-
Sciwe wykonanie kanatow odpowietrzajgcych
jest istotne, aby nie dopusci¢ do zassania cie-
czy.

Brak kanatu odpowietrzajacego moze zaktécic
wiasciwe funkcjonowanie sitownikow.

Ochronne powietrze odmuchujace
Najbardziej niezawodng ochrong przed wni-
kaniem cieczy i czastek jest zastosowanie
powietrza odmuchujgcego. Jest to mozliwe
w przypadku wszystkich z sitownikéw podpo-
rowych z przytaczem wentylacyjnym.
Cignienie powietrza nie powinno przekraczac
0,2 bar.
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) Ochronne powietrze
Hydraulika G @ odmuchujace

Przytacze wentylacyjne

Maksymalne cisnienie robocze

Sitowniki podporowe sa zaprojektowane do
tego cignienia i moga absorbowa¢ dopusz-
czalng site obcigzenia.

Zalecenie: Aby zapewni¢ bezpieczne podpar-
cie detali nawet przy wystepowaniu wibraciji,
sitowniki podporowe nalezy zawsze zasilac¢
mozliwe najwiekszym (dopuszczalnym) cisnie-
niem.

Przeciazenie

Jesli sity na wykresie obcigzenia zostang prze-
kroczone o wigcej niz 10%, trzpien
podporowy moze ustapic.

Zalecane minimalne cisnienie

Minimalne cisnienie gwarantuje juz bezpieczne
sity trzymania i nie powinno spas¢ ponizej w
przyrzadach obrébkowych .

Products for
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Dopuszczalne natezenie przeptywu
Dopuszczalny przeptyw oleju podany jest w
kartach katalogowych.

Jezeli przeptyw medium roboczego jest za
duzy lub cignienie narasta zbyt szybko trzpien
podporowy zostanie zablokowany zanim
nastgpi kontakt z detalem. W przypadku
wystgpienia takiego zjawiska nalezy zdtawic¢
przeptyw.

Dtawienie natezenia przeptywu

Jezeli natezenie przeptywu pompy jest wigksze
niz suma podtaczonych dopuszczalnych nate-
zen przeptywu, nalezy zastosowac dtawienie
w przewodzie zasilajgcym. Nalezy zamykac
zawor regulujacy przeptyw, az do zapewnienia
zadowalajgcej wartosci.

acy

Problem:

Trzpienie podporowe wysuwajg sie z réznymi
predkosciami.

Powody:

Kanaty w korpusie przyrzadu sg bardzo dtugie
lub majag rézng dtugosc.

Srednica kanatu jest mniejsza niz 4 mm.

W rezultacie podpory zasilane sg réznymi na-
tezeniami przeptywu.

Rozwigzanie:

Dtawi¢ indywidualne sitowniki podporowe.
Wiele sitownikéw podporowych jest dostar-
czanych z podktadkami dtawigcymi o tej sa-
mej Srednicy, dzieki temu przeptyw jest row-
nomiernie rozktadany.

Warunki:

W czasie wysuwu trzpienia cisnienie powinno
pozostac w przyblizeniu state

Podkfadki dtawigce

Hydraulicznie wysuwane sitowniki podporowe

sg dostarczane jako standard lub opcjonalnie

z podkfadkami dtawigcymi.

Korzysci:

e Jegli jest kilka sitownikéw podporowych z
obudowg gwintowang podfgczonych do
jednej linii zasilajacej, trzpienie podporowe
wysuwajg sie bardziej rownomiernie.

e Trzpienie podporowe rowniez nie wysuwajg
zbyt szybko i nie odbijaj sie od detalu.

e Dodatkowe zewnetrzne dfawienie natezania
przeptywu nie jest konieczne.

Podktadka dtawigca

productivity



Wazne informacje techniczne

Sruba dociskowa

Wiekszos$¢ sitownikdw podporowych wypo-
sazonych jest w srube dociskowg w trzpieniu
podporowym. Taka Sruba posiada zaokraglo-
na i hartowang powierzchnie.

Uwagal! Nie wolno pracowac bez $sruby doci-
skowej, poniewaz zanieczyszczenia oraz ptyny
dostang sie do sitownika i zaktdca jego

Sruba dociskowa
Uszczelnienie

0|

Sruby dociskowe specjalne

Przy zastosowaniu srub dociskowych niestan-

dardowych nalezy zwrdci¢ uwage na ponizsze

wskazowki:

e Powierzchnia dociskowa powinna by¢
zaokraglona i hartowana, aby mogta pewnie
oprze¢ sie na obrabianym detalu.

¢ Ptaska powierzchnia styku jest mozliwa
tylko przy Srubie dociskowej wahliwej.
Nalezy jednak oczekiwacé wyzszego stopnia
odksztatcen sprezystych pod obcigzeniem,
poniewaz kulka wahadtowa osiada.

« Sruby dociskowe z stozkowa lub ryflowana
koncoéwka maja te zalete, ze pod
obcigzeniem wgtebiajg sie w detal i mocno
go blokuja. Niestety moze to powodowac
wystgpienie niedopuszczalnych sit promie-
niowych na ttoczysku.

Przyktad:

Hartowane ogniowo lub
indukcyjnie 57 do 60 HRC

@9,1 0,05
. HT =0,5do 2 mm
Pod by ki !
odcigcie bez rowka Kula R35

(powierzchnia 2
uszczelniajgca
N o

N [ R0,6

12
9

O 3 Cff

@ 10

85| 96,7 +0,1
g9 Z wewnetrznym

konturem do
sprezyny

e Specjalne sruby dociskowe nie mogg wazy¢
wiecej niz 0,1 kg. W przeciwnym razie funkcjo-
nowanie sitownika moze by¢ zaktécone. Przy
ciezszych lub wiekszych srubach prosimy o
kontakt.

Ostona

Ostona stuzy do ochrony zgarniacza w przy-
padku, gdy silny strumieri chtodziwa jest skie-
rowany na trzpien podporowy lub metalowa
krawedz zgarniacza. Dla niektorych sitowni-
kéw podporowych z gwintowang obudowg
ostony sa dostepne jako wyposazenie dodat-
kowe. o

g

Zadnych sit poprzecznych!

Sitowniki podporowe moga przenosic tylko sity
w Kkierunku zgodnym z osig trzpienia podporo-
wego. Jezeli stowniki podporowe obcigzone
zostang sita poprzeczng, doktadne potozenie
obrabianego detalu nie jest zagwarantowa-
-ne. Oznacza to koniecznos¢ zamontowania
dodatkowych elementdw statych, ktére beda
przenosity wystepujace sity boczne.

Sitownik dociskowy

‘ Sitownik
«— dociskowy
Zderzak —’k
? j}Silowmk podporowy
Podparcie

Sitowniki podporowe absorbujace sity
poprzeczne

Sitowniki podporowe z gwintowang obudowg
wg karty katalogowej B 1.9472 moga przeno-
si¢ obcigzenia poprzeczne do 0,3 kN.
Ponadto podpory samoblokujgce zgodne z
kartg katalogowa B 1.930 absorbuja obcig-
zenia poprzeczne podczas mocowania przez
element dociskajacy bezposrednio do trzpie-
nia podporowego. Mozliwe obcigzenie po-
przeczne wynosi od 10 do 15% sity docisku.

B 1.9472 B 1.930

JL Sita poprzeczna Fspi ﬂ =
max. 0,3 kN & é #

_ —>
Sita poprzeczna

max. 0,15 * Fsp @ =

7,

Pozycja montazowa

Sitowniki podporowe dziatajg w kazdej pozycii
montazowej. Dane techniczne sg wazne tylko
dla pionowej pozycji montazu. Ze wzgledu na
niska site sprezyny, ciezar trzpienia podporo-
wego i sruby kontaktowej moze wptywaé na
site docisku i predkosc.

2L ROEMHELD

44 HILMA = STARK

Tolerancje wymiaréw

Jedli nie wskazano inaczej, tolerancje wymia-
réw potaczen nietolerowanych wykonane sg
zgodnie z DIN ISO 2768-1 mH.

Materiat

Trzpien: stal nierdzewna chromowana
Obudowa: stal automatowa czerniona
Zgarniacz: FKM

Czesci

wewnetrzne: nierdzewne, wegloazotowane

Uszczelnienia i ptyny hydrauliczne
patrz karta katalogowa A 0.100

Rémheld GmbH
FriedrichshUtte

RémheldstraBe 1-5
35321 Laubach, Germany

Tel.. +49 6405 890
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Panstwa partner w Polsce

Products for

INMET-BTH®
ul. Jasna 1-5
PL 43-190 Mikotéw

Tel. +48 32 793 49 49
+48 32 79393 70
+48 32 738 93 46

E-Mail: biuro@roemheld.pl

www.roemheld.pl

productivity

Program Sitowniki podporowe 09-20 pl - Zmiany zastrzezone.



