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Jakos¢é
to nasz obowigzek

Zajmujac pozycje lidera w krajowej oraz miedzynarodowej rywalizacji o
jakos¢, Grupa ROEMHELD czuje sie w obowiazku stale udoskonala¢
swoje produkty i ustugi. Dzieki temu zapewniamy niezmiennie wysoka
jakos¢ proceséw oraz produktéw dostosowujac sie tym samym do
zmieniajgcych sie wymagan rynku.

Uzyskany certyfikat EN ISO 9001:2000 gwarantuje dodatkowo
zgodnos¢ z obowigzujgcymi normami.

Ponadto naszym celem jest, aby produkty i ustugi Grupy ROEMHELD
kojarzone byty na catym Swiecie z wysoka jakosciag. Dzieki temu Grupa
ROEMHELD bedzie mogta w dtuzszej perspektywie czasu oferowac
nowoczesne i wydajne produkty i tym samym w znaczny sposob
przyczyni¢ sie do sukcesdw swoich klientow.

Rozwigzania
bezposrednio z katalogu lub w wersji na indywidualne zaméwienie

Oproécz aktualnie najszerszej na rynku katalogowej oferty technik mo-
cowania, czesci i systemoéw Grupa ROEMHELD w Scistej wspotpracy z
klientem projektuje, konstruuje, produkuje oraz dostarcza rozwigzania
dostosowane réwniez do jego indywidualnych potrzeb.

Niniejsza prezentacja petnego spektrum produktéw Grupy ROEMHELD
stanowi zasadniczo oferte katalogowa.

W celu uzyskania informacji na temat indywidualnych rozwigzan nalezy
zwrdcic¢ sie bezposrednio do wtasciwego biura Grupy ROEMHELD.

Globalny zasieg
obecnosé na swiatowych rynkach

Obok klientéw krajowych obstugiwanych przez 17 biur sprzedazy i
partneréw handlowych w Niemczech coraz wieksze znaczenie zyskuje
eksport. Obecnie udziat eksportu w obrocie Grupy ROEMHELD wynosi
ok. 50 %, a poprzez eksport posredni przekracza nawet 65 %.

Dzieki naszym przedsiebiorstwom w Wielkiej Brytanii, Francji, Stanach
Zjednoczonych, Chinach, Japonii i Korei Potudniowej oraz licznym
partnerom handlowym jestesmy w stanie zapewni¢ klientom Grupy
ROEMHELD state doradztwo, sprawng sprzedaz oraz kompleksowy
serwis.

Srodowisko
ochrona srodowiska jest dla nas bardzo wazna

Przedsiebiorstwa Grupy ROEMHELD posiadajg wtasne systemy
zarzadzania ochrong srodowiska. Systemy te majg za zadanie
ograniczy¢ niekorzystny wptyw produkcji na srodowisko, zredukowac
do minimum emisje szkodliwych substancji oraz wykorzystywac zasoby
energii, wody, powietrza i surowcoéw w sposob jak najmniej inwazyjny
dla srodowiska.

System zarzadzania ochrong srodowiska firmy ROEMHELD posiada
certyfikat EN ISO 14001.
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ROEMHELD jedna silna Grupa

ROEMHELD razem ze specjalistami technik mocowania Hilma-R&mheld oraz Stark Spannsysteme tworza grupe
oferujgcg szeroki asortyment produktow w zakresie techniki mocowania dla branzy produkcyjne;.

Oferte produktowg uzupetniaja liczne elementy hydrauliczne o zastosowaniu przemystowym oraz komponenty i

systemy montazowe oraz napedowe.
Grupa ROEMHELD zatrudnia okoto 500 pracownikéw i realizuje roczny obrét na poziomie 105 min EUR (stan na 2016 1)

Rémheld GmbH Friedrichshiitte

RoémheldstraBe 1-5
35321 Laubach
Deutschland

www.roemheld.de

Hilma-Réomheld GmbH

Auf der Landeskrone 2
57234 Wilnsdorf-Wilden
Deutschland

www.roemheld.de

Landeskrone

Quartier

[ =

Stark Spannsysteme GmbH

Rdémergrund 14
6830 Rankweil
Austria

www.stark-roemheld.com
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Sitowniki hydrauliczne | Hydrauliczne elementy mocowania detali

Sitowniki hydrauliczne do ruchéw liniowych kazdego rodzaju,
cisnienie robocze do 500 bar

Sitowniki cylindryczne

Sitowniki hydrauliczne z cylindrem rurowym
bez/z czujnikiem potozenia krancowego

Srednice ttokéw: 25...80 mm

skok: 60...1200 mm

Sitowniki uniwersalne

Sitowniki hydrauliczne z okragta
obudowa regulowane osiowo
Srednice ttokéw: 10...63 mm

skok: 8...100 mm

Sitowniki z gwintowang obudowa

Kompaktowe sitowniki hydrauliczne i ttoki
wkrecane do zabudowy w korpusie
Srednice ttokow: 8...50 mm

skok: 4...40 mm

Stowniki blokowe

Sitowniki hydrauliczne z korpusami w ksztatcie
bloku ze stali, stopéw aluminium lub brazu
bez/z czujnikami potozenia krancowego

Srednice tlokdw: 16...200 mm

skok: 8...200 mm

Sitowniki z prowadzeniem

Sitowniki hydrauliczne ze zintegrowanymi
prowadnicami

bez/z czujnikami potozenia kraricowego
Srednice ttokdow: 25...100 mm

skok: 20...200 mm
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Elementy hydrauliczne do pozycjonowania i mocowania narzedzi
Cisnienie robocze: do 500 bar

Sitowniki do mocowania w otworach

Sitowniki mocujgce do mocowania w otworach
bez/z funkcjg centrowania / z sitg ciagnaca

bez/z czujnikiem potozenia

Srednica otworu: 6,6...46 mm

maks. sity ciggnace: 0,6...24,5 kN

Adaptacyjne elementy mocujace

Elementy mocujace dla ,ptywajacego“
mocowania detali

do mocowania zewnetrznego lub wewnetrznego
bez/z czujnikiem pozycji

maks. sita mocowania: 7,5 kN

tapy mocujace / Sitowniki mocujace

Elementy mocujgce do mocowania w waskich
przestrzeniach

bez/z czujnikiem pozycji

bez/z samohamownoscia

maks. sita mocowania: 2,5...50 kN

Dociski dzwigniowe

Elementy mocujace z dzwignig mocujaca
bez/z czujnikiem pozycji

maks. sita mocowania: 1,3...21,5 kN

skok mocowania/zakres mocowania: 2,0...9,0 mm

Sitowniki/dociski skretne

Elementy mocujace z obrotowym tiokiem
bez/z kontrolg pozycji

maks. sity mocowania: 0,6...41 kN

skok mocowania: 6...50 mm

Elementy podporowe

Elementy podporowe do podparcia detalu
jedno- lub dwustronnego dziatania

maks. sity obcigzajace: 4...102 kN

Srednica trzpienia: 16...50 mm

skok trzpienia: 6...20 mm

Centrujgce elementy mocujace

Elementy do centrowania,
pozycjonowania i mocowania

do mocowania wewnetrznego i zewnetrznego
maks. sita mocowania: 5...44 kN
powtarzalno$¢ mocowania: + 0,005 mm

Sitowniki szczekowe

Kompaktowe standardowe systemy mocujace
do stosowania w urzadzeniach

ze szCczeka statg, centrujace lub adaptacyjne

maks. sity mocowania: 6,5... 15 kN

szeroko$c¢ szczek: 40...65 mm

Sitowniki z drazonym ttoczyskiem

Sitowniki hydrauliczne z otworem przelotowym
w tfoczysku

Srednice ttokow: 20...80 mm

maks. sity docisku: 10... 153 kN

skok mocowania: 6...40 mm
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Systemy mocowania detali | Imadta precyzyjne

Urzadzenia standardowe do mocowania detali obstugiwane mechanicznie,
mechaniczno-hydraulicznie lub hydraulicznie

Imadta precyzyjne Typ EL Typ NC Typ KNC

obstugiwane mechaniczno-hydraulicznie lub
hydraulicznie, docisk do szczeki statej

® 7 hydraulicznym przenoszeniem sity

e catkowicie zamknieta komora wrzeciona
rozmiary: 100...160 mm

maks. sity mocowania: 25...50 kN

Systemy mocowan do obrobki 5-osiowej Typ MC-P Typ SCS Typ PC

obstugiwane mechanicznie lub hydraulicznie,
docisk do szczeki statej lub centrujace

e kompaktowa forma

e bezkolizyjne tory pracy narzedzi

rozmiary: 40...125 mm

maks. sity mocowania: 8...35 kN

Systemy mocowan podwojnych Typ DS Typ DF Typ DUO

obstugiwane mechanicznie,
mechaniczno-hydraulicznie lub hydraulicznie
docisk do szczeki statej
® pewne wkfadanie i wyjmowanie detalu

dzieki funkcji trzeciej reki
rozmiary: 80...160 mm
maks. sity mocowania: 25...63 kN

Systemy mocowan wielokrotnych Typ MSH

obstugiwane mechanicznie
docisk do szczeki statej

e kompaktowy ksztatt

e konstrukcja modutowa

rozmiar: 24 ...120 mm

maks. sity mocowania: 15...40 kN
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Systemy wielowariantowe VarioLine Typ VL Szczeki mocujace
obstugiwane mechaniczno-hydraulicznie Naktadka nasadzana z wgtebieniami (typu grip)
lub hydraulicznie Naktadka dystansowa

docisk do szczeki statej

e opcja: wskaznik sity mocowania

e W roznych wersjach dopasowanych
do wymogoéw klienta

rozmiary: 100...160 mm

maks. sity mocowania: 25...60 kN

dt. foza: do 750 mm

Naktadka stopniowa

Naktadka stopniowa Szczeka ksztattowa
Naktadka posrednia

Naktadka wahliwa

Precyzyjna szczeka stopniowana
Naktadka pryzmowa

Naktadka podstawowa QIS z magnesami
trwatymi

Naktadka wymienna QIS, gtadka
Naktadka wymienna QIS, ryflowana
Naktadka wymienna QIS z rolkg
Naktadka wymienna QIS stopniowana
Naktadka wymienna QIS, miekka
Naktadka srodkowa ptywajaca

Naktadka SlimFlex

Naktadka mocujaca, miekka

Naktadka mocujaca, podwyzszona
Naktadka mocujaca, poszerzona
Naktadka mocujgca z listwa z wgtebieniami
Naktadka ze specjalnymi wgtebieniami
Automatyzacja Typ ASH Naktadka obracana stopniowana
Wymienne wktadki, obte z wgtebieniami
Wymienne wktadki z wgtebieniami / gtadkie

Systemy centrujace Typ ZH

hydrauliczne podwdjnego dziatania

centrujace

* wysoka powtarzalno$é mocowania + 0,01 mm

* mozliwos$¢ ustalania i zamocowania szczek
dostosowanych indywidualnie do klienta

rozmiary: 100...160 mm

maks. sity mocowania: 16...64 kN

hydrauliczne podwéjnego dziatania
docisk do szczeki statej

VR EPE LT

e dostepne takze z systemem pomiaru drogi Wymienne wkiadki

(elektrycznym lub poprzez przeptyw objetosciowy) powlekane twardym stopem/gtadkie szczeka%
® procesy zbrojenia moga zosta¢ zautomatyzowane —EEES obracana
rozmiary: 100...125 mm %
skok hydrauliczny: do 250 mm >
maks. sita mocowania: 32 kN
Systemy mocowania wiezowego Typ TS TriStar Typ TS Vector

Rozmieszczenie punktéw mocowania:
TS: 4x 90° | TS-TriStar: 3x 120°

naped mechaniczny

docisk do szczeki statej

e wykonanie z funkcjg 3-ciej reki

e wykonanie Vector

rozmiary: 80 ...125 mm

maks. sity mocowania: 20...40 kN

Tokarko-frezarki

uchwyty wieloszczekowe obstugiwane
mechanicznie

e wrzeciono i nakretka catkowicie zabudowane
* fatwe ustawienie wstepne za pomoca skali
dtugos¢ toza uchwytu: 1501 180 mm

maks. sity mocowania: 30...63 kN
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Systemy mocowan bazujgcych z punktem zerowym

Systemy mocowan z punktem zerowym do pozycjonowania i mocowania detali oraz urzadzen

STARK.metec STARK.classic

Prosty, kompaktowy i Kontrola mocowania,

wytrzymaty g kontrola potozenia, odmuchiwanie, ?
Mocowanie: mechanicznie 2 rozprowadzenie medium

Odmocowanie: mechanicznie Mocowanie: mechanicznie

maks. sity mocowania: 12...50 kN Odmocowanie: hydraulicznie lub

pneumatycznie
maks. sita wciggania: 30 kN
maks. sita trzymania: 55 kN

STARK.airtec STARK.easyclick

Szybko i precyzyjnie
Mocowanie: mechanicznie
Odmocowanie: pneumatycznie
maks. sita mocowania: 20 kN
maks. sita trzymania: 55 kN

Proces mocowania poprzez
wcisniecie (,wklikniecie”)
Mocowanie: mechanicznie
Odmocowanie: pneumatycznie
maks. sita mocowania: 5 kN
maks. sita trzymania: 10 kN

STARK.hydratec STARK.sweeper

Szybko i elastycznie
Mocowanie: hydraulicznie
Odmocowanie: hydraulicznie
maks. sita mocowania: 20 kN
maks. sitg trzymania: 38 kN

dla automatyzacji
Mocowanie: mechanicznie
Odmocowanie: hydrauliczne lub
pneumatycznie

maks. sita wciggania: 20 kN
maks. sita trzymania: 38 kN

STARK.plaintec Sprzegta

Mocne i jedyne w swoim rodzaju Uniwersalne i kompaktowe
Mocowanie: hydraulicznie 75& do uktadéw hydraulicznych,
Odmocowanie: hydraulicznie 3{\ pneumatycznych, prézniowych i
maks. sita mocowania: 50 kN elektrycznych

Srednica znamionowa: 3...8 mm
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Ptyty — Katowniki - Kostki

Z elementow standardowych powstajg elastyczne systemy o minimalnym czasie uzbrajania
— mechaniczne - hydrauliczne — pneumatyczne - elektryczne — jednostronnego dziatania — dwustronnego dziatania —

Ptyty szybkozigczne

do obrobki frezarskiej

ze standardowych komponentdw,

dopasowane do konkretnej maszyny i jej zadan.

e zmontowane i sprawdzone 3D pod katem
wymiardw i funkcjonowania

Ptyty szybkozigczne

do obrobki frezarskiej

ze standardowych komponentdw,

dopasowane do konkretnej maszyny i jej zadan.
e kontrola zamocowania w standardzie

e prowadnice do centrowania wstepnego

Wieze szybkoztaczne

do frezarek

ze standardowych komponentéw,

dopasowane do konkretnej maszyny i jej zadan.

e funkcja trzeciej reki (DHF) zapobiega
spadaniu czesci

Ptyty szybkozigczne

do automatyzacji

ze standardowych komponentéw,

dopasowane do konkretnej maszyny i jej zadan.

* multisprzegto z medium dla pneumatycznych
lub hydraulicznych urzadzert mocujacych i
odczytu sygnatow
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Zasilacze hydrauliczne | Pompy

Zasilacze hydrauliczne, pompy hydropneumatyczne i pompy reczne do wytworzenia

i kontroli cisnienia hydraulicznego

Zasilacze hydrauliczne D8.013

Do obstugi dwurecznej

natezenie przeptywu: 0,9...4,5 I/min
maks. cisnienie robocze: 50 ...500 bar
pojemnos¢ zbiornika: ok. 111
napiecie: 400 VAC

Zasilacze hydrauliczne D 8.031

Wersja bazowa

natezenie przeptywu: 0,9...24 |/min
maks. cisnienie robocze: 50 ...500 bar
pojemnos¢ zbiornika: 11, 27, 401 63 |
napiecie: 400 VAC

Zasilacze hydrauliczne D8.0115

Gotowe do podtaczenia z
oszczedzajgca energie funkcja
wytaczenia

natezenie przeptywu: 0,8.... 3,5 I/min
maks. cisnienie robocze: 160...500 bar
pojemnos¢ zbiornika: ok. 5 |

napiecie: 400 VAC

Pompy hydropneumatyczne

Do sitownikéw jednostronnego i
dwustronnego dziatania

natezenie przeptywu: 0,85...1,5 I/min
cisnienie powietrza: 0,85...5,0 bar
maks. cisnienie robocze: 500 bar

Zasilacze hydrauliczne D8.015

Z proporcjonalna regulacja cisnienia
natezenie przeptywu: 0,9 I/min

maks. cisnienie robocze: 500 bar
pojemnos¢ zbiornika: ok. 111

napiecie: 400 VAC

Zasilacze hydrauliczne D 8.026

Zasilacze modutowe

natezenie przeptywu: 0,9...24 |/min
maks. cisnienie robocze: 120...500 bar
pojemnosc¢ zbiornika: 11, 27, 401 63 |
napiecie: 400 VAC

Pompy reczne

Pompa hydrauliczna do sitownikéw
jednostronnego dziatania

Obstuga za pomocg dzwigni

recznej lub noznej

przeptyw medium na skok: 2...12 cm3

Pompy srubowe
Objetosc skokowa: 21 cm3

10
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Komponenty hydrauliczne

Elementy do transferu oleju i sterowania elementéw hydraulicznych

Zawory hydrauliczne

Zawory sterujace i odcinajace
Zawory dtawiace i regulacyjne
Zawory ograniczajace ci$nienie
Zawory zwrotne, Zawory
przytaczeniowe, Kombinacje zaworéw

Akumulatory hydrauliczne

Akumulatory z membrana na olej
hydrauliczny z gazem
wypetniajacym: azotem

pojemnosc: 13...750 cm?®

przytacza: GVa...G%2

maks. cisnienie robocze: 250...500 bar

Ztacza obrotowe

Sterowalne i niesterowalne
ztgcza obrotowe

do transferu oleju w uktadach
obrotowych i wahliwych

maks. cisnienie robocze: 500 bar

Przektadnie cisnienia

Hydrauliczno-hydrauliczne lub
pneumatyczno-hydrauliczne
jednostronnego lub

dwustronnego dziatania

maks. cisnienie wyjsciowe: 500 bar

Wytaczniki ciSnieniowe
Przekazniki ci$nienia
Z bezstopniowo ustawianym punktem

wytgczania, mocowane kotnierzowo lub
przez ztacze GY4"

Kontrola cisnienia z bezprzewodowym
przesytem sygnatu
Odbiorniki z interfejsem danych

[CCCc
[cCcc

000
oo o

#

Sprzegta

Do fgczenia i roztgczania
hydrauliki, pneumatyki i prozni
Srednica znamionowa: NW 3...8
maks. przeptyw: 8...35 I/min

maks. cisnienie robocze: 300...500 bar

Sprzegta wielokrotne

2- do 12-krotne

Srednica znamionowa: NW 5...8
sprzegane bezcisnieniowo

lub pod cisnieniem

maks. cisnienie robocze: 300 bar

Filtry wysokoci$nieniowe

Filtry liniowe InLine, filtry wtykowe

i filtry o ukierunkowanym przeptywie - "' 3
filtracja: 101 100 pm \.1/?\ )
materiat: stal szlachetna i stal § ( o (®

maks. cisnienie robocze: 350 i 500 bar

Jednostki i systemy ztaczne

Obstugiwane recznie

lub automatycznie

do elementdw jednostronnego lub
dwustronnego dziatania

maks. cisnienie robocze: 400 i 500 bar

Weze hydrauliczne

Ziagcza rurowe

Weze hydrauliczne/oleje hydrauliczne
Rury precyzyjne

Ztacza witykowe

Manometry/Ztgczki rurowe

i
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Elektromechaniczne elementy mocujace

Dociski skretne Sitowniki blokowe

maks. sita mocowania: 7 kN maks. sita mocowania: 10...20 kN
skok mocowania: 23 mm skok: 100 mm

kat obrotu: maks. 180° napiecie: 24 / 48 VDC

napiecie: 24 VDC

Dociski klinowe

maks. sita trzymania: 130... 320 kN
skok mocowania: 20 mm
napiecie: 24 VDC

Elementy podporowe

maks. sita obcigzenia: 20 kN
skok ttoka: 20 mm
napiecie: 24 VDC

Urzadzenia mocujace FSS

Elastyczne systemy mocowania i wsporniki do mocowania detali o cienkich sciankach i swobodnych
powierzchniach

Rdzeniem urzadzenia mocujgcego FSS sa elementy mocujace
Elementy mocujgce i wsporniki i wspomiki montowane w dowolnej ilosci i tworzgce wspdlnie
powierzchnie styku z detalem.

f . S Poniewaz kazdy element mozna pozycjonowac pojedynczo do geo-
technika mocowania prézniowego metrii konkretnego detalu, dzieki urzadzeniom FSS mozemy tworzyé w

t’roczyska-@: do 70 mm sposodb elastyczny indywidualne powierzchnie mocowania i podparcia
skoki: 100 do 1000 mm detali.

maks. osiowa sita podparcia: 1,2...12,0 kN

Elementy z wiasnym napedem liniowym i

W zaleznosci od powierzchni i geometrii detalu mozemy uzyskac sity
mocowania o wartosci 300 N na kazdy element lub wyzsze.

12



2 ROEMHELD

4% HILMA = STARK

Technika napedowa

Obstugiwane elektrycznie lub recznie napedy liniowe do proceséw nastawczych i regulaciji
w wymagajacych warunkach przemystu, technice pojazdéw i technice medycznej

Napedy liniowe obstugiwane elektrycznie Napedy liniowe obstugiwane recznie

Wersja z wytacznikami krancowymi Wersja manualno-hydrauliczna
lub systemem pomiaru drogi maks. sita: 4,5...12,5 kN

maks. sita: 0,3...6,0 kN skok: 140...600 mm

skok: 100...600 mm

napiecie: 12 lub 24 VDC A

Elementy pneumatyczne

Obstugiwane pneumatycznie dociski skretne

Pneumatyczne dociski skretne

Z ruchomymi czujnikami
magnetycznymi

dwustronnego dziatania

maks. sita mocowania: 140... 1400 N
maks. cisnienie robocze: 7 bar

13
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Technika manipulowania | organizacja miejsca pracy

moduhub Program modutowy - moduly do obracania, podnoszenia, przechylania i przesuwania
Poszczegolne moduly mozna taczy¢ ze sobg tworzac jednostki wielofunkcyjne

Moduty obrotowe, poziome

Do obracania detali wokét osi
poziomej

Obstugiwane recznie lub elektrycznie
Opcjonalnie: indeksacja

Opcjonalnie: rozprowadzenie medium
Ciezar detalu: do 200 kg

Kolumny podnosne

Do stabilnego podnoszenia i opusz-
czania detalu uruchamiane

za pomoca hydraulicznego lub
elektrycznego aktuatora

Cigzar detalu: do 600 kg

maks. skoki: 200...1000 mm

Moduty jezdne

Do recznego przesuwania
pojedynczych modutéw oraz
ich kombinacji

z hamulcem

maks. obcigzenie: 2000 i 6000 N

Urzadzenia mocujace

do mocowania detali

na modutach moduhub

e hydrauliczne i mechaniczne
elementy mocujace z
uniwersalng ptyta mocujaca

® szybkowymienna ptyta montazowa
z systemem mocowania z punktem
zerowym firmy STARK

@)

Moduty obrotowe, pionowe

Do obracania detali wokét

osi pionowej

Obstugiwane recznie lub elektrycznie
Opcjonalnie: indeksacja

Opcjonalnie: rozprowadzenie medium
Ciezar detalu: do 1000 kg

Moduty wychylne

Do przechylania i obracania detalu
wokot osi pomiedzy potozeniami
krancowymi 0° i 90°

obstugiwane recznie lub

elektrycznie: indeksacja

Ciezar detalu: do 100 kg

Moduty podiogowe

Podstawa do 1 lub 2 modutéow
do wyréwnania nierdwnosci
powierzchni oraz lepszej stabilnosci i
przyczepnosci

maks. obcigzenie: 6000 i 8000 N

Osprzet

Plyty podstawy, ptyty adaptacyjne,
ptyty kotnierzowe, ptyty stotow,
jednostki zasilajace,

przyciski reczne i dzwignie nozne,
piloty obstugowe,

zasilanie do systemoéw mobilnych,
programowalne moduty sterujace
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Prasy montazowe

—
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modupress program modutowy - napedzane hydraulicznie lub elektrycznie prasy przeznaczone
dla proceséw wymagajacych sity takich jak taczenie, wttaczanie, speczanie, formowanie i nitowanie

Prasy montazowe P1.100

Konstrukcja portalowa

naped hydrauliczny

Sterowanie biegu szybkiego/wolnego
z opcjonalng kontrolg sity/drogi

maks. sita docisku: 40...100 kN

Prasy montazowe P1.101

Konstrukcja portalowa

naped elektryczny

Sterowanie biegu szybkiego/wolnego
z opcjonalna kontrolg sity/drogi

maks. sita docisku: 7 i 25 kN

Prasy montazowe P1.102

Konstrukcja portalowa

naped hydrauliczny

Sterowanie biegu szybkiego/wolnego
za pomoca programowania czasu
przesuwu

maks. sita docisku: 40...100 kN

3

Prasy montazowe P 1.200

Kompaktowa konstrukcja z C-rama 'R

z napedem hydraulicznym

Sterowanie biegu szybkiego/wolnego \

z opcjonalng kontrolg sity/drogi
maks. sita docisku: 40... 100 kN

Prasy montazowe P1.201

Kompaktowa konstrukcja z C-rama

z napedem elektrycznym

Sterowanie biegu szybkiego/wolnego 'l

z opcjonalng kontrolg sity/drogi
maks. sita docisku: 7 i 25 kN

Prasy montazowe Prasy P 1.202

Kompaktowa konstrukcja z C-rama

z napedem hydraulicznym

Sterowanie biegu szybkiego/wolnego za
pomoca programowania czasu przesuwu

maks. sita docisku: 40... 100 kN

Osprzet

Ostony bezpieczenstwa,
kurtyny swietlne,
przesuwne sanie, czujniki,
szybkoztacza

15
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Technika mocowania narzedzi

Systemy mocowania i wymiany narzedzi do automatyzacji pras
Systemy szybkiej wymiany do maszyn, pras i urzadzen

Hydrauliczne elementy mocujace

Sitowniki z drazonym ttokiem

do stosowania na stole lub suwaku prasy

Dociski sprezynowe

do dtugotrwatego mocowania za pomocag sprezyny

Dociski katowe
do mocowania na waskich krawedziach

Listwy dociskowe
Ptaski element mocujgcy do stotu i suwaka prasy
maks. sita mocowania: 30... 116 kN, skok ttoka: do 8 mm

Listwy dociskowe podwdjne T
do wykorzystania catej powierzchni stotu lub suwaka
maks. sita mocowania: 16...320 kN

Dociski suwliwe
do wsuniecia w rowki teowe
maks. sita mocowania: 19... 78 kN, skok ttoka: do 12 mm

Dociski skretne ciagnace

Sitowniki z $ruba ciagnaca

Dociski klinowe

Solidne elementy mocujace do prostych lub skosnych krawedzi
maks. sita mocowania: 1250 kN

Kostki dociskowe
Z samohamowng mechaniczng blokada
maks. sita mocowania: 200 kN

Sitowniki/uchylno-ciggnace

maks. sita mocowania: 104 ... 160 kN, skok mocowania: 10 mm
Ciagnace/skretno-ciagnace

bez krawedzi utrudniajacych wsuwanie narzedzi

maks. sita mocowania: 60...164 kN

Systemy szybkomocujace
Automatyczne jednostki przesuwne z elementem mocujgcym

Dociski ciagnace
Dociski z kotwica ciagnaca do zastosowania w miejscach niedostepnych
Dociski uchylne

Z mechaniczna blokada

Zigcza szyn chwytakowych
Systemy szybkoztacze do szyn chwytakowych
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Elektromechaniczne elementy mocujace

Dociski czopowe

Mocowanie poprzez ruch zabierajaco-ciagnacy
Dociski obrotowo-ciggnace

Mocowanie poprzez ruch obrotowo-ciggnacy

Dociski uchylne
Mocowanie poprzez ruch uchylny i skok

maks. sita mocowania: 70... 160 kN

Dociski klinowe

Kompaktowy zestaw elektro-mechaniczny

maks. sita mocowania: 160 kN, sita trzymania: 300 kN
Dociski katowe

Mocowanie w kazdym punkcie drogi przesuwu
maks. sita mocowania: 50 kN, sita trzymania: 320 kN

Mechaniczne elementy mocujace

Dociski suwliwe
maks. sita mocowania: 40...80 kN

Dociski sSrubowe

maks. sita mocowania: 40... 140 kN
Nakretki dociskowe, mechaniczne
maks. sita mocowania: 60...200 kN

Nakretki dociskowe, hydrauliczno-mechaniczne
maks. sita mocowania: 60... 150 kN

Technika wymiany narzedzi

Listwy rolkowe i kulkowe
hydrauliczne lub sprezynowe

Listwy transportowe
bez podnoszenia

Wkitady rolkowe i kulkowe
sprezynowe

Konsole transportowe, wiszace
maks. obcigzenie na pare: 5...30 kN

Konsole transportowe, podparte
maks. obcigzenie na pare: 20...250 kN

Konsole transportowe, skiadane
maks. obcigzenie na pare: 10...60 kN

Wézki transportowe

do transportowania narzedzi do 1600 kg ze

stotem kulowym, hydrauliczng regulacja

wysokosci i stacjg dokujaca

Konsole do wymiany narzedzi

Z napedem przeznaczone dla narzedzi o ciezarze do 250 kN

( Sitowniki ryglujace

Do blokowania wirnikéw w Iadowych i morskich
elektrowniach wiatrowych w czasie prac konserwacyjnych

Rotorlock

Hydrauliczne, mechaniczne lub
elektromechaniczne

rozmiary: do 7500 kN sit poprzecznych
z kontrolg pozyciji, zabezpieczone
antykorozyjnie zgodnie z DIN ISO 12944
Zakres temperatur pracy: =40 ... +70 °C
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[ RIVI
MAGNETICS ©
Innovative Clamping Technology

Technika mocowania magnetycznego

Magnetyczne plyty mocujace i systemy Rivi Magnetics® M-TECS do wtryskarek, ci$nieniowych maszyn odlewniczych,
pras do obrdbki plastycznej, pras do wyttaczania hydraulicznego, pras do formowania gumy i manipulatoréw do form

M-TECS P M-TECS R

dla przemystu tworzyw
sztucznych

maks. zakres temperatur: 120°C
Grubos¢ ptyty: 47 mm

dla przemystu gumowego

i duroplastow

maks. zakres temperatur: 240°C
Grubos¢ ptyty: 55...85 mm

M-TECS M

do formowania blach
maks. zakres temperatur: 80°C
Grubos¢ ptyty: 55 mm
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Rozwigzania systemowe dla techniki wytwarzania
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Doradztwo, projekt, planowanie, inzynieria, konstrukcja, produkcja, dostawa,

uruchomienie i konserwacja systemoéw mocowania i montazu

Wszystko z jednej reki

Od pomystu poprzez inzynierie do uruchomienia i konserwacji

Obojetnie, czy chodzi o zaplanowanie systemdw mocowan do nowej maszyny czy o
optymalizacje i adaptacje zastosowanych proceséw mocowania, stuzymy Panstwu nasza
rada i pomoca.

Na podstawie Panstwa wymagan i oczekiwan tworzymy nowe pomysty i przeprowadzimy
Panstwa przez catg faze inzynierii az do uruchomienia i konserwaciji.

Specijalistyczne know-how na zawotanie

Indywidualne doradztwo i ustugi

Od bezptatnej pierwszej porady po ustuge na zlecenie — wszystkie nasze czynnosci
ukierunkowane sg na spetnienie Panstwa zyczen i realizacje okreslonych przez Panstwa
celdw. Czy to chodzi o stworzenie nowych koncepciji i projektéw konstrukcyjnych
rozwigzan czesciowych lub catkowitych czy o rachunek amortyzaciji i konstrukcje
szczegotowe: to Panstwo sami okreslacie, z jakich ustug skorzystacie.

Sprawdzone i pewne rozwiazania

Systemy mocujace i montazowe ze standardowych modutéw

Dzieki doswiadczeniom zebranym przez poszczegolne przedsiebiorstwa Grupy RO-
EMHELD w trakcie realizacji ich réznorodnych indywidualnych projektéw mozemy dzig
zaoferowac jedyne w swoim rodzaju, zbudowane modutowo systemy mocowania i syste-
my montazowe.

Zastosowanie sprawdzonych i niezawodnych modutéw standardowych jest kluczem do
osiagniecia optymalnych kosztéw wytwarzania i konstrukcji oraz gwarantuje bezpieczne
wdrozenie indywidualnych rozwigzan systemowych.

Rozwigzania systemowe - bezposrednio od producenta techniki mocowania

Systemy mocowania i pozycjonowania dostosowane do potrzeb klienta

Nasze know-how w zakresie inzynierii oraz duza ilos¢ sprawdzonych w Grupie ROEMHELD
technologii mocowania i pozycjonowania umozliwia nam produkcie i

dostawe systemow dostosowanych do indywidualnych potrzeb klienta.

Poprzez konstrukcje i produkcije zasadniczych komponentéw wewnatrz Grupy ROEMHELD
siegamy po rozlegty know-how oraz sprawdzone techniki wytwarzania, ktére w potaczeniu
z naszym know-how w zakresie inzynierii sg gwarancjg dojrzatego i niezawodnego funkcjo-
nowania catego systemu.

19



Indywidualne doradztwo czy
zapytanie o nasze produkty?

Jestesmy do Panstwa dyspozyciji.
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Elementy i systemy
dla techniki wytwarzania

Systemy mocowan detali, systemy mocowan i
wymiany narzedzi oraz form

Inteligentne
systemy mocowan bazujacych z
punktem zerowym

Panstwa partner w Polsce

Products

R6émheld GmbH
Friedrichshitte
RoémheldstraBe 1-5
35321 Laubach
Germany

E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.pl

Hilma-Rémheld GmbH
Auf der Landeskrone 2
57234 Wilnsdorf-Wilden
Germany

Tel.: +49 2739/4037-0
E-Mail: info@hilma.de
www.roemheld.pl

Stark Spannsysteme GmbH
Rémergrund 14

6830 Rankweill

Austria

E-Mail: info@stark-roemheld.com
www.stark-roemheld.com

INMET-BTH®
ul. Jasna 1-5
PL 43-190 Mikotéw

Tel. +48 32 793 49 49
+48 32 793 93 70
+48 32 738 93 46

E-Mail: biuro@roemheld.pl

www.roemheld.pl

productivity

Przeglad produktéw Grupa ROEMHELD - 0622 pl - Zmiany zastrzezone.



